Slovens¢in,

Hibridni opornik Hibridna oporna krona
Krona Struktura
Struktura
Vezivna osnova Vezivna osnova
Opis

Multilink® Hybrid Abutment je samostrjujoci kompozit za lepljenje, zasnovan
za trajno cementiranje struktur iz litij-disilikatne steklokeramike,
cirkonijevega oksida ali PMMA na vezivnih osnovah iz titana/titanove zlitine
za izdelavo hibridnih opornikov ali hibridnih opornih kron.

Odtenki
— VPO (visoka prosojnost)
- SP 0 (srednja prosojnost)

Cas obdelave
Casi obdelave in strjevanja so odvisni od temperature okolja. Ko Multilink
Hybrid Abutment nanesete z brizgo za samodejno mesanje, so ¢asi naslednji:

Pri sobni temperaturi

23°C+1°C
Cas obdelave pribl. 2 minuti
Cas strjevanja (vklju¢no s éasom pribl. 7 minut
obdelave)

Casi obdelave in strjevanja se skrajsajo pri visjih temperaturah, medtem ko
se pri nizjih temperaturah podaljsajo.

Mesalno razmerje
Multilink Hybrid Abutment se iztisne iz brizge za samodejno mesanje v
optimalnem mesalnem razmerju 1:1.

Sestava

Monomerna matrica je sestavljena iz dimetakrilatov in HEMA. Anorganska
polnila vsebujejo barijevo steklo, iterbijev trifluorid, sferoidni mesani oksid in
titanov oksid. Velikost delcev je od 0,15 do 3,0 um. Povprecna velikost delcev
je 0,9 um. Skupna vsebnost anorganskih polnil je priblizno 36 %.

Indikacije

Uporablja se za ekstraoralno trajno cementiranje struktur iz litij-disilikatne
steklokeramike, cirkonijevega oksida ali PMMA na vezivnih osnovah iz
titana/titanove zlitine.
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Kontraindikacija

Uporaba izdelka je kontraindicirana

- zaintraoralno lepljenje;

— e nimogoce uporabiti predpisane delovne tehnike;

- Cejeznano, da je bolnik alergi¢en na katero koli od sestavin Multilink
Hybrid Abutmenta.

Nezeleni ucinki
Sistemski stranski ucinki niso znani. V redkih primerih je prislo do alergijske
reakcije na posamezne sestavine.

Medsebojno ucinkovanje

Fenolne snovi (npr. olje zelenke, evgenol) zavirajo polimerizacijo. Zato se je
treba izogniti uporabi izdelkom, ki vsebujejo te sestavine. Sredstva za
dezinfekcijo z oksidativnim uc¢inkom (npr. vodikov peroksid) lahko delujejo
vzajemno s sistemom iniciatorjev, kar lahko negativno vpliva na postopek
strjevanja. Brizge za samodejno mesanje zato ne smete dezinficirati z
oksidativnimi sredstvi. Brizgo lahko dezinficirate tako, da jo obrisete na
primer z medicinskim alkoholom.

Uporaba

1. Priprava vezivne osnove (npr. Viteo® Base Ti)

- Vezivno osnovo pripravite v skladu z navodili proizvajalca.

- Vezivno osnovo oCistite v ultrazvocni kopeli ali s parnim ¢istilnikom, nato
pa osusite s pihanim zrakom.

- Vezivna osnova se privije na model analog.

- Strukturo namestite na vezivno osnovo, ustrezen poloZzaj pa oznacite z
vodoodpornim pisalom. Tako lazje dosezete pravilni kon¢ni polozaj, ko
se deli pozneje sestavljajo.

—  Profil nastanka vezivne osnove nikakor ne smete uniciti ali spreminjati!

—  Ce proizvajalec priporoca, da kontaktne povrine peskate,
upostevaijte naslednji postopek:

- Vosek za trdo modeliranje se uporabi za zaicito profila nastanka, saj je
to vrsto materiala kasneje lazje odstraniti.

- Tudi vija¢ni kanal zatesnite z voskom.

- Povrsino veziva previdno peskate v skladu z navodili proizvajalca.

- Za Ciscenje uporabite instrument in parni curek. Vosek temeljito
odstranite.

—  Vezivno osnovo o€istite v ultrazvoéni kopeli ali s parnim ¢istilnikom, nato
pa osusite s pihanim zrakom.

- Pois¢enju vezivna povrina ne sme biti kontaminirana, saj lahko to
negativno vpliva na rezultate lepljenja.

- Monobond Plus nanesite na oci$¢eno vezivno povrsino in pustite
delovati 60 sekund. Vse ostanke osusite z zrakom brez vode in olja.

- Vijacni kanal zatesnite s penasto kroglico z voskom. Pri tem pazite, da ne
kontaminirate vezivne povrsine.

—  Ce uporabljate Viteo Base Ti, zati¢ vija¢nega kanala Viteo vstavite v
vijacni kanal titanove osnove. Zati¢ kanala lahko skrajsate s skalpelom.

2. Priprava struktur

2.1 izlitijeve disilikatne steklokeramike (npr. IPS e.max® CAD/Press)

- Keramicne strukture med pripravo za cementiranje ne smete peskati.

- Keramicno strukturo ocistite v ultrazvocni kopeli ali s parnim ¢istilnikom,
nato pa osusite s pihanim zrakom.

- Po cis¢enju vezivna povrsina ne sme biti kontaminirana, saj lahko to
negativno vpliva na rezultate lepljenja.

- Zvoskom lahko zascitite zunanje povrsine in zastekljena obmogja.

— Vezivno povrsino lahko pripravite na dva nacina:

a) Vezivno povrsino jedkajte s 5-odstotno fluorovodikovo kislino (gel za
jedkanje keramike IPS) 20 sekund. Vezivno povrsino temeljivo sperite
pod tekoco vodo in jo osusite z zrakom brez olj. Monobond Plus
nanesite na ocis¢eno vezivno povrsino in pustite delovati 60 sekund.
Vse ostanke osusite z zrakom brez vode in olja.

b) Vezivno povrsino prevlecite s sredstvom Monobond Etch & Prime® s
pomogjo mikro S¢etke. Pustite delovati 20 sekund. Pustite delovati $e
dodatnih 40 sekund. Nato sredstvo Monobond Etch & Prime priblizno
10 sekund temeljito spirajte zmocnim parnim curkom, ki ne vsebuje
vode in ol].

2.2 iz cirkonijevega oksida (ZrO,)

- Zalazje ravnanje je keramic¢na struktura pred peskanjem pritrjena na
drzalo (npr. mikro 3¢etka).

- Zunanje povriine kerami¢ne strukture je treba zadcititi s premazom iz
voska.

- Zaboljsi nadzor nad postopkom peskanja lahko vezivno povrsino
pobarvate z alkoholnim flomastrom.

- Vezivno povrsino keramicne povrsine previdno peskajte v skladu z
navodili proizvajalca.

- Keramicno strukturo odistite v ultrazvocni kopeli ali s parnim cistilnikom.

- Po ciscenju vezivna povrsina ne sme biti kontaminirana, saj lahko to
negativno vpliva na rezultate lepljenja.

- Monobond Plus nanesite na ocis¢eno vezivno povrsino in pustite
delovati 60 sekund. Vse ostanke osusite z zrakom brez vode in olja.

2.3 izPMMA (npr. Telio® CAD A16)

- Strukture Telio CAD med pripravo za cementiranje ne smete peskati.

- Strukturo Telio CAD ocistite v ultrazvocni kopeli ali s parnim Cistilnikom,
nato pa jo osusite s pihanim zrakom.

- Po cis¢enju vezivna povrsina ne sme biti kontaminirana, saj lahko to
negativno vpliva na rezultate lepljenja.

- Navezivno povrsino nanesite tanko plast sredstva SR Connect s pomoc¢jo
krtacke za enkratno uporabo. Pustite delovati 30 sekund. Nato
polimerizirajte 40 sekund z naprav za strjevanje (npr. Bluephase Style).

- Zasredstvo SR Connect upostevajte cas ucinkovanja 30 sekund.
1zogibajte se predolgi uporabi sredstva SR Connect, saj lahko to
neugodno vpliva na prileganje Telio CAD A16.

- Ne priite sredstva SR Connect!

3. Cementiranje s Multilink Hybrid Abutmentom

- Ociscene in preparirane komponente (struktura, vezivna osnova) so
pripravljene za cementiranje.

—  Postopek cementiranja je treba izvesti hitro in brez prekinitev. Cas

bdel ilink Hybrid AL je pribl. 2 minuti pri 23 °C

(£1°0).

- Vsplosnem se pred vsako uporabo na brizgo Multilink Hybrid Abutment
pritrdi nova mesalna konica.

- Zmesalno brizgo nanesite tanek sloj Multilink Hybrid Abutment
neposredno na vezivno povrino osnove in vezivno povrsino kerami¢ne




ali PMMA strukture.

- Mesalno konico pustite na brizgi Multilink Hybrid Abutment do
naslednje uporabe. Preostali cement v konici se polimerizira in deluje kot
tesnilo.

- Strukturo poloZite na osnovo tako, da so oznake polozajev poravnane.

- Rahlo in enakomerno stisnite dele skupaj ter preverite pravilen polozaj
komponent (prehod med osnovo in kerami¢no strukturo).

- Nato tesno stiskajte dele skupaj 5 sekund.

- Odveéno snov v vija¢nem kanalu skrbno odstranite na primer s kroznimi
gibi mikrocopica ali ¢opica.

- Pomembno: Odvecno snov ne smete odstraniti pred zacetkom
strjevanja, tj 2-3 minute po mesanju V ta namen se uporabi

instrument (npr. Le Cron),
komponente pa se z rahlim pritiskom drzijo na mestu.

- Na spoj cementiranja nanesite glicerinski gel (npr. Liquid Strip) in
preprecite nastajanje inhibicijskega sloja. Glicerinski gel nanesite
previdno, da se ne zmesa s kompozitom ali ga izpodrine. Gel pustite na
spoju cementiranja, dokler se polimerizacija ne zakljuci.

- Multilink Hybrid Abutment se samodejno polimerizira v 7 minutah.

- k Delov ne premikajte dokler se Multilink Hybrid
Abutment nestrdiv celotl. Na mestu jih lahko drzite na primer z
diamantno prevle¢eno pinceto.

- Pokoncani samodejm pollmenzac se gllcennskl gel |zpere zvodo.

- Spojc i irajte z ckiza

poliranje pri izki hitrosti (<5.000 vrt./min.), da ne pride do
pregrevanja.

- Ostanke cementa v vijatnem kanalu odstranite z ustreznimi vrtljivimi
instrumenti.

- Restavracijo ocistite s paro.

Dodatne opombe

- Multilink Hybrid Abutment obdelujte pri sobni temperaturi. Nizje
temperature lahko povzrocijo tezje mesanje in nanos materiala ter
podaljajo ¢as obdelave in strjevanja.

- Nepolimeriziran material lahko pusti madeze na oblacilih.

Opombe glede razkuzZevanja in sterilizacije

Hibridne opornike in hibridne oporne krone, ki so cementirane s Multilink
Hybrid Abutment lepilom, lahko razkuZzite in sterilizirate v skladu z navodili
za uporabo za posamezne komponente.

Opozorila

Izogibajte se stiku nestrjenega Multilink Hybrid Abutmenta s kozo/sluznico
in o¢mi. Nepolimerizirano stanje Multilink Hybrid Abutmenta lahko povzro¢i
rahlo drazenje in preob¢utljivostne reakcije na metakrilate. Komercialne
medicinske rokavice ne zagotavljajo zai¢ite pred u¢inkom preobcutljivosti, ki
ga povzrocijo metakrilati.

Rok uporabnosti in shranjevanje

- Multilink Hybrid abutment shranjujte pri temperaturi 2-28 °C

- Multilink Hybrid abutment ne smete uporabljati po preteku roka
uporabe.
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- Rok uporabnosti: oglejte si opombo na brizgi/embalazi.
— e zelite brizge za samodejno mesanje Multilink zaiititi, morate po
uporabo na brizgi pustiti konico za mesanje.

Shranjujte nedosegljivo otrokom!
Samo za zobozdravstveno uporabo.

Material je bil razvit izkljuéno za uporabo v zobozdravstvu. Za Skodo, ki nastane zaradi neupostevanja
navodil ali dolo¢enega podrocja uporabe, proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Uporabnik je
odgovoren za preskusanje primernosti izdelkov in njihovo uporabo za kakr3en koli namen, ki ni izrecno
naveden v navodilih. Opisi in podatki ne predstavljajo jamstva glede lastnosti in niso zavezujoi.

Hibridni abatment Hibridna abatment krunica
Krunica Struktura
Struktura
Baza za svezivanje Baza za svezivanje
Opis

Multilink® Hybrid Abutment je samopolimerizirajuci dentalni kompozitni
cement za trajno cementiranje struktura od litij-disilikatne staklokeramike,
cirkonijeva oksida ili PMMA na baze za svezivanja od titanija/titanijeve
legure kod izrade hibridnih abatmenta ili hibridnih abatment krunica.

Boje
- HO 0 (visoka neprozirnost)
— MO 0 (srednja neprozirnost)

Vrijeme obrade

Vremena obrade i polimerizacije ovise o temperaturi okoline. Kad se
Multilink Hybrid Abutment istisne iz automiks Strcaljke, primjenjuju se
sljedeca vremena:

Pri sobnoj temperaturi

23°C+1°C
Vrijeme obrade pribl. 2 minute
Vrijeme polimerizacije (uklju¢ujuci pribl. 7 minuta
vrijeme obrade)

Vremena obrade i polimerizacije skracuju se pri visim temperaturama, a
produljuju se pri nizim temperaturama.

Omjer mijesanja
Multilink Hybrid Abutment istiskuje se iz automiks Strcaljke u optimalnom
1: 1 omjeru mijesanja.

Sastav

Monomerna matrica sastoji se od dimetakrilata i HEMA. Anorganska punila
sastavljena su od barijeva stakla, iterbijeva trifluorida, sferoidnog mije3anog
oksida i titanijevog oksida. Veli¢ina ¢estica u rasponu je izmedu 0,15 i 3,0 um.
Prosjecna veli¢ina cestica je 0,9 um. Ukupni volumen anorganskih punila
iznosi priblizno 36%.

Indikacije

Ekstraoralno, trajno cementiranje struktura od litij-disilikatne staklokeramike,
cirkonijeva oksida ili PMMA na baze za svezivanja od titanija/titanijeve
legure.

Kontraindikacije

Proizvod je kontraindiciran

- zaintraoralno cementiranje;

- ako nije moguce primijeniti predvidenu tehnikuy;

- ako su poznate alergije pacijenta na bilo koji sastavni dio Multilink
Hybrid Abutment kompozitnog cementa.

Nuspojave
Nisu poznate sistemske nuspojave. U pojedinacnim slucajevima zabiljezene
su alergijske reakcije na odredene komponente.

Interakcije

Fenolne tvari (npr. eugenol, ulje zimzelena) inhibiraju polimerizaciju. Stoga
se materijali koji sadrzavaju te komponente ne smiju koristiti. Oksidacijski
dezinficijensi (npr. vodikov peroksid) mogu uzajamno djelovati sa sustavom
inicijatora i narusiti postupak stvrdnjavanja. Dakle, automiks trcaljka ne
smije se dezinficirati s oksidacijskim sredstvima. Strcaljka se moze
dezinficirati tako da se obrise npr. medicinskim alkoholom.

Primjena

1. Priprema baze za svezivanja (npr. Viteo® Base Ti)

- Bazu za svezivanja treba pripremiti u skladu s uputama proizvodaca.

- Baza za svezivanja €isti se u ultrazvuénoj kupelji ili parnim ¢istacem, a
potom susi zratnim mlazom.

- Baza za svezivanja pri¢vricena je vijkom na analogni model.

- Struktura se postavlja na bazu za svezivanje, a relativni se poloZaj
oznacava vodootpornim flomasterom. To olak$ava dostizanje ispravnog
relativnog krajnjeg polozaja kada su dijelovi sastavljeni u kasnijoj fazi.

- Izlazni profil na baze za svezivanje ne smije se pjeskariti ili modificirati na
bilo koji nacin!

- Ako proizvodac preporucuje da se dodirne povrsine pjeskare, sljedeci
se postupak treba uzeti u obzir:

- Tvrdi vosak za modeliranje nanosi se da bi se zastitio izlazni profil,
buduci da je ovu vrstu materijala jednostavno kasnije ukloniti.

- Kanal za vijak takoder se pecati voskom.

- Povriina podrugja za svezivanje pazljivo se pjeskari u skladu s uputama
proizvodaca.

- Instrument i parni mlaz koriste se za i
ukloniti.

- Baza za svezivanje Cisti se u ultrazvucnoj kupelji ili parnim cistacem, a
potom susi zracnim mlazom.

- Nakon ¢is¢enja, vezivna povrsina ne smije biti kontaminirana ni pod
kojim uvjetima, buduci da to moze negativno utjecati na rezultate
vezanja.

‘enje. Vosak se mora potpuno
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Monobond Plus nanosi se za Cis¢enje vezivne povrsine i ostavlja se da
djeluje 60 s. Nakon tog vremena bilo kakav ostatak susi se zrakom bez
primjese vode i ulja.

Kanal za vijak pecati se pjenastim kuglicama ili voskom. Vezivna
povrsina ne smije biti kontaminirana tijekom postupka.

Ako koristite Viteo Base Ti, umetnite Viteo kol¢i¢ za vij¢ani kanal u kanal
za vijak titanijeve baze. Kolcic za kanal moze se skratiti skalpelom.

Priprema struktura

izradene od litij-disilikatne staklokeramike (npr. IPS e.max® CAD/

Press)

keramicka struktura ne smije se pjeskariti dok se priprema za

cementiranje.

keramicka struktura ¢isti se u ultrazvu¢noj kupelji ili parnim ¢istacem, a

potom susi zratnim mlazom.

Nakon ¢is¢enja, vezivna povrsina ne smije biti kontaminirana ni pod

kojim uvjetima, buduci da to moZe negativno utjecati na rezultate

vezanja.

Vosak se moze nanijeti kako bi se zastitile vanjske povrsine i glazirana

podrudja.

Dvije su mogucnosti pripreme vezivne povrsine:

a) Vezivna povrsina jetka se s 5 % fluorovodi¢nom kiselinom (IPS
Ceramic Etching Gel gel za jetkanje keramike) 20 s. Potom se vezivna
povrsina temeljito ispire vodom i susi zrakom bez primjese ulja.
Monobond Plus nanosi se za ¢iscenje vezivne povrsine i ostavlja se da
djeluje 60 s. Nakon tog vremena, bilo kakav ostatak susi se zrakom bez
primjese vode i ulja.

b) Mikrocetkicom nanesite Monobond Etch & Prime® na vezivnu
povrsinu i 20 sekundi ga trljajte u povrsinu. Nakon toga pricekajte da
djeluje 40 s. Zatim temeljito isperite Monobond Etch & Prime vodom
te susite restauraciju jakim mlazom zraka bez vode i ulja priblizno
10 sekundi.

2,2 izradene od cirkonijeva oksida (ZrO,)

Da bi se olaksalo rukovanje, keramicka struktura pricvricuje se na drza¢
(npr. mikrocetkicu) prije pjeskarenja.

Vanjske povrsine keramicke strukture zasticene su vostanim premazom.
Da bi se bolje kontrolirao postupak pjeskarenja, vezivna povrsina moze
se bojati trajnim markerom.

Vezivnu povrsinu keramicke strukture pazljivo pjeskarite u skladu s
uputama proizvodaca.

Keramicka struktura Cisti se parnim ¢istacem ili u ultrazvu¢noj kupelji.
Nakon ¢iscenja, vezivna povriina ne smije biti kontaminirana ni pod
kojim uvjetima, buduci da to moZe negativno utjecati na rezultate
vezanja.

Monobond Plus nanosi se za Cis¢enje vezivne povriine i ostavlja se da
djeluje 60 s. Nakon tog vremena, bilo kakav ostatak susi se zrakom bez
primjese vode i ulja.

izradene od PMMA (npr. Telio® CAD A16)

Telio CAD struktura ne smije se pjeskariti dok se priprema za
cementiranje.

Telio CAD struktura Cisti se u ultrazvucnoj kupelji ili parnim ¢istacem, a
potom susi zracnim mlazom.

Nakon ¢iscenja, vezivna povrsina ne smije biti kontaminirana ni pod
kojim uvjetima, buduci da to moZe negativno utjecati na rezultate
vezanja.

Nanesite tanak sloj SR Connect-a na vezivnu povrsinu koristeci
jednokratnu ¢etkicu i trljajte 30 s. Potom polimerizirajte 40 s koristeci
uredaj za polimerizaciju (npr. Bluephase Style).

Vrijeme djelovanja od 30 s za SR Connect mora se pratiti. Nemojte
duze koristiti SR Connect za kondicioniranje Telio CAD A16 jer to
moZe narusiti rubno zatvaranje.

Nemojte rasprsivati SR Connect!

Cementiranje s Multilink Hybrid Abutment-om
Ocis¢ene i kondicionirane komponente (struktura, baza za svezivanje)
postavljene su spremne za cementiranje.

| k c iranja mora se provesti brzo i bez
ometanja. Vrijeme obrade ilink Hybrid AL ' i
cementa je pribl. 2 min. pri 23 °C (+ 1°C).
Kao opcenito pravilo, novi vrh za mijesanje pricvrscuje se na Multilink
Hybrid Abutment Strcaljku prije svake uporabe.
Tanki sloj Multilink Hybrid Abutment kompozitnog cementa izravno se
nanosi iz Strcaljke za mijesanje na povrsinu baze za svezivanje i vezivnu
povrsinu keramike ili PMMA strukture.
Vrh za mijesanje ostavlja se na Multilink Hybrid Abutment 3trcaljki do
sljedece uporabe. Preostali cement polimerizira se u vrhu i funkcionira
kao cep.
Struktura se postavlja na bazu na nacin da su poravnate oznake poloZaja.
Dijelovi se lagano i jednoliko sticu, a provjerava se ispravan relativni
polozaj komponenti (prijelaz izmedu baze i keramicke strukture).
Potom se dijelovi tijesno stiscu 5 s.
Visak u vij¢canom kanalu pazljivo se uklanja s, npr. mikrocetkicom ili
cetkicom koristeci kruzne pokrete.
Vazno: Visak se ne smije ukloniti prije nego $to zapocne polimeri
udncsno 2-3 minute nakon mijesanja. Za uklanjanje viska koristi se

judi d ijski instrument (npr. Le Cron), a

komponente se drze na mjestu laganim pritiskom tijekom postupka.
Na cementni spoj nanosi se glicerinski gel (npr. Liquid Strip) da bi se
sprijecilo stvaranje inhibicijskog sloja. Glicerinski gel mora se pazljivo
nanositi kako bi se izbjeglo njegovo stapanje s ili pomicanje kompozita.
Gel se mora ostaviti na cementnom spoju dok se polimerizacija ne
dovrsi.
Zatim se kompozitni cement autopolimerizira unutar 7 min.
Vazno: Dijelovi se ne smiju pomicati dok se Multilink Hybrid
Abutment potpuno ne polimerizira. Oni se mogu drzati u
nepomi¢nom stanju pomocu npr. pincete obloZene dijamantima.
Nakon zavrsetka autopolimerizacije, glicerinski gel ispire se vodom
Cementni spoj treba se pazljivo polirati gumenim polirerima pri
niskoj brzini (< 5,000 rpm) da bi se izbjeglo pregrijavanje.
Svaki cementni visak koji se nalazi u vijéanom kanalu uklanja se
odgovarajucim rotirajuc¢im instrumentima.
Restauracija se Cisti parom.

Dodatne napomene

Multilink Hybrid Abutment treba se obradivati pri sobnoj temperaturi.



Nize temperature mogu uzrokovati poteskoce kod istiskivanja i
mijesanja materijala te mogu produljiti vrijeme obrade i polimerizacije.
- Nepolimerizirani materijali mogu obojati odjecu.

Napomene o dezinfekciji i sterilizaciji

Hibridni abatmenti ili hibridne abatment krunice cementirane s Multilink
Hybrid Abutment kompozitnim cementom mogu se dezinficirati i sterilizirati
u skladu s uputama za uporabu za individualne komponente.

Upozorenja

Treba sprijeciti kontakt nestvrdnutog Multilink Hybrid Abutment
kompozitnog cementa s kozom/sluznicom i o¢ima. U nepolimeriziranom
stanju Multilink Hybrid Abutment moze uzrokovati blagu iritaciju i
osjetljivost na metakrilate. Standardne medicinske rukavice ne pruzaju
zastitu od senzibilizirajuceg ucinka metakrilata.

Rok trajanja i skladistenje

- Multilink Hybrid Abutment mora se skladistiti pri 2 - 28 °C

- Nemojte koristiti Multilink Hybrid Abutment nakon navedenog roka
trajanja.

- Rokvaljanosti: Pogledajte napomenu na strcaljki/pakiranju.

—  Da bi se osiguralo da su automix 3trcaljke Multilink Hybrid Abutment
kompozitnog cementa ¢vrsto zatvorene, vrh za mijesanje ostavlja se na
strcaljki nakon uporabe.

Cuvajte izvan dohvata djece!
Samo za stomatolo3ku uporabu.

Materijalje namijenjen iskfjucivo za stomatolo3ku primjenu. Proizvodat ne preuzima odgovornost za
stete koje su rezultat nepridrzavanja uputa i navedenog podrugja primjene. Korisnik je odgovoran za
ispitivanje prikladnosti  uporabljivosti proizvoda za svaku svihu koja nije izricito navedena u uputama.
Opisii navedeni podaci nisu jamstvo znacajki proizvoda  nisu obvezujudi.

Cesky
Hybridni abutment Hybridni abutmentova korunka
Korunka Konstrukce
Konstrukce
Béze Béze

Popis

Multilink® Hybrid Abutment je samovolné tuhnouci upeviiovaci kompozitum
pro definitivni cementovéni keramickych nahrad vyrobenych z lithium
disilikétové sklokeramiky (LS,) nebo z keramiky na bézi oxidu zirkonicitého
na titanove baze nebo baze z titanovych slitin pii vyrobé hybridnich
abutmentl nebo hybridnich abutmentovych korunek.

Odstiny
- HO 0 (vysoka opacita)
- MO 0 (stfedni opacita)

Doba zpracovani

Doba zpracovani a vytvrzeni zavisi na okolni teploté. Jakmile byl pfipravek
Multilink Hybrid Abutment aplikovan ze stikacky automix, plati nasledujici
casy:

Pfi pokojové teploté

23°C+1°C
Doba zpracovani cca 2 minuty
Doba vytvrzeni (v¢etné doby cca 7 minut
zpracovani)

Doba zpracovani a vytvrzeni se pfi vyssich teplotach zkracuje a pii nizsich
teplotéach se prodluzuje.

Michaci pomér
Pfipravek Multilink Hybrid Abutment je aplikovén ze stfikacky automix vzdy
v optimalnim poméru 1:1.

Slozeni

Monomerni matrix je slozena z dimetakrylatu a HEMA. Anorganicka plniva
jsou slozena z barnatého skla, fluoridu yttritého, plastické smési oxidu a
oxidu titanicitého. Velikost Castic je 0,15-3,0 um. Stfedni velikost castic je
0,9 pm. Celkovy objem anorganickych plniv je pfiblizné 36 %.

Indikace

Extraoralni, definitivni cementovani keramickych nahrad vyrobenych z
lithium disilikatové sklokeramiky (LS,), z keramiky na bazi oxidu zirkonicitého
nebo PMMA na titanové baze nebo béze zhotovené z titanovych slitin.

Kontraindikace

Poutziti je kontraindikovano,

—  prointraoralni upeviiovani.

- pokud neni mozna piedepsana aplikacni technika.

- pokud je zndmo, Ze je pacient alergicky na nékterou ze slozek Multilink
Hybrid Abutment.

Vedlejsi acinky
Nejsou znamy zadné systémové vedlejsi tcinky. Vzacné byly zaznamenany
alergické reakce na nékteré slozky.

Interakce

Fenolické latky (napf. libavkova silice, eugenol) ptisobi jako inhibitory
polymerace. Proto se materialy obsahujici tyto slozky nesmi pouzivat.
Oxidacni dezinfekéni prostiedky (napt. peroxid vodiku) se mohou vzajemné
ovliviiovat se systémem iniciatori a mtze dojit k naruseni procesu vytvrzeni.
disledku toho se nesmi stiikacka s automatickym michanim dezinfikovat
pomoci oxidacnich prostredki. Stfikacku je mozné dezinfikovat naptiklad
otfenim zdravotnickym alkoholem.

Pouziti

1. Pfiprava baze (napt. Viteo® Base Ti)

- Baze by se méla pfipravit podle pokyn( vyrobce.

- Baze se ocisti v ultrazvukové lazni nebo parni ¢istickou a poté osusi
proudem vzduchu.



Béze se nasroubuje na analog na modelu.

Keramickd struktura se umisti na bézi a jeji relativni pozice se oznaci

nesmyvatelnym fixem. Je tak snazsi udrzet spra u relativni kone¢nou

pozici pii sestavovani jednotlivych ¢asti v pozdéj i

Emergency profil baze se nesmi piskovat ani jinak upravovatl

Pokud vyrobce doporucuje, aby se kontaktni povrchy opiskovaly, je

tieba dodrzovat nasledujici postup:

- Z diivodu ochrany emergency profilu se na tuto oblast nanese tvrdy
modela¢ni vosk, protoze tento typ materialu se pozdéji snadno
odstrani.

- Voskem se zapeceti také piistupovy kanal ke Sroubku.

- Vazebn oblast se peclivé opiskuje podle pokyn vyrobce.

- K cisténi se pouzivaji vhodné nastroje a parni Cisticka. Bezpodminecné
dbejte na to, aby doslo k diikladnému odstranéni veskerého vosku.

Baze se ocisti v ultrazvukové |azni nebo parni istickou a poté osusi

proudem vzduchu

Po ocisténi vazebného povrchu nesmi dojit za zddnych okolnosti ke

kontaminaci, protoze by doslo k naruseni vazby.

Na cisty vazebny povrch se nanese Monobond Plus a neché se

60 sekund pisobit. Po dobé plsobeni se zbytky rozprostiou proudem

vzduchu bez pfimési vody a oleje.

Pristupovy otvor ke Sroubku se zapeceti pénovou peletkou nebo

voskem. Béhem tohoto procesu nesmi dojit ke kontaminaci vazebného

povrchu.

V pfipadé pouziti Viteo Base Ti vloZte do kanalu Sroubu Viteo Screw

Channel Pin. Cep Channel Pin Ize zkrétit pomoci skalpelu

Priprava keramické struktury

.1 z lithium-disilikatové iky (napf. IPS e.max® CAD/Press)

Keramickd struktura se nesmi piskovat, jakmile je pfipravend na

cementovani.

Keramickd struktura se ocisti v ultrazvukové lazni nebo parni Cistickou a

poté osusi proudem vzduchu.

Po ocisténi nesmi dojit za zadnych okolnosti ke kontaminaci vazebného

povrchu, protoze by byla vazba negativné ovlivnéna.

Z diivodu ochrany vnéjsich a glazovanych povrch(i je mozné nanést

vosk.

Pro pfipravu vazebné plochy existuji dvé volitelné moznosti:

a) Vazebny povrch se lepta 5% kyselinou fluorovodikovou (IPS Ceramic
Etching Gel) po dobu 20 sekund. Nésledné se vazebny povrch
dukladné oplachne pod tekouci vodou a osusi vzduchem bez pfimési
oleje. Na cisty vazebny povrch se nanese Monobond Plus a nechd se
60 sekund piisobit. Po dobé plisobeni se zbytky rozprostiou proudem
vzduchu bez pfimési vody a oleje.

b) Na vazebny povrch naneste Monobond Etch & Prime® pomoci
mikrobrushe a poté ho 20 sekund vtirejte. Nasledné nechte plsobit
dalsich 40 sekund. Poté Monobond Etch &Prime diikladné oplachnéte
vodou a nahradu vysuste pisobenim silného proudu vzduchu bez
piimési vod y a o leje po dobu pfiblizné 10 sekund.

2.2 zoxidu zirkonicitého (Zr0,)

Z diivodu lepsi manipulace se keramicka struktura nasadi pred
piskovanim na drzak (napf. Microbrush).

Vnéjsi povrchy keramické struktury se chrani vrstvou vosku.

Z davodu lepsi kontroly nad piskovanim je mozné vazebny povrch
obarvit popisovacem.

Vazebny povrch keramické struktury opatrné opiskujte podle pokyn(
vyrobce.

Keramickou konstrukci o€istéte parni ¢istickou nebo v ultrazvukové lazni.
Po ocisténi nesmi dojit za Zadnych okolnosti ke kontaminaci vazebného
povrchu, protoze by byla vazba negativné ovlivnéna.

Na ¢isty vazebny povrch se nanese Monobond Plus a nechd se 60 sekund
pusobit. Po dobé piisobeni se zbytky rozprostiou proudem vzduchu bez
piimési vody a oleje.

2.3 zPMMA (napf. Telio® CAD A16)

Néhradu z Telio CAD v ramci piipravy na cementovani nepiskuijte.
Nahradu z Telio CAD vycistéte v ultrazvukové nebo parni ¢isticce a poté
osuste proudem vzduchu.

Po otisténi nesmi dojit za zadnych okolnosti ke kontaminaci vazebného
povrchu, protoze by byla vazba negativné ovlivnéna.

Na vazebny povrch naneste tenkou vrstvu SR Connect na 30 s pomoci
jednorazového Stétecku a nasledné provedte polymeraci po dobu 40 s
pomoci polymeracniho pfistroje(napf. Bluephase Style).

Dobu plsobeni SR Connect v délce trvani 30 s je tieba piisné dodrzet:
Jestlize se pfipravek SR Connect necha pisobit na Telio CAD A16 v
ramci piipravy povrchu po delsi dobu, je tfeba pocitat s negativnim
ovlivnénim dosazeni nahrady.

SR Connect nevyfoukavejte vzduchem!

Ce ani pomoci ilink Hybrid
Ocisténé a upravené komponenty (keramicka struktura, béze) se ulozi
stranou jako pfipravené pro cementovani.

ledny postup ani musi byt p den rychle a bez
pirerusovani. Doba zpracovani Multilink Hybrid Abutment je zhruba
2 minuty pfi 23°C+1°C
Obecnym pravidlem je, Ze se na sttikacku Multilink Hybrid Abutment
ped kazdym pouzitim nasadi nova michaci kanyla.
Pfimo z michaci stfikacky se nanese tenkd vrstva Multilink Hybrid
Abutment na vazebny povrch baze a vazebny povrch keramické nebo
PMMA néhrady .
Michaci kanyla se ponecha na stikacce Multilink Hybrid Abutment az do
piistiho pouziti. Zbyvajici cement v hrotu zpolymeruje a funguje jako
vicko.
Keramickd struktura se umisti na bazi podle vyznacenych pozic.
Oba dily se lehce a rovnomérné stlaci a zkontroluje se spravnost relativni
pozice (pfechod mezi bazi a keramickou strukturou).
Poté se dily dobre stlaci a podrzi stlacené po dobu 5 s.
Prebytek materialu v piistupovém otvoru ke Sroubku se opatrné
odstrani, napf. nastrojem Microbrush nebo $téteckem za poutziti
krouzivého pohybu.
Dulezité: Prebytky se nesmi odstrafiovat pred za¢atkem tuhnuti,
tj. 2 - 3 minuty po michani. Pouzivaji se vhodné laboratorni
nastroje(napf. Le Cron) a dily se béhem procesu odstrafovani
piebytki drzi mirné stlacené.
Z dlvodu prevence vzniku inhibicni vrstvy se na spoj nanasi glycerinovy
gel (napf. Liquid Strip). Glycerinovy gel se musi nanést opatrné, aby se




zabranilo jeho splynuti nebo odsunuti kompozitem. Gel musi byt
ponechan na spoji az do skoneni polymerace.

- Dale se necha upeviovaci kompozitum samovolné zpolymerovat po
dobu 7 minut.

- Dilezité: S komponenty se nesmi hybat dokud Multilink Hybrid
Abutment zcela neztuhne. V nehybné pozici mohou byt drzeny
pomoci klesti s diamantovym povrchem.

- Poskonceni samovolné polymerace se glycerinovy gel omyje vodou.

- Oblast spoje by méla byt dikladné vylesténa gumovymi lestitky pfi
nizké rychlosti rotace (< 5000 otacek za minutu), aby se zabranilo
prehfati.

- Veskeré zbytky cementu, které zlstaly v pfistupovém otvoru ke Sroubku,
se odstranuji vhodnymi rota¢nimi ndstroji.

- Nahrada se ocisti parni Cistickou.

Zvlastni upozornéni

- Multilink Hybrid Abutment by mél byt zpracovévan pfi pokojové teploté.
Niz3i teploty mohou zpUsobit obtizné vytla¢ovani a michani materialu a
mohou prodlouzit dobu zpracovani a vytvrzeni.

- Nevytvrzeny material mize znecistit odévy.

Pokyny k dezinfekci a sterilizaci

Hybridni abutmenty nebo hybridni abutmentové korunky cementované
pomoci Multilink Hybrid Abutment Ize dezinfikovat nebo sterilizovat podle
pokyn v ndvodech k pouziti jednotlivych komponent.

Varovani

Vyhnéte se kontaktu nevytvrzeného materialu Multilink Hybrid Abutment s
khzi/sliznici a o¢ima. Nezpolymerovany material Multilink Hybrid Abutment
miize v nevytvrzeném stavu pisobit drazdivé a vést k precitlivélosti vici
metakrylatiim. Bézné lékaiské rukavice nenabizeji i¢innou ochranu proti
senzibilizujicimu Gcinku metakrylatd.

Skladovéni a doba pouzitelnosti

- Multilink Hybrid Abutment skladuijte pii teploté 2 - 28 °C.

- Multilink Hybrid Abutment po uplynuti expirace jiz nepouzivejte.

- Doba poutzitelnosti: viz Udaj na stiikacce, resp. obalu.

- Michaci kanyla se po kazdém pouziti ponechava na stiikacce. Material,
ktery v kanyle zlistane, ztuhne, a slouzi tak jako uzavér.

Skladujte mimo dosahu déti!
Urceno pouze pro stomatologické tcely!

Materidl byl vyvinut vyluéné pro poutiti v zubnim Iékafstvi. Zpracovani je nutné provédet vyhradné podle
navodu k pouiti. Vyrobce neprebira rucens za 3kody zpiisoben jinym poutitim nebo neodbornym
zpracovanim. Uzivatel odpovida za testovani vyrobku z hlediska jeho vhodnosti a pouziti pro jakékoliv
Géely vyslovné neuvedené v navodu.

Hybridna opierka Korunka s hybridnou opierkou
Korunka Struktdra
Struktura
Adhézny zéklad Adhézny zéklad
Popis

Multilink® Hybrid Abutment je samovytvrdzovaci tmeliaci kompozit urceny
na trvalt cementéciu konstrukcii vyrobenych z litium-disilikatovej
sklokeramiky, oxidu zirkonicitého alebo PMMA na lepiacich podkladoch z
titanu, resp. titdnovej zliatiny, na vyrobu hybridnych opierok alebo
hybridnych koruniek s opierkou.

Odtiene
- HO 0 (vysoka nepriehladnost)
- MO 0 (stredna nepriehladnost)

Cas spracovania

Casy spracovania a vytvrdzovania zvisia od teploty okolia. Po aplikovani
pripravku Multilink Hybrid Abutment zo striekacky automix platia
nasledujuice Casy:

Priizbovej teplote

23°C+1°C
Cas spracovania pribl. 2 minaty
Vytvrdzovaci ¢as (vratane ¢asu pribl. 7 minat
spracovania)

Cas spracovania a vytvrdzovaci ¢as sa skracuju pri vyssich teplotach a
predIzuju pri nizsich teplotach

Pomer zmiesavania
Multilink Hybrid Abutment sa extruduje zo striekacky automix v optimélnom
miesacom pomere 1:1.

Zlozenie

Matrica monoméru je zlozena z dimetakryldtu a HEMA. Anorganické piniva
st zlozené z baryového skla, trifluoridu yterbia a sféroidne miesaného oxidu
atitanu. Rozsah velkosti ¢astic je od 0,15 do 3,0 um. Priemerna velkost ¢astic
je 0,9 um. Celkovy objemovy obsah anorganickych piniv je pribl. 36 %.

Indikacia

Extraoralna trvald cementécia konstrukcii vyrobenych z litium-disilikdtovej
sklokeramiky, oxidu zirkonicitého alebo PMMA na lepiacich podkladoch
zhotovenych z titanu, resp. titanovej zliatiny.

Kontraindikacia

Kontraindikécia tohto vyrobku

— intraorélne tmelenie;

— aknie je mozné pouzit predpisanu techniku spracovania;

- pri preukdzanej alergii pacienta na niektoré zo zloziek Multilink Hybrid
Abutment.

Vedlajsie Gcinky



Systémové vedlajsie Gcinky nie sii zndme. V zriedkavych boli hlasené
alergické reakcie na jednotlivé zlozky.

Interakcie
Fenolické zliceniny (napr. olej zo zimoluba okolikatého, eugenol) inhibujd
polymerizéciu. Materidly obsahujtice tieto komponenty sa preto nesmu
pouzivat. Oxidacné dezinfekcné prostriedky (napr. peroxid vodika) mozu
reagovat so systémom iniciatora a zhorsit postup fixacie. V dosledku toho sa
striekacka automix nesmie dezinfikovat oxida¢nymi ¢inidlami. Striekacka sa
da dezinfikovat vytieranim napriklad s alkoholom na zdravotnicke tcely.

Pouzitie

1. Preparacia lepeného podkladu (napr. Viteo® Base Ti)

- Lepeny podklad sa musi preparovat podla pokynov vyrobcu.

- Lepeny podklad sa vycisti v ultrazvukovom kipeli alebo parnym cisticom
a ndsledne sa vysusi pradom vzduchu.

- Lepeny podklad sa priskrutkuje na modelovy analég.

- Konstrukcia sa umiestni na lepeny podklad a vzajomna poloha sa oznaci
vode odolnym perom. Ulah¢i to zachovanie sprévnej vzajomnej
konecnej polohy po zostaveni komponentov pri neskorsej faze.

- Vystupujuci profil lepeného podkladu sa nesmie pieskovat ani akokolvek
upravovat!

- Ak vyrobca odportca opieskovat kontaktné povrchy, treba
dodrziavat nasledovny postup:

- Na ochranu vystupujtceho profilu sa pouziva tvrdy modelovaci vosk,
pretoze sa da neskor lahko odstranit.

— Kanal skrutky sa utesni voskom.

- Povrch lepenej plochy sa opatrne opieskuje podla pokynov vyrobcu.

- Na ¢istenie sa pouziva néstroj a pridd pary. Vosk sa musi starostlivo
odstranit.

- Lepeny podklad sa vycisti v ultrazvukovom kipeli alebo parnym ¢isticom
a nasledne sa vysusi pridom vzduchu.

- Po cisteni nesmie byt lepeny povrch za ziadnych okolnosti
kontaminovany, pretoze to méze negativne ovplyvnit vysledky lepenia.

- Naisty lepeny povrch sa nanesie Monobond Plus a neché sa 60 sekiind
reagovat. Po skonceni reakcného casu odstrarite vietky zvysky
vzduchom bez obsahu vody a oleja.

- Kanal na skrutku je utesneny penovou peletou alebo voskom. Lepeny
povrch sa pri tomto postupe nesmie kontaminovat.

— Ak pouzivate Viteo Base Ti, vloZte do kandla na skrutku titdnového
podkladu ¢ap Screw Channel Pin. Cap do kandlika sa dé skratit
skalpelom.

2. Preparacia konstrukcii
2.1 zh ych z litium-disilikatovej iky (napr. IPS e.max®

CAD/Press)

- Keramicka konstrukcia sa pri priprave na cementaciu nesmie pieskovat.
- Keramicka konstrukcia sa vycisti v ultrazvukovom kipeli a parnym

Cisticom a nasledne sa vysusi praidom vzduchu.

- Po cisteni nesmie byt lepeny povrch za ziadnych okolnosti
kontaminovany, pretoze to méze negativne ovplyvnit vysledky lepenia.

- Na ochranu vonkajsich povrchov a glazovanych oblasti sa moze pouzit
vosk.

- Existuju dve moznosti preparécie lepenej plochy:

a) Lepeny povrch sa 20 sekiind naleptava 5 % kyselinou fluorovodikovou
(IPS Ceramic Etching Gel). Nasledne lepeny povrch dokladne
oplachnite pridom vody a vysuste vzduchom bez obsahu oleja. Na
Cisty lepeny povrch sa nanesie Monobond Plus a neché sa 60 sekind
reagovat. Po skonceni reakcného casu odstraiite vietky zvysky
vzduchom bez obsahu vody a oleja.

b) Naneste Monobond Etch & Prime® na lepeny povrch mikrokefkou a
vtierajte ho 20 sekiind do povrchu. Nechajte ho dalsich 40 sekind
reagovat. Potom dokladne opléchnite Monobond Etch & Prime vodou
a vysuste nahradu silnym pridom vzduchu bez obsahu vody a oleja
priblizne 10 sekind.

2.2 vyrobené z oxidu zirkonicitého (Zr0,)
Na ulah¢enie manipulécie sa keramické konstrukcia pred pieskovanim
pripevni na drziak (napr. Microbrush).

- Vonkajsie povrchy keramickej konstrukcie sa chrania vrstvou vosku.

- Vzéujme lepsej kontroly pieskovania mézete lepeny povrch zafarbit
permanentnym znackovacom.

—  Lepeny povrch keramickej konstrukcie dokladne opieskujte podla
pokynov vyrobcu.

- Keramicka konstrukcia sa vycisti parnym ¢isticom alebo v ultrazvukovom
kupeli.

- Po cisteni nesmie byt lepeny povrch za ziadnych okolnosti
kontaminovany, pretoze to moze negativne ovplyvnit vysledky lepenia.

- Nadisty lepeny povrch sa nanesie Monobond Plus a necha sa 60 sekund
reagovat. Po skonceni reakcného casu odstrarite vietky zvysky
vzduchom bez obsahu vody a oleja.

2.3 vyrobené z PMMA (napr. Telio® CAD A16)

Konstrukcia Telio CAD pripravena na cementéciu sa nesmie pieskovat.

- Konstrukcia Telilo CAD sa vycisti v ultrazvukovom kupeli alebo parnym
Cisticom a nasledne sa vysusi pradom vzduchu.

—  Po cisteni nesmie byt lepeny povrch za ziadnych okolnosti
kontaminovany, pretoze to mdze negativne ovplyvnit vysledky lepenia.

- Kefkou na jednorazové pouzitie naneste tenku vrstvu SR Connect na
lepeny povrch a vtierajte ho 30 sekiind. Nasledne polymerizujte
40 sekidnd vytvrdzovacim pristrojom (napr. Bluephase Style).

- Musi sa dodrzat ¢as reakcie SR Connect rovny 30 sekundam.
Nenechavajte SR Connect pdsobit na Telio CAD A16 dlhsie, pretoze to
médze ohrozit dosadanie.

— SR Connect nedispergujte!

3. Cementacia pomocou Multilink Hybrid Abutment

- Vycistené a upravené komponenty (konstrukcia, lepeny podklad) su
pripravené na cementaciu.

— Nasledna cementécia sa musi vykonat rychlo a bez prerusenia. Cas
spracovania Multilink Hybrid Abutment je pribl. 2 min. pri 23 °C
(£1°0).

- Vseobecne plati, ze pred kazdym pouzitim sa na striekacku Multilink
Hybrid Abutment pripoji nova miesacia Spicka.

—  Tenka vrstva Multilink Hybrid Abutment sa aplikuje priamo zo striekacky
automix na lepeny povrch podkladu a na lepeny povrch keramickej
konstrukcie alebo konstrukcie PMMA.

- MieSacia $picka zostava na injekcnej striekacke Multilink Hybrid



Abutment az do dalsieho poufzitia. Zvy$ny cement spolymerizuje v
3picke a sluzi ako tesnenie.

- Konstrukcia sa umiestni na podklad tak, aby boli zarovnané znacky
polohy.

- Komponenty zlahka a rovnomerne pritlacte k sebe a skontrolujte ich
spravnu polohu (prechod medzi podkladom a keramickou konstrukciou).

- Nasledne sa komponenty pevne pritlacia k sebe na 5 sekiind.

- Prebyto¢ny materidl v kanali na skrutku sa starostlivo odstrani
kruhovymi pohybmi Microbrush alebo kefky.

- Délezité upozornenie: Prebytoény material sa nesmie odstranit pred
zaciatkom vytvrdzovania, t. j. 2-3 minity po zmie$ani. Pouziva sa na
to vhodny néstroj (napr. Le Cron) a komponenty sa pritom
pridrziavaju na svojom mieste lahkym pritlakom.

- Na cementacny spoj sa nanesie glycerinovy gél (napr. Liquid Strip), aby
sa predislo vytvoreniu inhibicnej vrstvy. Glycerinovy gél sa musi nanasat
opatrne, aby sa predislo jeho zmiesaniu s kompozitom alebo vytlaceniu
kompozitu. Gél sa musi ponechat na cementa¢nom spoji az do tplnej
polymerizécie.

—  Nasledne za 7 minit prebehne samovolna polymerizécia tmeliaceho
kompozitu.

- Délezité upozornenie: Komponenty by sa nemali prestvat, kym tplne

y Hybrid Ab Daju sa nehybne drzat napr.
pinzetou s diamantovym prachom.

- Poskonceni samovolnej polymerizacie sa glycerinovy gél oplachne
vodou.

- Cementacny spoj sa opatrne prelesti gumovymi lestickami pri
nizkych otackach (<5000 ot/min), aby sa predislo prehriatiu.

- Vsetky zvysky cementu v kanali na skrutku odstraite vhodnymi
rotacnymi nastrojmi.

- Nahrada sa ¢isti parou.

Doplnkové poznamky

- Multilink Hybrid Abutment sa spracovéva pri izbovej teplote. Nizke
(niz3ie) teploty méZzu sposobit problémy pri davkovani a mie3ani
materidlu a predizit ¢asy spracovania a vytvrdzovania.

- Nespolymerizovana hmota moze poskodit oblecenie.

Poznamky k dezinfekcii a sterilizacii

Hybridné opierky a hybridné korunky s opierkou cementované pouzitim
Multilink Hybrid Abutment sa mozu dezinfikovat a sterilizovat podla navodu
na pouzitie jednotlivych komponentov.

Varovania

Musi sa zabranit kontaktu nevytvrdnutého Multilink Hybrid Abutment s
pokozkou/sliznicou a o¢ami. V nepolymerizovanom stave méze Multilink
Hybrid Abutment sposobit mierne podrazdenie a viest k senzibilizacii voci
metakrylatom. Bezne predavané zdravotnicke rukavice nezarucuji ochranu
proti senzibilizacnému tcinku metakrylatov.

Cas pouzitelnosti a skladovatelnost

- Multilink Hybrid Abutment sa musi skladovat pri teplote 2-28 °C.

- Multilink Hybrid Abutment nepouzivajte po stanovenom datume
exspiracie.

- Datum exspiracie: Pozri poznamku na striekacke/baleni.

- Nazarucenie spolahlivého utesnenia striekaciek Multilink Hybrid.
Abutment automix sa miesacia Spicka po pouziti ponecha na striekacke.

Uchovévajte mimo dosahu deti!
Len na poutzitie v zubnom lekarstve.

Hmota bola vyvinuta len na poutitie v zubnom lekérstve. Vyrobca nepreberé ziadnu zodpovednost za
skody sposobené inym ako predpisanym pouzitim alebo y i Gsani
vhodnosti vyrobkov a za kazdé také pouitie, ktoré nie je vyslovne uvedené v navodoch, zodpoveds
pouzivatel. Popisy ani idaje nemézu byt povazované za zaruku charakteristik a nie st zavézné.

Magya
Hibrid felépitmény Hibrid felépitmény korona
Korona Pétlas
Pétlas
Kotéalap Kétéalap

Leiras

A Multilink® Hybrid Abutment egy 6nkeményed® ragaszté kompozit, amely
litium-diszilikat Giveg-keramiabdl, cirkénium-oxidbdl vagy polimetil-

lathol késziilt potlasok allando cementalaséra hasznalhato, hibrid
felépitmények vagy hibrid felépitmény koronak titanbol vagy
titdnotvozetbdl késziilt kotdalapokra torténd elkészitése soran.

Szinarnyalatok

- HO 0 (Nagyon éttetsz)

— MO 0 (Kozepesen éttetsz6)

Feldolgozasi id6

A feldolgozasi és a polimerizacios id6 a levegé hémérsékletétdl fiigg. Miutan
megtortént a Multilink Hybrid Abutment kiadagolésa az 6nkeveré
fecskendébél, a kovetkez6 id6tartamok alkalmazanddak:

SzobahGmérsékleten

23°C+1°C(73°F+2°F)
Feldolgozasi idé korilbeliil 2 perc
Polimerizaciés id6 (beleértve a korulbeliil 7 perc

feldolgozasi id6t)

A feldolgozasi és polimerizacids idGtartamok magasabb hémérséklet esetén
révidebbé, mig alacsonyabb hémérséklet esetén hosszabba valnak.

Keverési arany
A Multilink Hybrid Abutment idedlis esetben 1:1 aranyban keriil kiadagolasra
az onkeverd fecskendébol.



Osszetétel

A monomer matrix dimatakrilatbol és HEMA-bdl all. A szervetlen toltéanyag
bariumiivegbdl, ytterbium-trifluoridbol, kevert szferoid-oxidbdl és titanium-
oxidbdl all. A részecskeméret 0,15 és 3,0 pm kozotti. Az atlagos
részecskeméret 0,9 um. A szervetlen toltéanyag-tartalom teljes mennyisége
koriilbeliil 36 %.

Javallat

Litium-diszilikat Gveg-keramiabol, cirkdnium-oxidbol vagy polimetil-
metakrilatbol késziilt potlasok szajon kivili, dllandé cementaldsa, titanbol
vagy titdnotvozetbdl késziilt kotéalapokon.

Ellenjavallat

A termék hasznélata ellenjavallott

- haaragasztés szajon beliil torténik,

— haazelé6irt kivitelezési technika nem alkalmazhatd,

- haismert, hogy a péciens allergias a Multilink Hybrid Abutment barmely
Osszetevdjére.

Mellékhatasok
Szisztémas mellékhatasok eddig nem ismertek. Ritka esetekben az egyes
osszetevokkel szembeni allergids reakciokrél szamoltak be.

Kélcsonhatasok

A fenolos anyagok (pl. gaulteria ill6olaj, eugenol) gatoljak a polimerizaciét.
Azilyen dsszetevéket tartalmazd anyagok tehat nem hasznalhatéak. Az
oxidativ fertétlenitSk (pl. hidrogén-peroxid) reakcioba léphetnek az
inditorendszerrel és hatraltathatjék a kotési folyamatot. Ennek megfeleléen
oxidativ szerek nem hasznélhatéak az 6nkeverd fecskendd fertétlenitésére. A
fecskend6 példaul orvosi alkohollal vald letérléssel is fertétlenithetd.

Alkalmazas

1. Akotéalap (pl. Viteo® Base Ti) elokészitése

- Akotéalap elékészitése soran kivesse a gyarto utasitasait.

- Akotdalap tisztitasa ultrahangos kadban térténik géztisztitd
hasznalataval, majd légfivoval keriil megszaritasra.

- Akotbalap a modell analéghoz van csavarozva.

- Apétlast a kotbalapra kell helyezni, az egymashoz viszonyitott poziciét
pedig vizallé tollal kell jeldIni. igy kénnyebb az egymashoz viszonyitott
végleges helyzet megtalalésa az alkatrészek késbbi Gsszerakasa soran.

- Akotéalap kiemelkedé profilja nem szérhatd, illetve semmilyen médon
nem moédosithaté.

- Amennyiben a gyarto a kontaktfeliiletek homokfiivasat javasolja, a
kovetkezok szerint kell eljarni:

- A kiemelkedé profil védelmére kemény modellezé viasz alkalmazando,
mivel ezt a tipusu anyagot késébb konnyebb eltavolitani.

- A csavarcsatorna ezen kiviil viasszal is lezdrandé.

— A kotési teriilet felszine 6vatosan szérasara a gyarto utasitasainak
megfelelGen keriiljén sor.

— Aftisztitasra eszkoz és légfivé hasznalandé. A viaszt alaposan el kell
tévolitani.

- Akotdalap tisztitasa ultrahangos kadban torténik goztisztitd
hasznalataval, majd légfivoval keriil megszaritasra.

- Akotési feliilet a tisztitast kovetGen semmilyen koriilmények k6zott sem
lehet szennyezett, hiszen ennek negativ hatésa lehet a kotés
eredményességére.

- Akotésifellilet tisztitasara Monobond Plus hasznalando, amelyet 60
masodpercig kell hatni hagyni. A reakci6idét kovetéen a maradék
anyagot viztél és olajtél mentes levegével kell megszaritani.

- Acsavarcsatorna habgolyéval vagy viasszal zarando. A kotési feliilet nem
szennyezédhet a folyamat soran.

- Viteo Base Ti hasznalata esetén a Viteo Screw Channel Pin a titanalap
csavarcsatornajaba illesztend6. A Channel Pin szike hasznélataval
révidithetd.

2. Pétlasok el6készitése

2.1 litium-diszilikat tiveg-keramiabol (pl. IPS e.max® CAD/Press) késziilt
pétlasok

- Akeramiapdtlas nem szérhato, ha mar megtértént a cementalasra valo
elokészitése.

- Akeramiapdtlas tisztitasa ultrahangos kadban és géztisztitoval torténik,
majd légfivoval megszaritando.

- Akotési feliilet a tisztitast kovetGen semmilyen koriilmények k6zott sem
lehet szennyezett, hiszen ennek negativ hatésa lehet a kétés
eredményességére.

- Akiilsé felszinek és a bevont teriiletek védelmére viasz hasznalhato.

- Akotési feliilet elokészitésére két lehetdség all rendelkezésre:

a) A kotési feliilet marasa 5%-os hidrofluorsav (IPS Ceramic Etching Gel)
hasznalatéval, 20 mésodpercig torténik. Ezt kovetéen a kitési feliiletet
alaposan le kell obliteni foly6 vizzel, majd meg kell széritani
olajmentes levegével. A kitési feliilet tisztitdsara Monobond Plus
hasznalandé, amelyet 60 masodpercig kell hatni hagyni. A reakci6idét
kovetéen a maradék anyagot viztdl és olajtol mentes levegével kell
megszaritani.

b) Mikroszalas kefe hasznalatéval alkalmazza a Monobond Etch &
Prime®-t, majd mozgassa a felszinre 20 masodpercen keresztiil.
Hagyja hatni tovabbi 40 masodpercig. Ezt kévetéen a Monobond Etch
& Prime vizzel alaposan ledblitendd, a tomés pedig erds vizsugarral,
illetve olajmentes leveg6vel megszéritandd, korilbelil 10
mésodpercig.

2.2 cirkénium-oxidbdl (Zr0,) késziilt pétlasok
A kezelésének megkonnyitése érdekében a keramiapétlas a széras el6tt
tartoba van rogzitve (pl. Microbrush).

- Akeramiapétlas kiilsé felszinét viaszborités fedi.

- Aszorasi eljérés jobb irdnyitasa érdekében a kotési feliilet allandd
jelolével szinezhetd.

— Ovatosan, a gyarté utasitésainak megfeleléen szérja meg a
keramiapotlas kotési feliiletét.

- Akeramiapdtlas tisztitasa goztisztitoval vagy ultrahangos kadban
torténik.

- Akotési feliilet a tisztitast kovetGen semmilyen koriilmények k6zott sem
lehet szennyezett, hiszen ennek negativ hatdsa lehet a kétés
eredményességére.

- Akotési felilet tisztitasara Monobond Plus hasznalandé, amelyet
60 mésodpercig kell hatni hagyni. A reakci6idét kovetéen a maradék



anyagot viztél és olajtol mentes levegével kell megszaritani.

2.3 polimetil ilathol késziilt pétlasok (pl. Telio® CAD A16)

- ATelio CAD pétlés nem szérhato, ha mar megtértént a cementélasra
valé el6készitése.

- ATelio CAD pétlés tisztitasa ultrahangos kddban torténik géztisztitd
hasznalataval, majd |égflvoval kerll megszaritasra.

- Akotési felilet a tisztitast kovetéen semmilyen koriilmények kézott sem
lehet szennyezett, hiszen ennek negativ hatésa lehet a kotés
eredményességére.

—  Eldobhat6 kefe hasznalataval egy vékony réteg SR Connect
alkalmazando a kétési feltleten, amelyet 30 masodpercig mozgatni kell.
Ezt kévetGen polimerizacios eszkoz (pl. Bluephase Style) hasznalataval
polimerizélja 40 mésodpercig.

— Az SR Connect reakcidideje 30 masodperc. Az SR Connect nem
hasznélhaté a Telio CAD A16 hosszabb kondicionalasara, mivel ez
ronthat az illeszkedésen.

- Keriilje az SR Connect szétoszlatasat!

3. C alas a ilink Hybrid Ab h

- A megtisztitott és kondicionalt 6sszetevok (potlds, kétdalap) készen
allnak a cementéldsra.

- Akovetkez6 cementalasi eljarast gyorsan és megszakitas nélkiil kell
végrehajtani. A Multilink Hybrid Abutment feldolgozasi ideje 23 °C
(% 1°C) hémérsékleten koriilbeliil 2 perc.

- Foszabaly szerint a Multilink Hybrid Abutment fecskendé minden
hasznalata el6tt dj keverdesucsot kell csatlakoztatni.

- Egy vékony réteg Multilink Hybrid Abutment alkalmazandé, kozvetlenil
a keverofecskendobol az alap kotési feliiletére, illetve a keramia vagy

limetil t potlas kotési feliil

- A keverécstics a kovetkezd hasznalatig marad a Multilink Hybrid
Abutmenten. A maradék cement polimerizélja a csticsot és zérésként
funkcional.

- Apétlast olyan modon kell az alapra helyezni, hogy a pozicidjelzék
igazodjanak.

- Azalkatrészeket finoman és egyenletesen dssze kell nyomni, majd
ellendrizni kell az 6sszetevok egymashoz viszonyitott megfelelé
helyzetét (az alap és a kerdmiapétlas kozti atmenet).

- Eztkovet6en az alkatrészeket 5 masodpercig szorosan Gssze kell nyomni.

- Acsavarcsatornabdl példaul Microbrush vagy kefe hasznalataval, forgo
mozdulatokkal tavolithato el 6vatosan a maradék.

- Fontos: A felesl: anyag nem tavolithato el a polimerizacio
megkezdese el6tt, példaul keverés utan 2-3 perccel. Ennek
felel6 fogorvosi lab oriumi eszkozt kell
(pl. Le Cron), az 6ket pedig finom nyomast kifejtve kell a

helyiikon tartani a folyamat soran.

- Acementalasi rogzitésen glicerines gélt (pl. Liquid Strip) kell alkalmazni,
hogy ne formalédhasson inhibicios réteg. A glicerines gélt 6vatosan kell
alkalmazni, keriilni kell a kompozittal valo keverését vagy vegyitését. A
gélt a polimerizacio befejezGdéséig a cementaldsi régzitésen kell hagyni.

- Eztkoévet6en a ragaszté kompozit 7 percen beliil magatol
polimerizalodik.

- Fontos: Az k csak a Multilink Hybrid Ab teljes
polimerizaciojat kévetden tavolithatoak el. Mozdulatlanul tarthatéak
példaul gyéma itasu fogok

- Az autopollmenzaqot kovetden a gllcennes gel wzzel ledblitendd

- Ac alasi rogzités gumipolil aval, alacsony
sebességgel (< 5.000 rpm), 6 polii dé, a tilmelegedé

elkeriilése érdekében.

- Acsavarcsatornaban maradt cementmaradék a megfelelé
forgatoeszkozok segitségével tévolithato el.

- Atomés gézzel tisztitando.

Tovabbi megjegyzések
A Multilink Hybrid Abutmenttel szobah6mérsékleten kell dolgozni. Az
alacsony(abb) hémérséklet miatt nehezebbé vélhat az anyag adagolasa
és keverése, a feldolgozasi és polimerizacios id6 pedig
meghosszabbodhat.
- Anem polimerizalt anyagok beszennyezhetik a ruhanemiit.
Fertétlenitési és sterilizalasi
A Multilink Hybrid Abutment hasznalataval cementalt hibrid felépitmények
vagy hibrid felépitmény koronék az egyes 6sszetevok gyartéi utasitasainak
megfeleléen fertétlenithet6ek és sterilizalhatoak.

Figyelmeztetések

A nem polimerizalédott Multilink Hybrid Abutment nem érintkezhet a
bérrel, a nyalkahartyaval, illetve nem keriilhet szembe. A Multilink Hybrid
Abutment nem polimerizalt &llapotban enyhe irritdciot okozhat, illetve a
metakrilatokkal szembeni szenzitizacidhoz vezethet. A kereskedelemben
kaphat6 orvosi keszty(ik hasznélata nem véd a metakrilatok szenzitizalo
hatasaval szemben.

Eltarthatdség és tarolas

- AMultilink Hybrid Abutment térolasi hémérséklete 2 - 28 °C

- A megadott lejarati id6 utdn a Multilink Hybrid Abutment nem
hasznalhato.

- Lejarati id6: Lasd a fecskendén/csomagolason.

— A Multilink Hybrid Abutment Gnkever6 fecskendéi szoros zarodasanak
biztositasa érdekében a fecskendd bal oldalén talélhaté keverdcstics
hasznélandé.

Gyermekektdl elzarva tartandé!
Csak fogorvosi hasznalatra!

Atermék kizrlag fogorvosi alkalmazsra keésziilt. A javasolttdl eltérd vagy nem rendeltetésszerd
hasznalatbol ereds kirokért a gyarto nem vallal feleldsséget. A felhaszndlo kitelessége, hogy a hasznalati
utasitésban nem kifejezetten emlitett céloktdl eltérd barmely egyéb alkalmazds esetén sajat feleldsségére
ellenérizze a termék alkalmassagat és hasznalhatosagat. A leirasok és az adatok nem jelentenek garanciat
atulajdonsagokra, és nem kbtelezs érvények.




pncKku

XubpupgHun abatmeHT KpyHuua xubpugHor abatmenta
——— KpyHuua Crpyktypa
Crpyktypa
basa 3a 6oHguparbe basa 3a 6oHgupatbe
Onuc

Multilink® xn6puaHn abatmeHT je camononumepusyjyhin KOMNo3nTH!
LieMEeHT OCMULLIbEH 3a TPajHO LieMeHTUPakbe CTPYKTypa n3paheHnx of
CTaKno-Kepammnke TUTHjym AUCUNNKATa, LMPKOHUjyM okcnaa unvu PMMA Ha
6a3ama 3a 60HANPatbe U3paheHnm of TUTaHKjyMa UK TUTaHKjyMcKe nerype
3a u3pajly XubpuaHux abatMeHTa NN KpyHNLa X6PUAHNX abaTmMeHTa.

HujaHce
- HO 0 (Bncoka Henpo3snpHocT)
- MO 0 (cpearba Henpo3supHocT)

Bpeme obpage

Bpeme o6pazie v NonMmepu3aLvje 3aBUCK O TeMnepaType okpyxetba. Kaga
ce Multilink xnbpugHn abaTMeHT UCTUCHE U3 ayTOMMKC LINPULA, Baxe
cneneha BpemeHa:

Ha co6Hoj Temnepatypu
23°C+1°C

Bpeme obpage NPUGANKHO 2 MUHYTa

Bpeme nonumepuzauuje (ykbyuyjyhin NpUGANKHO 7 MUHYTa
Bpeme 0bpage)

Bpeme o6pape v nonumepusauuje ce ckpahyje npn BUIWMM TeMnepaTypama,
anpoay»asa Npu HXKNM.

0paHoC Mewwarba
Multilink xubpuaHn abaTMeHT ce NCTUCKYje U3 ayTOMMKC WpuLa npn
ONTUMaNHOM OfJHOCY Melliatba of 1:1.

Cacras

MoHomepcka MaTpuLia ce cacToju o Aumetakpunata n HEMA. HeopraHckun
ncnyHu ce cactoje of 6apujyMckor crakna, utepbujym tpudnyopuaa,
cdepomnzHo MeLaHor OKCUAa U TUTaHUjym OKcuaa. BennuuHa yectuua jey
oncery oa 0,15 Ao 3,0 pm. MpoceyHa BennunHa YecTia je 0,9 um. YkynHa
3anpemMnHCKa CaapXIHa HeOPraHCKIX NCMyHa je NpUbMKHO 36%.

Wnpukaumje

EKcTpaopanHo TpajHo LieMeHTUpatbe HaflokHazja n3paheHux op crakno/
KepaMuKe NUTUjyM AUCUNMKaTa, LMPKOHWjyM okcuaa unu PMMA Ha 6asama
3a 6oHAMpatbe Of TUTaHWjyMa UK TUTaHUjyMcKe Nnerype.

KoHTpauHaukaumje

Mpou3Bop je KOHTpanHANKOBaH

— 33 MHTPAOPaNHO LieMeHTMPatbe;

—  aKo Huje moryhe NpUMEHNTN NPONUCaHy pajiHy TeXHUKY;

—  aKo je NO3HATO /la je NaLVjeHT anepruyaH Ha HeKy KOMMOHEHTY
Multilink xubpugHor abatmenTa.

HexermeHa pejcrea
Hucy nosHaTta cuctemcka HexerbeHa AejcTBa. Y peTkum cyyajeBima cy
npuijaB/beHe aneprujcke peakuuje Ha nojefnHayHe KOMMOHeHTe.

Wntepakumnje

DeHonHe cyncTaHLie (HNP. y/be 3uM3eneHa, eyreHon) HXMoMLLy

T jy. CTora Huje fo 0 Kopuwhetbe maTepujana Koju
cappxe Te KomnoHeHTe. OKCAjaTUBHa CPefiCTBa 3a Ae3nHPeKUujy (HNp.
XWUAPOTeH NepoKcuz) MOry fia pearyjy ca CCTeMOM MHULKjaTopa 1 yrpose
npoLec Be3uBatba. (Tora, Huje 403BOSbeHa ie3nHeKLja ayTOMIKC
WINpMLa OKCMAATUBHIM CpeAcTBIMA. LLinpuu moxeTe aa ae3nHduKyjeTe
TaKo wro hete ra npeﬁpmcam MeANUMHCKUM aJIKOXO0SIOM, Ha npumep.

Mpumena

1. Mpunpema 6ase 3a 6oHaupatbe (HNp. Viteo® Base Ti)

- ba3a3a6c Tpeba fia ce Npunpemu y cknaay ca ynyTcreima
npowussohauva.

- basa3saf e Ce YncTny ynTp. j Kaguum unun ypehajem 3a

unwherbe ca Napom, a 3aTuM ce CyLun Ba3ayLIHOM Cnpejem.

- ba3a 3a 6oHauparbe ce Wwpadu Ha aHanor Mmogena.

- Tace CTPYKTypa nocTas/ba Ha 6a3y 3a 60Hn|/|parbe a penaTtueHn I'IO!lO)Kaj
Ce 03HayaBa BOAOOTNOPHOM OJIOBKOM. Tume ce onakiuaBa NocTu3are
TaYHOT PenaTuBHOT Kpajtber NonoXaja Npu KacHujem Cknanatby Aenosa.

- HoBoHactanu npodun 6a3e 3a 6oHANParbe He CMe Aa ce Necknupa HUTK
nia ce MonduKyje Ha 61no Koju Haumk!

- YKonuko npou3ssohau npenopyuyje neckuparoe KOHTaKTHNX
nospuuuHa, npatute cneaehy npoueaypy:

—MocTaesba ce UBPCTM BOCaK 32 MOfiENOBakbE ja 61 Ce 3aWTUTUO
HOBOHACTaNM NPOGWA jep ce OBa BPCTa MaTepujana KacHuje nako

yKnatba.
— KaHan 3aBpTtba ce Takohe 3anTiBa BOCKOM.
=N 6ase 3a e ce 0 neckupa, y cknagy ca

ynyTcTBUMa NpounsBohaya.
- 3a unwhetbe ce KOPUCTU MHCTPYMEHT 1 MNa3 nape. Bocak mopa
AeTasbHO Aa Ce YKNOHW.

- bas3a 3a 6oHAMpatbe ce YNCTU y yNTpa3ByyHOj KaauLm unu ypehajem 3a
yuwhetbe ca Napom, a 3aTM ce CyLUM BasfyLIHOM CrIpejem.

—  HakoH unwhetba, NoBpLMHa 3a 6OHANPatbe He CMe a Ce KOHTaMMHIUPa
HU NIOf} KaKBUM YCOBYMA jep TO MOXe A1 Yrpo3u pesynTaTe
6oHANpatba.

- Ha uncty nosplunHy 3a 6oHanpatbe ce npumetbyje Monobond Plus n
omoryhaBa My ce Bpeme peakuuje oA 60 cekyHan. HakoH ncteka
BpemeHa peakLje, CBIN OCTaLM Ce Cylue Ba3ayxom 6e3 npumeca Boae 1
ymba.

- KaHan 3aBpTHa Ce 3anTnea Tyn(bepoM 04 BaTe Win BOCKOM. I'Ionu.MHa
3a 60Hn|/|parbe He Cme [la Cé KOHTaMWHMPa TOKOM TOor npoueca.

- Ako kopuctute Viteo Base Ti, ymeTHuTe Viteo urny 3a kaHan 3aBpTha y



KaHan 3aBpTHba TUTaHUjymcke 6ase. Mrny 3a kaHan moxeTe fja ckpaTuTte
CKannenom.

Mpunpema cTpykTypa
pabh oacC P NINTHjYM ANC

(Hnp. IPS e.max® CAD/Press)

Kepamuuka CTpyKTypa He CMe fa ce neckupa TOKOM npunpeme 3a

LiemeHTupatbe.

Kepamunuka CTpyKTypa ce UncTit y ynTpassy4Hoj Kaauum unm ypehajem

3a unwhetbe ca Napom, a 3aTiM Ce CyLL BasAyLIHOM CrIpejem.

HakoH umiwhietba, NoBpLIMHa 3a 6OHANPatbe He CMe fja Ce KOHTaMUHNPa

HIN MO} KaKBMM YC/OBMMa jep TO MOXe fia yrpo3u pesynTaTte

6oHAMpatba.

Moryfe je npuMeHNTM BOCaK 3a 3aLUTUTY CMOSBbHIX NOBPLUKHA 1

rnasvpaHux NoBpLInHa.

MocToje fBe onuwje 3a npunpemy NoBpLIMHe 3a GoHAMparbe:

a) MoBpLunHa 3a 6oHAMparbe ce Harpusa 5%-THOM GlyoOpOBOOHNYHOM
kucenuHom (IPS Ceramic Etching Gel) 20 cekynan. HakoH Tora,
noBpLnHa 3a GoHnmparbe Ce TemesbHO ncnupa TeKyFIOM BOAOM 1N
MOTOM CyLUK Ba3ayxom 6e3 npumeca yrba. Ha YNUCTY NOBPLUMHY 3a
6oHAMpatbe ce npumetbyje Monobond Plus 1 omoryhasa my ce Bpeme
peakuwje of 60 cekyHaun. HakoH ncteka BpemeHa peakuyje, CB1
OCTaLm ce Cyle Ba3lyxom 6e3 npumeca Bofie 1 yrba.

b) Ha nospLuunHy 3a 6oHaMpatbe MUKpoUeTKULIOM HaHecuTe Monobond
Etch & Prime® v yTprbaBajre ra y nosplunty 20 cekyHaw. Myctute ra
na pearyje jow 40 cekyHau. TemerbHo ucnepute cpeactso Monobond
Etch & Prime Boiom 1 cywmTe pectaypaLiujy jakom BasayLuHOM
cTpyjom 6e3 npumeca Bofie 1 yrba NpubnnxkHo 10 cekyHau.

2,2 uspaleHnx op UMpKoHUjym okcupa (Zr0,)

I

Kako 611 ce onaKLano pykosatbe, Kepamuyka CTpYKTypa ce MocTassba Ha
Apxau (Hnp. Microbrush) npe neckupatba.

CnomHe NOBPLUVHE KepaMNYKe CTPYKType cy 3awTtnhieHe obnorom oa
BOCKa.

Kako 6u ce nocturna 6osba KOHTpONna Haja NOCTYNKOM necknpara,
noBpLUMHa 3a 60HAMPatbe MoXe fia ce 060ju TPajHNM MapKepom.
Maxsb1Bo Neckupajte NOBPLUMHY 3a GOHAMPatbe Ca Kepamnuke
CTPYKTYpe, y Cknafy ca ynyTcTeuma npoussohaua.

Kepamuuka cTpyKTypa ce unctv ypehajem 3a umiihierbe ca napom uam y
YNTPa3sBy4HOj KaguL.

HakoH uniwhetba, NOBpLUMHA 33 6GOHANPatbe He CMe a Ce KOHTaMUHMPa
HU MO/ KaKBMM YCNIOBMMa jep TO MO3e /ia yrpo3i pesyntate
6oHAMpatba.

Ha uncty nospiuuHy 3a 6oHauparbe ce npumerbyje Monobond Plus n
omoryhaBa My ce Bpeme peakuuje ofj 60 cekyHaun. HakoH ncteka
BpemeHa peaKque, CBW OCTaLu ce cywe Basyxom 6e3 npvmMeca sofe n
yma.

uspahenunx og PMMA (Hnp. Telio® CAD A16)

CrpykTypa Telio CAD He cme fa ce neckupa Kajia ce npunpema 3a
LemeHTMpatbe.

CrpykTypa Telio CAD ce unctu y yntpasByuHoj Kaauum unu ypehajem 3a
unwhierbe ca napom, a NoToM e CyLuN BasAyILUHOM CripejeM.

HakoH unwhetba, noBpiuMHa 3a 60HAMPatbe He CMe f1a Ce KOHTaMUHMpa
HIA MO/} KaKBMM YCJIOBMMa jep TO MOXe f1a yrpo3u pesynTaTe
60HANpatba.

HaHecuTe TaHak coj cpepcTsa SR Connect Ha NoBpLUKHY 3a GOHAUPatbe
KkopucTehm yeTKmLy 3a jeAHOKpaTHY ynoTpeby 1 yTprbasajte

30 cekyHau. 3aTum nonumepusyje 40 cekynan nomohy namne 3a
nonumepusauujy (Hnp. Bluephase Style).

MowrtyjTe Bpeme peakuuje 3a cpepcTso SR Connect of 30 cekyHan.
Hemojte ayxe na kopuctute SR Connect 3a KOHAUUMOHMPatbe
cpepcrsa Telio CAD A16 jep To Mox<e Aa yrpo3u noknanate.

Hewmojte pa pacnpuyjete SR Connect!

LlemeHTupatbe ca Multilink xubpugHum abatmentom
OunwheHe 1 KOHANLIMOHMPaHe KOMMOHeHTe (CTPYKTypa, 6a3a 3a
60oHAMPparbe) Tpeba pacnopeanTy 3a LieMeHTUpatbe.
HapepHu nocrynak LemeHnTuparba Mopa Aa ce cnpoBefie 6p3o 1 6e3
p Bpeme obpape il abaTmeHTa je
NpUBAKHO 2 MUHYTa Ha Temnepatypu op 23 °C (+ 1°C).
OnwTe je npaBuno Aa ce Ha wnpuy 3a Multilink xu6puaxu abatmeHT npe
CcBaKe ynotpebe NocTasi HOBM BPX 3a Melliatbe.
TaHak cnoj Multilink xu6puaHor abaTmeHTa ce AMPEKTHO HaHOCK N3
WNpuLa 3a Melliakbe Ha MOBPLLMHY 3a 6oHANMpatbe 6ase 1 NOBPWMHY 33
6oHanpatbe Kepamuuke unu PMMA cTpyKType.
Bpx 3a Meluatbe ce ocTassba Ha wnpuuy Multilink xubpuaHor abatmeHTa
no cnepefie ynotpebe. Mpeoctanu LiemeHT ce nonumepusyje y Bpxy i
CAYXN Kao 3anyuway.
CTpyKTypa ce nocTaB/ba Ha 6a3y Tako f1a 03HaKe nofoxaja GyAy y paBHu.
Jlenosu ce naraHo u yjeal NpUTUCKajy 1 N paBa ce ucnpasaH
PpenaTuBHu NoNoXaj KOMNOHeHTH (Npenas usmehy 6ase n kepamnyke
CTpyKTYpe).
HakoH Tora, f1enosv ce YBpCTo NPUTUCKajy jeAaH Ha APy y Tpajakby ofy
5 cekynau.
Buak ce 13 KaHana 3aBpTHba NaX/bUBO YKNatba Ha NpuMep
MUKPOYETKILIOM AN YETKOM, KpYXHIM MOKpeTUMa.
BaxHo: Bulwak He cme fia ce yKnatba npe noyeTka nonumepusauvje,
HNP. 2-3 MUHYTa HaKOH Mellakba. 3a Ty CBPXY ce KOpUCTu
oparosapajyhin cToMaTonowKy MHCTpymeHT (Hnp. Le Cron), a
Te ce apxe 6narum NpUTUCKOM TOKOM
nocrynka.
Ha cnoj uemeHTupatba ce npumetbyje ranLepuHckm ren (Hnp. Liquid
Strip) Aa 6 ce cnpeyno HacTaHaK MHXMGUTUBHOT cnoja. MMLEePUHCKN
ren Mopa onpesHo a ce NpuMetbyje, kako 61 ce 3berno cnajatbe ca
KOMMO3MTOM WM MOMepatbe KomMMo3uTa. e Mopa fja OCTaHe Ha Cnojy
LemeHTMpatba CBe /10 3aBpLUeTKa NonMepu3aLmje.
3aTIM Ce LiIeMEHTHI KOMNO3UT ayToMaTCKu NonNMepu3yje y poky of
7 MuHyTa,
BaxHo: [lenosu He cmejy Aa ce nomepajy Aok ce Multilink xubpuann
abaTMeHT He nonumepusyje y notnyHoctu. Mory aa ce apxe
Ha npumep Ly j TOM.
HakoH 3aBpLueTKa ayTomaTcKe NonMmepu3aLvje, MMnLepuHCKI ren ce
cnupa Bogom
Cnoj uemeHTUpatba Tpeba ONPE3HO MCMONMPATY ryMULIaMa 3a
nonupatse npu manoj 6p3nHm (< 5.000 o/M1H) Kako He 61 gowno Ao
nperpeBatba.




- (BM OCTaLy LieMeHTa Y KaHally 3a 3aBpTatb Ce yKnatbajy ofrosapajyfium
POTALMOHNM UHCTPYMEHTMMA.
- Pectaypauuja ce 4nCTiA Napom.

[MopatHe HanomeHe

—  Multilink xu6puaru abatmenT Tpeba aa ce obpahyje Ha coGHO]
TemnepaTypu. Huxe TemnepaType Mory fia M3a30By noTetukohe npu
UCTUCKMBatbY 1 Melliatby MaTepujana 1 ia pojiyxe Bpeme obpaje n
nonumepusaumje.

- Henonumepusosanu maTepujanu mory Aa o6oje ogehy.

; 4 0 junc

XnbpugHn abaTMeHT 1 KpyHuLIe XN6pUAHNX abaTMeHTa LieMeHTUpaHu

Multilink xu6pnaHm abaTmeHTOM Mory fia ce ie3nHGUKYjy 1 cTepunuwy y

CKnafly ca ynyTcTBuMa 3a ynotpeby nojeaHauHnX KOMMOHEHTM.

Ynosopeta

KoHTakT Henonumepusoator Multilink xubpupaHor abatmeHTa 1 koxe/
CNY30KOXe 11 04Kjy MOpa fia Ce Cipeynt. Y Henon1meprn3oBaHoMm CTatby,
Multilink xu6pnaHu abaTmeHT MOXXe Aa u3asose 6nary uputaumjy u sa
[l0Befie 10 NPeOCeT/bUBOCTY Ha MeTakpunaTe. KomepumjanHe MeanUmMHCKe
pyKaBuLie He NpyXajy 3alTUTy off epeKaTa NIPeoCeT/bUBOCTU Ha
meTakpunar.

Pok Tpajatba u cknaguwTere

—  Multilink xu6pnaHu abaTmeHT Mopa Aa ce YyBa Ha Temnepatypu 2-28 °C

—  Hemojre ga kopuctute Multilink xnbpugHu abaTMeHT HakoH UcTeka
HaBe/leHOT pOoKa Tpajatba.

- Pok Tpajatba: nornepajre HanomeHy Ha LWNpULEBMUMa U NakoBakwbUma.

- Kako 61 ce nocTurno 4BpcTo 3anTuBare aytomukc Wwnpuuesa Multilink
XI/I6pI/II:lHOI' aﬁaTMeHTa, BpPX 3a MeLwatbe Ce 0CTaB/ba Ha WNPULY HaKOH
ynotpebe.

YysajTe BaH fomaluaja seue!
Camo 3a ynotpeby y cromatonoruju.

Oaj Matepujan je pazeujen Uckby B0 3a ynoTpeGy y croaronorwju. Mpoussohay He npeysua
OATOBOPHOCT 32 WTeTe Koje Mory Aa HacTaHy 360 HEMOWTOBarba yNyTCTBa 3a yNoTpeBy Wk HageAeHe
o6nactu npumene. KOPUCHUK je AyaH [1a UCTATa OAECHOCT NPOU3BOAA M CHOCH OATOBOPHOCT 33
ynoTpeSy npou3E0Ra y 6o Kojy CBPXY Koja Hije M3PNMTO HaBedeHa y ynyTcTey 3a ynoTpey. Onucn
N0AaLM He NpeACTaB bajy rapaHu]y KapaKTEPUCTKA W HiACY oBasesyjyhi.

MakefnoHcKkun
XubpuaeH umnnaHT Hagnaka Ha xu6puaeH uMnnaHT
Hasnaka CTpyKTypa
CrpykTypa
Mopnora 3a Bp3yBatbe Mopnora 3a Bp3yBatbe

Onuc

Xn6puaHUOT MnnaHT Ha Multilink® e camo3aLBpCTyBauKu HarpusyBauki
KOMMO3UT CO3/1afieH 3a TPajHO LieMeHTUPatbe Ha CTPYKTYpI HanpaBeHu of
CTaKneHa Kepamuka oy IUTUYM CUANKAT, LUPKOHWYM okcua i PMMA Ha
6a3v 3a Bp3yBatbe, HaNpaBeHu Off TUTaHNYM/TUTaHUYMCKa flerypa 3a
V|3pa6cm<a Ha )(VlﬁpVIIZlHVI WMNAAHTU UM HUBHU HaBNaKK.

Hujancn
— HO 0 (B1coka HenposmpHoCT)
— MO 0 (cpeaHa HenposupHoCT)

Bpeme Ha uspabotka

BpemeTo Ha n3pa6oTKa 1 Ha r Ivja 3aBuCaT 0ff HaTa
Temnepatypa. OTkako Ke ce nctucHe Multilink Hybrid Abutment oa wnpuot
3a aBTOMATCKO Mellabe, BaXaT CiefJHUTe BpemMutba:

Ha cobHa Temnepatypa
23°C+1°C
Bpeme Ha uspa6otka npuén. 2 MUHYTM
Bpeme Ha nonumepusauuja (co npuén. 7 MuHyTM
BpemeTo Ha n3pabotka)

BpemeTo Ha n3pa6oTKa 1 3aLiBPCTyBatbe € NOKPATKO NpK MOBUCOKN
TemnepaTypu, a No0Nro NPy MOHUCKM TemnepaTypu.

CooaHOC Ha Mellatbe
Multilink Hybrid Abutment ce nctucrysa o WiNPULIOT 3@ aBTOMATCKO
MelLatbe BO ONTUManeH COOAHOC Ha MeLuarbe o 1:1.

Cocras

MoHomepHaTa MaTpLia e cocTaBeHa o AumeTtakpunati u HEMA.
HeopraHckuTe Nnom6u ce coctaBeHy of 6apuyMoBO CTaKo, utepouym
Tpudnyopua, cheponaeH MeliaH OKCUA 1 TUTaHUYM OKCA. foneMmHaTa Ha
yecTuykuTe e Bo oncer nomery 0,15 u 3,0 um. MpoceyHata ronemmHa Ha
yecTnykmTe e 0,9 um. BKynHaTa coapxmHa Ha HEOPraHCKIN NONHUTENN e
npubAMKHO 36 %.

WHavkaumn

EKCTpaopanHo, TpajHo LieMeHTIpatbe Ha CTPYKTYPY HanpaBeHu of CTakeHa
KepamiKa o} IUTUYM CUNMKaT, LMPKOHUYM okcug i PMMA Ha nognoru 3a
BP3yBatbe HanpaBeH Of] TUTaHUYM/TUTaHYMCKa nerypa.

KonTpannaukauun

Mpoun3BoAoT e KOHTPaHANLMPaH

= 3aWHTPaopasiHO Harpulyeatbe;

— aKO He MOXe fla ce NpUMeHu nponunwaHarta paﬁDTHa TeXHUKa;

—  aKo e N03HaTO Jleka NaLNEHTOT e anepriyeH Ha Hekoja of
KomnoHeHTuTe Ha Multilink Hybrid Abutment.

Hecakauu epektn
He ce no3HaTy cucTemcki Hecakaky epekTu. Bo peTku ciyyau, npujasetn ce
anepricky peakL Ha UHAVBIWAYaNHN KOMMOHEHTH.



Wntepakunn

DeHoNHMTE CyncTaHuM (Ha Np., Maco Of} 3UM3eNEHO APBO, eyreHon) ja
VHXWGMpaaT nonMmepu3saLjaTa. 3aToa, He Tpeba f1a ce Kopuctat
matepujani LITO M COAPXAT 0BIE KOMMOHEHTN. OKCUATUBHIUTE CpeaCTBa
3a fle3nHdeKuyja (Ha np., XMAPOreH NepoKCMz) Moxe fia pearnpaat co
CMCTEMOT 3a MHULMjaLja M Aa Fo HapyLaT NPOLIeCOT Ha NoAMMepu3aLinja.
Kako pe3ynTaT Ha Toa, LUNPULIOT 3a aBTOMATCKO Melliatbe He CMee fa ce
Ae3nHGUUMpa co oKcnanpauky areHcu. LLInpuuot moxe Aa ce aesnHduumpa
o GpuLerbe co MeANLIMHCKN ankoxon, Ha npumep.

HanecyBate

1. Mpenapauuja Ha nognorara 3a Bp3yBatbe (Ha np., Viteo® Base Ti)

- I'qunora'ra 3a Bp3yBatbe Tpeﬁa Aa ce NoAroTeuM crnopep ynaTcreaTta Ha
npovssoauTenoT.

— MMopnorara 3a Bp3yBatbe ce YNCTY BO Gakba CO YNTPa3BYK WM Co uncTay
Ha napea, a NoToa Ce CyL CO flyBatbe BO3/IyX.

- Topnorata 3a Bp3yBatbe Ce 3alTpadyBa Ha aHanoroT Ha MOAENOT.

- CTpykTypaTa ce nocTaByBa Ha NojyioraTa 3a Bp3yBatbe 11 penaTuHaTa
ronox6a ce 03Hauysa Co BOAOOTNOPHO NeHKano. OBa ro onecHysa
[[o6VBarbeTO Ha NpaBuUHaTa penaTuBHa KpajHa nonoxoa npu
COCTaByBatbe Ha 1eNloBM1TE BO NOHaTaMOLLHaTa pasa.

- Mpodunor wro nsnerysa oa nopnorata 3a Bp3yBatbe He cvee Aa ce
neckapu nnm Monmtbmumpa Ha HUTY efileH HaumH!

- Ako npon3BoauTeNoT Npenopayysa Aia ce neckapat KOHTaKTHUTe
NOBpLUNHYU, Tpe6a Aa ce cnegn aieagHaBa nocranka:

-Ce HaHecyBa LBPCT BOCOK 3a MOAeNvpate 3a Aa ce 3altntn
npogunoT WTo U3nerysa, Gupejkn 0Boj TUN MaTepujan e NecHo aa ce
OTCTPaHM NoaoLHa.

- KaHanoT 3a wrpadetbe 1CTo Taka ce 3aTBOPa CO BOCOKOT.

— Obnacta Ha NofnoraTa BHUMAaTEeNHO Ce Neckapy Cnopes ynaTcTsara Ha
NPON3BOANTENOT.

- 3a uncTetbe, Ce KOPUCTAT MHCTPYMEHT 1 KOMMPeCop Ha napea.
BocokoT Tpe6a Aa ce OTCTPaHN NpeLn3Ho.

— Mopnorara 3a Bp3yBatbe ce UNCTI BO Garba CO yNTPasByK WM o uncTay
Ha napea, a noToa ce Cyln co fysatbe BO3ayX.

- Mo 4nCTerbeTo, NoBpLUIMHaTa 3a BP3yBabe He CMee [la cé KOHTaMUHUpa
BO HUTY efleH Cyyaj, bupaejku oBa MoXKe HeraTUBHO Jia BNvjae Ha
Bp3yBabeTo.

—  Monobond Plus ce HaHecyBa Ha YiCTaTa MOBPLLNHA 3a BP3yBakbe 1 e
ocTaBa fia pearupa 60 cekyHau. o BpemeTo Ha pearupatbe, octatouute
Ce CylwaT co CyB 1 HeMaceH BO3fyX.

- Kananor 3a wrpadetbe ce 3aT80pa CO NeHecTa neneta uam BoCok.
MoBplunHaTa 3a Bp3yBatbe He CMee J1a Ce KOHTaMIUHIUPa BO TEKOT Ha
nocTankara.

- Axo kopuctute Viteo Base Ti, BMeTHeTe ja Viteo-urnata Bo KaHanot 3a
Lquad)eH;e Ha TUTaHWyMCKaTa noanora. Wrnata 3a kaHanot moxe Aace
CKpaTtun Co ckannen.

2. lpenapupatbe Ha CTPYKTypuTe

21 of CTakneHa Ha IUTUYM AuCUnuKar (Ha np.,
IPS e.max® CAD/Press)

- KepaMquaTa CTPYKTypa He Cmee [ia ce neckapu Kora ce npenapupa 3a
uemeHTUhparme.

- KepamuukaTa CTpyKTypa ce 4ncTi Bo Gatba CO yNTpasByK UM €O YncTay
Ha napea, a noToa ce Cyln co gysatbe BO3ayX.

— Mo uncrererto, MNOBpLIMHATA 3a BP3yBake He CMee [1a Cé KOHTaMUHUpa
BO HUTY efieH Clyyaj, Guaejkin 0Ba MOXe HeraTBHO Ja Bvjae Ha
Bp3yBatbeTO.

- Moxe fia ce HaHeCe BOCOK 3a 3alLTUTa Ha HaZIBOPELLHUTE NOBPLIMHM 1
rnasvpanuTe obnactu.

- Vma aBe onuwy 3a NOArOTOBKa Ha NojyIoraTa 3a Bp3yBarbe:

a) MoBpLunHaTa 3a Bp3yBatbe ce Harpusysa co 5 % ¢pnoyposofopoaHa
KkucenuHa (IPS kepamnuku ren 3a Harpusysarbe) 20 cekyHau. otoa,
noanorara 3a Bp3yBarbe Ce NnyiakHe TeMeNHO NoAa mnas BoAa v ce cywun
co HemaceH Bo3flyx. Monobond Plus ce HaHecyBa Ha unctata
NOBPLUVHa 3a BP3yBatbe 1 Ce 0CTaBa fa pearupa 60 cekyHaw. [lo
BPeMeTO Ha pearmpame, octaToyunTe ce Cywar o CyB U HeMaceH
BO3/lyX.

b) Hanecete Monobond Etch & Prime® co MukpoueTKinuka Ha noanorata
3a Bp3yBatbe 1 TpujTe ro Ha noanorata 20 cekyHau. OctaseTe ro aa
pearupa ywTe 40 cekyHaw. MoToa, TeMeNHO CnnakHeTe ro
Monobond Etch & Prime co Boga v cyLueTe ja pectaBpaumjata co
CUNeH MNa3 CyB 1 HemaceH Bo3fyx okony 10 cekyHaw.

2.2 HanpaBeHO 0A UMPKOHUYM oKkcua (Zr0,)

- 3apa ce onecHu p; 10, Kep CTPYKTypa ce npukayuyBa Ha
Apxay (Ha np., MUKPOYeTKa) Npef neckaperbe.

— HapBopeluHuTe NOBPLIMHI Ha KepamMnyKaTa CTPYKTYpa Ce 3alTUTeHN CO
BOCOYHa 06BYBKa.

- Couen nogo6po Aa ce KOHTPONMPa NOCTanNKaTa Ha Neckaperbe,
noBpLUNHATA 3a Bp3yBatbe MOXe fia ce obou co TpaeH mapkep.

- BHumatenHo neckapete ja noBpLivHaTa 3a Bp3yBabe Ha Kepamuykata
CTpYKTypa criopef ynaTcTeaTa Ha NpoM3BoAUTenoT.

- KepamuukaTa CTPYKTypa ce YMCTM CO YMCTay Ha napea Unu Bo Garba co
YNTpasByK.

—  Tlo uncTerbeTO, NOBPLUMHATE 32 BP3YBatbe He CMee /ja Ce KOHTaMUHIPpa
BO HUTY efieH Cyyaj, GrAejKm 0Ba MOXe HeraTUBHO Aa Bnvjae Ha
BP3yBatbeTO.

- Monobond Plus ce HaHecyBa Ha uMCTaTa NOBPLUMHA 3a BP3yBakbe U ce
ocTaBa la pearvipa 60 cekyHaW. 1o BpemeTo Ha pearupatbe, ocTatouuTe
e CyluaT co CyB 1 HeMaceH BO3ayX.

2.3 HanpaseHo o PMMA (Ha np., Telio® CAD A16)

- Crpykrypara Ha Telio CAD He cmee fja ce neckapy Kora ce npenapupa 3a
LemMeHTupatbe.

- Crpykrypata Ha Telio CAD ce uncTut Bo 6arba CO ynTpassyk uiu co
4uncTay Ha napea, a NOTOa Ce CyLlu CO AyBatbe BO3AyX.

- Mo UnCTerbeTo, NoBpLINHaTa 3a BP3yBatbe He CMee [la ce KOHTaMUHUpa
BO HUTY efleH Cyyaj, bupaejku oBa MOXKe HeraTUBHO Ja Bnvjae Ha
Bp3yBabeTo.

- HaHecete TeHok cnioj op SR Connect Bp3 noBplunHaTa 3a Bp3yBakbe Co
MOMOLL Ha YeTKa 3a efjHa ynoTpeba v TpujTe 30 cekyHaw. MoToa,
nonumepu3upajte 40 cekyHAN CO MOMOLU Ha ypey, 3a NonumMepusaumja
(Ha np., Bluephase Style).

- Mopa aa ce 3ana3u BpemeTo Ha pearmpatbe of 30 cekyHau 3a
SR Connect. He kopuctete ro SR Connect 3a KOHALMOHMPatbe Ha
Telio CAD A16 nogonro 6uaejiku Toa MoXe Aa Npean3BuKa

w



pecTaBpauujata aa He npunera.
- He pucnepsupajre ro SR Connect!

3. LUemenTupatse co Multilink Hybrid Abutment

—  WcunctennTe 1 KOHANLIMOHNPAHN KOMMOHEHTU (CTPYKTypaTa, nogorata
3a Bp3yBaH'>E) Ce U3N10XyBaaT NOAroTBEHN 3a LieMeHTUpabe.

- I'Iocnenoaa'renua'ra nocranka Ha ueMeHTupatbe Mopa Aia ce ussege
6p30 1 6e3 np Bp Ha u3p Ha Multilink Hybrid
Abutment e npu6nmKHO 2 MUH. Ha 23 °C (+ 1 °C).

- Kako reHepanHo nNpasuno, ce Npukavyysa HOB BPB 3a MeLate Ha
wnpuuot 3a Multilink Hybrid Abutment npep cexoja ynotpe6a.

—  TeHok cnoj oa Multilink Hybrid Abutment ce HaHecyBa AupeKTHO of
WNPWMLOT 3a Melliatbe Ha NOBPLUMHATa 3a BP3yBatbe Ha NofIoraTa v Ha

3a Ha Kep: CTPYKTypa uan
cTpykTypata PMMA.

— BpBoT 3a Mewarbe ce octaBa Ha WnpuuoT Ha Multilink Hybrid Abutment
o cnepHata ynotpeba. MpeoctaHaTMOT LieMeHT nonrMepisnpa Bo
BpPBOT 1 ¢yHKLLMOHI/Ipa KaKo Kanaue.

- CprK'rypa'ra e nocraByBa Ha NOAI0raTa, Taka WTO O3HaKuTe 3a
no3nunoHnpare ce nopamHysaart.

- ﬂeﬂOBMTe Ce NpuTnUCKaaTt eleH Co Apyr nosieka n NofjejHaKkBo u ce
nposepysa TOYHaTa pefiaTnBHa I103I/ILlI/Ija Ha KOMMNOHEHTUTE (TpaHSVILlVIja
riomery noaniorata i KepamuuKara CTpyKTypa).

- TloToa, AenoBuTe Ce NPUTUCKaAT efieH CO AAPYT UBPCTO 5 CEKYHAN.

—  BuwokoT Bo KaHanoT 3a 3aluTpadyBsatbe Ce OTCTPaHyBa BHIMATENHO CO,
Ha NpyMep, MMKPOYETKa M CO YeTKa CO MOMOLL Ha POTUPaYKM
nBUXEHba.

—  BaxkHO: BUWIOKOT Ha cMee fja ce OTCTPaHW npej Aa 3anoyHe
3aLBPCTyBatbeTO, T.. 2 - 3 MMHYTM NO MeluaweTo. 3a Taa uen, ce
KOPUCTH COOAiBETEH CTOMATOMOLIKN 1ab0paTOPUCKN MHCTPYMEHT (Ha
np., Le CI’OH) N KOMNOHEHTUTE ce ApXaT 3aejHO CO Man NPUTUCOK BO
npouecoT.

- anuepvmckmo'r ren ce HaHecysa (Ha np., Te4Ha ﬂeHTa) Ha UeMEeHTHUOT
Cnoj 3a fia ce cnpeyn GopMuparbeTo MHXM6MpPaUKM Cnoj. MULEePUHCKMOT
reN Mopa /1a Ce HaHeCyBa BHIMATENHO 3a f1a ce N36erHe HeroBo Mellatbe
€O KOMMO3MTOT WM UCTUCHYBAk-E Ha KOMNO3UTOT. [eNoT Mopa Aa
OCTaHe Ha LIeMeHTHHOT CMoj lofieKa He 3aBpLuUy nonnmepu3sLmjaTa.

—  MoToa, Harpu3yBayKNOT KOMMO3NT Ce NONMMEpPW3MPa aBTOMaTCKM BO
POK 0f1 7 MUHYTH.

- BaxHo: [lenosute He Tpeba Aa ce nomectysaart aoaeka Multilink
Hybrid Abutment He ce nonumepusupa uenocHo. Moxe aa ce apxat

€0 Ha np., Auj; Kn KnewTu.

- Mo 3aBpluyBatbe Ha aBTOMaTCcKata noanepmzaqua, TMNLEPUHCKUOT ren
Ce u3mmea o Boga

- LteMEHTHVIDT cnoj Tpe6a Aa ce nonvpa BHUMaTeNHo Co ryMeHn
WHCTPYMEHTY 3a NONMpatbe Ha HUCKa 6p3uHa (< 5.000 BpT/MuH) 3a na
ce usberHe nperpesare.

—  AKO Ma LieMeHTeH OCTaTOK BO KaHanoT 3a WTpadetbe, Ce OTCTpaHyBa co
COO/IBETHM POTMPAYKM NHCTPYMEHTU.

— PectaBpauwjaTa ce 4nCTU CO napea.

LononHutenHun 6enewku

- Multilink Hybrid Abutment Tpe6a na ce o6pabotysa Ha cobHa
Temneparypa. MoHuckute Temnepartypu MoXe fia npean3BuKaaTt
TEI.I.IKOTVIja no pacnpeaenysatbeTo U MellakbeTo Ha Ma'repvljanor n Moxe
Aa ro npoAoKaT BpEMeTo Ha mzpaﬁoTKa n nonumepmzaunjaA

- HenonumepusupaHnoT Mmatepujan Moxe Aia ja 06ou obnekara.

3a ¢ janc
XlllﬁpMAHlllTe UMNNAHTN U HaBNaKNTe Ha XMGpI/IIZlHVI NMMNAHTX LeMEHTUPaHN
co Multilink Hybrid Abutment moxe aa ce 0 aaT 1 cTep p

cnopej ynaTcTBOTO Ha KOpUCTeHe 3a UHANBUAYANHUTE KOMMNOHEHTH.

Mpepynpepysarba

Mopa pa ce cnpeun KOHTaKTOT Ha Henonumepu3upat Multilink Hybrid
Abutment co KoxaTa/Myko3HaTa Mem6paHa 1 ouuTe. Bo
HenonumepusmpaHa coctojba, Multilink Hybrid Abutment moxe na
npen3BIKa cnaba MpuUTaLmja v a AOBEAE O YYBCTBUTENHOCT Ha
meTakpunaty. KomepuujanHute MeAULMHCKY pakaBuLm He o6e36eayBaat
3alUTuTa off ePEKTOT Ha UyBCTBUTENHOCT Ha MeTaKpUnaTy.

Bpeme Ha Tpaetbe 1 uyBatbe

- Multilink Hybrid Abutment Tpeba na ce uyBa Ha Temnepatypa of
2p028°C

- [aHe ce kopuctu Multilink Hybrid Abutment no HasHaueHNOT poK Ha
Tpaetbe.

- Pok Ha Tpaetbe: BUAV HanOMeHa Ha WpuL/nakyBatbe.

—  3apja ce ocurypy LBPCTO 3aTBOPakbe Ha LINPULIEBUTE 32 aBTOMATCKO
Mewwarbe Ha Multilink Hybrid Abutment, BpBoT 3a MeLuatbe ce ocTaBa Ha
wWApMLOT no ynoTpe6ata.

[la ce uyBa nosaneky o Aodar Ha aeual
Camo 3a ynoTpe6a Bo cTomaTonorujara.

Marepujanor e passiter ucknywso 3a yrioTpe6a o CromaTonorvjata. Hema Aa ce npudaka OAroBopHOCT
3 WTeTa HaCTaHaTa 0} HeCTeAetbe Ha YNIATCTBOTO W Ha NPONVLIaHaTa Chepa Ha npuMena. KopucHMKoT
€ 0r0BOPEH 32 TeCTUpaKbE Ha MPOUIBOAUTE 33 HBHATA COOIBETHOCT 1 yTIOTPEGa 32 Koja 6410 Lien WTo
He € U3euHo HaBeAleHa B YNarCTBoTo. ONVCTE U MOAATOLMTE He NPETCTaBYBaaT rapaHuMja Ha
aTpHByTUTe 1 He ce 0BBp3YBaNKL.

Bbnrapcku
Xn6puaeH moctoHocuTen KopoHa ¢ xubpuaeH mocToHocuTen
KopoHa KoHcTpykuma
KoHcTpykuma
CBbp3BaLl abbTMBHT CBbp3BaLl abbTMBHT

Onucaune

Multilink® Hybrid Abutment e camononumepuaupaLy KOMAO3WT 3a
LNMeHTUpaHe, NpeaiHa3HayeH 3a NOCTOAHHO LIMMEHTMPaHe Ha KOHCTPYKLUK,
HanpaseHu OT INTMEBO-ANCUNMKATHA CTHKIOKePaMUKa, LIMPKOHIEB OKCUA
vnn MMMA BbpXy CBbP3BalL OCHOBM OT TWTaH/TUTaHOBa CNNaB 3a
n3paboTkaTa Ha XMbpuAHM abbTMBHTI NN XMEPUAHU A6 BTMBHT-KOPOHW.



LiBeToBe
- HO 0 (Bucok onauuret)
— MO 0 (CpepeH onauureT)

Bpeme 3a pabota

BpemeTo 3a pa6oTa 1 BpeMeTO Ha NONMMEPU3aLIUA 3aBUCAT OT
TemrepaTypata Ha okonHata cpefa. Cneg kato Multilink Hybrid Abutment e
eKCTPYAMpaH OT cCaMmoCMecuTeNHaTa WNPULa, BaxaT ClefHUTe nepuoaun:

CraiiHa Temnepartypa

23°C+1°C
Bpeme 3a pabota NpUBAU3NTENHO 2 MUHYTU
Bpeme Ha nonumepusauma npUBAN3NTENHO 7 MUHYTH
(BKMIOUMTENHO BpeMeTO 3a paboTa)

Bpemerto 3a paﬁoTa 1 BpemeTo 3a nonMmepusauna ctaBat no-KpaTku npu
NO-BUCOKM TemnepaTypu v NO-AbArN — Npu NO-HUCKKN TemnepaTtypu.

CboTHOWEHME Ha CMecBaHe
Multilink Hybrid Abutment ce ekcTpyanpa oT camocmecuTenHata Wwnpuua B
ONTUMANHO CbOTHOLUEHME Ha cMecBaHe 1:1.

Cocras

MoHoMepHaTa MaTpuLia e CbCTaBeHa oT AnmeTakpunati n XEMA.
HeopraHnyHuTe NbAHUTENM Ca CbCTaBeHU OT HapreBo CTbKNO, nTepbres
Tpudnyopua, cheponzieH CMeceH OKCA 1 TUTaHOB OKCWAL. Pa3mepbT Ha
yacTuumTe e B ananasoH ot 0,15 fo 3,0 um. CpeHNAT pa3mep Ha yactuyuTe
€0,9 m. O6L0TO CbAbPXKaHME Ha HEOPTaHNYHN MbAHNTENN &
npnénusutento 36 %.

Mokasanua

EKCTpaOpaﬂHO, MOCTOAHHO UMMEHTUPAHE Ha KOHCTPYKUUW OT INTUEBO-
[NCUNNKaTHa CTbKNeHa KepamuKa, LmpkoHues okcua unn MMMA sbpxy
CBbP3BaLLN OCHOBU OT TUTaH/TUTaHOBA CMA1aB.

MpoTusonokasaxua

MpoayKTLT e NPOTUBONOKa3aH

— 33 MHTPAOPaNHO UMMEHTUPaHE;

—  aKO HAMa Bb3MOXHOCT 3a U3MON3BaHe Ha NPefncaHaTa TeXHNKa Ha
pabora;

—  aKO NaLVMEHTBT Ma U3BECTHU aNeprum KbM HAKOA OT CbCTaBKiATE Ha
Multilink Hybrid Abutment.

CTpaHnyHu edpekTn
He ca n3BecTHM cuctemHin CTpaHnuHm edekTu. B pepku cyyan ca
A0KNaABaHy anepriiyHin peakLuin KbM OTACTHIUTE KOMMOHEHTH.

B3aumogeiicteus

QeHonosute BellecTea (Hanprep €TepuYHO Macno OT rayntepus, EBI’EHOH)
memepaT nonumepwusauunaTa. CﬂeﬂOEaTeﬂHO He TpﬂﬁBa Aa ce usnon3sear
martepuani, CbAbpKaLn Te3U KOMMNOHEHTU. OkucuTenHnTe ﬂeSVIHd)eKTaHTM
(Hanpumep BOAOPOAEH NEPOKCMA) MOraT f1a B3aMOAENCTBAT C
WHMLMaTOpHaTa cucTema n Aa yBpesAT npoLieca Ha nonumepusupane. B
pe3synTaT Ha TOBa CaMOCMeCUTeNHaTa WNpULA He TpAGBa Aa ce
Ae3vHdeKLMPa C OKUCIUTENHN CpeACTBa. Hanpumep wnpuata mMoxe aa ce
Ae3MHdEKLMPa Ype3 U3GBPCBAHE C MEAVLIMHCKM aNKOXON.

Mpunoxexne

1. N Ha a6 Ta Viteo® Base Ti)

- (CBbp3BaWMAT abbTMBHT TpAbBa Aa 6bje NOATOTBEH CbrMACHO
WHCTPYKUWUUTE Ha NPOU3BOAUTENA.

- Cshpzaau.wm'r A6BTMBHT Ce NounCTBa B ynTpassyKoBa BaHa win ¢
napo(‘rpyl}ma ncneaToBa ce uscyliaea C Bb3AyxX NOA HanAraHe.

= Csbpssamwm A6BTMBHT Ce 3aBMHTBA KbM aHanoroBus mogen.

—  KoHCTpyKuuATa Ce NOCTaBA BbpXy CBbpP3BaLlaTa 0CHOBa Ha aGbTMbHTa 1
No3MLMATA 1 Ce MapKIpa C BOAOYCTOIUMB MapKep. ToBa Npasu no-
NIeCHO NOCTUraHeTo Ha NpaBWHaTa KpaiiHa No3uMLus, KOraTo yacTuTe ce
CrNOBAT Ha NO-KbCeH eTan.

- MpodunbT Ha n3pacTBaHe Ha CBbP3BalliaTa OCHOBa He TpAGBa fa Gbae
nospeaeH 1NN MoANGULIMPaH NO HUKAKbB HaunH!

- AKo Npou3BOAUTENAT Npenopbya KOHTAKTHUTE NOBLPXHOCTH Aa
6baT 06paboTeHn ¢ NeCbKOCTPYIiHUK, TpAGBa Aa ce cnasBa
cnepHata npoueaypa:

- W3non3ga ce TBbPA BOCHK 33 MOAENVPAHE, 3a Aa Ce 3alnTn Hp0¢MﬂbT
Ha n3pacrtBaHe, TbI KaTo TO31 BWA MaTepuan necHo ce npemaxsa no-
KbCHO.

— BUHTOBWAT KaHan Cbll e 3aneyaraH C BOCHK.

— CBbp3BalljaTa NOBLPXHOCT € BHUMaTeNHO obpaboTeHa
NeCbKOCTPYIHO CbrNIaCHO MHCTPYKLMUTE Ha NPOVU3BOANTENS.

— 3a NoYMCTBaHe Ce U3MON3BAT UHCTPYMEHT 1 NapHa CTpyA. BocbKbT
TpAbBa Aa Gbjle NpeMaxHaT LWaTenHo.

—  (Bbp3BalMAT aGbTMBHT Ce MOYNCTBA B yNTPa3ByKoBa BaHa Wi C
NapoCTpyilka 1 Cnejj ToBa Ce N3CyluaBa C Bb3AyX NOJ HanAraHe.

- Cnen NOYMCTBAHETO CBbp3BalllaTa NOBbPXHOCT He TpﬂﬁBa Aa 61:[16
3ambpcABaHa Npu HUKakeu 06CTO$|T€J'ICTBH, TbI1 KaTo TOBa MOXeE Aa
nosnuAe OTpuLaTenHo BbpXy pesynTtatute OT CBbP3BaHETO.

- Monobond Plus ce HaHaca BbpXy uncTaTa CBbp3Ballja MOBbPXHOCT 1 e
0CTaBA f1a pearnpa B NpoAbXeHe Ha 60 cekyHan. Cnep Tosa Bpeme Ha
peaKkuua BCeKM OCTaTbK Ce 3CylaBa C 06e3macneH u CyX Bb3yx.

—  BMHTOBMAT KaHan ce 3aneyaTsa C NAHa WM BOCbK. CBbp3BalliaTa
NOBBPXHOCT He TPAGBa fla Ce 3aMbpCABa N0 BPeMe Ha npolieca.

- Ako u3non3sare Viteo Base Ti, nocrasete Viteo Screw Channel Pin
(Viteo Screw KaHaneH W$T) B KaHana 3a BUHTa Ha TUTaHOBUA
A0BTMBHT. KaHanHUAT Wn$T Moxe fla ce CKbCU CbC cKannen.

N

Mpenapauus Ha KOHCTPYKUUUTE

2.1 KOHCPYKUMN OT TUTUEBO-ANCUANKATHA CTHKNOKEPaMUKa (Hanpumep
IPS e.max® CAD/Press)

- KepamuuHata CTpyKTypa He TpA6Ba Aa ce 06paboTBac NecbKoCTpyitHo,
KOraTto e noAroTBeHa 3a UMMeHTUpaHe.

- KepaMquaTa CTPYKTYpa Ce NoYNCTBa B yNTpa3ByKoBa BaHa 1 C
napouncrayka n cnef Toea ce n3cylasa C Bb3AyX Nof HanAaraye.

- Cnen no4ncTBaHeTOo CBbP3BaLLaTa NOBBPXHOCT He TpﬂﬁBa Aa 61:116
3ambpcABaHa Npu HUKakeu DﬁcTOﬂTeﬂCTBH, Tbil KaTo TOBa MOXe Aa
nosnuAe OTpuuaTenHo Bbpxy pesynTtatute OT CBbP3BaHETO.

—  Moxe Aa ce ©3non3Ba BOCHK 3a 3alLi1Ta Ha BLHLHUTE NOBLPXHOCTU 11

rnasvmpaHuTte 30H1.



- Vima aBe Bb3MOXHOCTY 3a NOATOTOBKa Ha CBbP3BalliaTa NOBbPXHOCT:

a) CBbp3BallaTa NOBLPXHOCT Ce eLBa ¢ 5% GpnyopoBoaopoaHa
kucenuHa (IPS Ceramic Etching Gel) B npogbmketne Ha 20 cekyHau.
BrocnescTave cBbp3BalliaTa NOBLPXHOCT Ce M3MnakBa 061nHO noa
Teyalla Bojja 1 Cfief} TOBa Ce M3CyLuaBa C 06e3MacsieH Bb3ayx.
Monobond Plus ce HaHacA Bbpxy uMCTaTa CBbpP3BaLla NOBBLPXHOCT U
ce 0CTaBA f1a pearupa B NpobXeHe Ha 60 cekyHan. Cnep Tosa
BpeMme Ha peakLA BCeKN OCTaTbK Ce M3CyluaBa C 06e3MaciieH 1 cyx
Bb3/yX.

b) Hanecete Monobond Etch & Prime Bbpxy cBbp3BalLaTa NOBbPXHOCT C
MUKpOUYeTKa 1 ro BTpuBaiite 20 cekyHaun. Cnep ToBa ro octasete fia
pearupa ouye 40 cekyHan. Cne ToBa n3nnakHete nsuano Monobond
Etch & Prime ¢ Bopa 1 n3cylweTe pectaBpaLnaTa CbC CUNHa CTPYA
o6e3macnieH 1 Cyx Bb3flyx 3a 0Kono 10 cekyHau.

2.2 KOHCTpyKUuMM OT UMpKOHUeB okcug (Zr0,)

- 3a/ja Ce ynecHn MaHUNynnpaHeTo, KepaminyHaTa CTPyKTypa e
npuKpeneHa KbM Abpxay (Hanpumep Microbrush), npeaw aa 6vae
o6paboTeHa NeCbKOCTPYIiHO.

—  BbHLWHNTE NOBLPXHOCTY Ha KepaMiYHaTa KOHCTPYKLNA Ca 3aLUTeHN C
BOCBYHO MOKPUTME.

—  3apja ce KOHTPONNpa NeCLKOCTpYiiHaTa 06paboTKa, cBbp3BallaTa
NOBBPXHOCT MOXe fia Gbfie oLBeTeHa C Mapkep.

- O6paboTeTe C NECLKOCTPYIHMK NOBBPXHOCTTA Ha KepamnyHaTa
CTPYKTYpa CbrAacHO MHCTPYKLMUTE Ha NPOU3BOANTENS.

- KepamnyHaTa CTpyKTypa ce NouncTBa C NapocTpyiika i B
YNTpa3ByKoBa BaHa.

- Cnep nouncTBaHeTo CBbP3BalliaTa NOBLPXHOCT He TPAGBa Ala 6bae
3aMbpCABaHa NPy HUKaKBY 06CTOATENCTBA, Thil KaTo TOBA MOXe Aa
NOBAMAE OTPULIATENHO BbPXY PE3yNTaTuTe OT CBbP3BaHETO.

- Monobond Plus ce HaHacA BbpXy uncTaTa CBbp3Ballja MOBbPXHOCT 1 e
0CTaBA fla pearvpa B NpoabmKkeHue Ha 60 cekyHau. Crefj ToBa Bpeme Ha
PeaKLyA BCeKy OCTaTbK Ce U3CylaBa C 06e3MacreH 1 CyX Bb3fyX.

2.3 UspaboteHo ot MMMA (e.g. Telio® CAD A16)

- Kowcrpykuuara ot Telio CAD He TpA6Ba aa ce o6paboTsa
NeCbKOCTPYIIHO, KOraTo Ce NOATOTBA 3a LIMMEHTMPaHe.

- KoHcrpykuuaTta ot Telio CAD ce nouncTsa B ynTpa3ByKkoBa BaHa unu
NapoCTPYiIHO 1 CMlef} TOBa Ce M3CyLIaBa C Bb3AyX MOA HanAraHe.

- Cnep nouncTBaHeTo CBbP3BallaTa NOBLPXHOCT He TPAGBa Ala 6bae
3aMbpCABaHa NPY HUKaKBU 06CTOATENCTBA, Thil KaTo TOBa MOXe Aa
noBAMAe OTPULIATENHO BbPXY Pe3ynTaTuTe OT CBbp3BaHETO.

— HaHeceTe TbHBK €10t oT SR Connect BbpXy CBbp3BallaTa NoOBbPXHOCT C
4eTKa 3a eJHOKpaTHa ynoTpe6a n BTpuiite 3a 30 cekyHan. Cnen Tosa

aiiTe B NPoA Ha 40 ceKyHAW, KaTo usnonsgare
nonumepHa namna (Hanpumep Bluephase Style).

- Tpab6Ba fa ce cnasu BpemeTo 3a peakuua ot 30 ceKyHau 3a
cBbp3BaHe Ha SR Connect. He usnonsgaiite SR Connect 3a no-gbnro
Bpeme Ha Telio CAD A16, Tbii KaTo TOBa MOXe fja KOMIPOMeTMpa
HanacsaHeTo.

— He gucneprupaiite SR Connect!

3. UumenTtupane c Multilink Hybrid Abutment

—  TMouncTeHuTe 1 KOHANLIMOHMPAHN KOMMOHEHTY (KOHCTPYKLWA,
CBbP3Ball aGbPMBHT) ca 06paboTeHN 1 rOTOBY 3a LUMEHTUPaHe.

- CnepBawata npoueaypa 3a LMMeHTpaHe TpA6Ba Aa ce N3BbLPLIN
6bp30 1 6e3 NpekbcBaHe. Pa6oTHOTo Bpeme Ha Multilink Hybrid
Abutment e npu6nusutenHo 2 muHyTh npm 23 °C (+ 1 °C).

- Kato o6wo npasuno, kbM Bcaka wnpuua Multilink Hybrid Abutment ce
noCTaBA HOB CMecUTeNeH Kpaii npeau BcAka ynotpeba.

—  TobHBK Coit Ha Multilink Hybrid Abutment ce HaHacs AnpexTHo ot
CMecuTeNHaTa WNpuLla BbpXy CBb3BalliaTa NOBbPXHOCT Ha aGbTMbHTA 1

T Ha Kepi Ta unn MIMMA

c Ta
KOHCTPYKUMA.

- MuKcupaluata KaHiona ce octaBs Ha Wwnpuuata Multilink Hybrid
Abutment go cnepsalyata ynorpe6a. OcraHanvaT LUMEHT
nonMepn3npa B KaHionaTa 1 TA 4eiiCTBa KaTo 3aTBapAlLa Kanauka Ha
matepuana.

—  KoHcTpyKumATa e nocTaBeHa BbpXy abbTMbHTa N0 TakbB HauuH, ye
NO3MLIMOHHITE MapKNPOBKIA la Ca NOJPaBHEHN.

—  YactuTe ca neko 1 paBHOMEPHO NPUTMCHATU €f]Ha KbM fpyra 1 ce
npoBepABa NPaBUIHaTa OTHOCATENHA NO3ULNA Ha KOMMOHEHTUTe
(npexos Mexay abbTMbHTa 1 KepaMiniHaTa KOHCTPYKLNA).

—  Cnes ToBa YacTUTe Ce NPUTUCKAT NNBTHO €fiHa KbM Apyra 3a 5 CeKyHau.

—  V3nMWwbKbT BbB BUHTOBIA KaHa Ce OTCTPaHABa BHUMATENHO, Hanp. C
MUKPOANNKaTOP UK YeTKa C BbPTENNBM [BUKEHNA.

- BaxHo: U3nMwbKbT He TpAGBa Aa ce OTCTpaHABa, NPeAn Aa 3anouHe
NONMMepPN3NPaHETO, T.e. 2 - 3 MUHYTV Cefj CMecBaHeTo. 3a LienTa ce
13MoN3Ba NOAXOAAL IeHTaNeH NabopaTopeH NHCTPYMeHT

LeCron)n nTe ce Ha MACTO C ek
HaTWCK Mo BpeMe Ha npoueca.

- MocraseTe runuepuHos ren (Hanpumep Liquid Strip) Bbpxy
LMMeHTOBaTa BPb3Ka, 3a f1a Ce Npe/loTBpaTin 06pasyBaHeTo Ha
MHXM6MpaLL Cnoii. [N1LEepUHOBKAT ren TpAGBa Aa ce npunara
npeAnasnngo, 3a ia ce M36erHe CMeCBaHETO My MW M3MECTBAHETO Ha
KOMMO3uTa. FenbT TPAGBA Ala Ce 0CTaB BbPXY KOMMO3UTHUA LIUMEHT,
[I0KaTo NoNMMepN3aLmATa NPUKIIYM.

- Cnep ToBa MaTepuanbT CamononMMepu3mnpa B PamkiTe Ha 7 MAHYTU.

- BaxHo: Yactute He TpA6Ba Aa ce gBmkaTt, aokato Multilink Hybrid
Abutment He e HambNHO NoAMMepu3upaH. Te moraT Aa ce AbpXat
HEMNoABIKHI HaNp. C NHLIETN C AUaMaHTEHO NOKpUTHe.

- Cnep 3aBbp Ha camonc a, MVLIEPUHOBWAT ren ce
v3nnakea c sosa

- LumeHToBaTa Bpb3Ka TpAGBa BHUMaTENHO Aa Ce NOANPA C FyMeHN
nonupaLyy cpeAcTBa NpU HUCKa CKOpocT (< 5 000 06./MuH), 3a pa ce
n3berte nperpasaHe.

—  BCeKM 0CTaTbK OT LIMMEHT, OCTaBeH BbB BUHTOBUA KaHal, Ce 0TCTpaHABa
C MOAXOAALLM POTALIMOHHI UHCTPYMEHTU.

— Cnep ToBa pecTaBpaumaTa ce dpuHupa.

JonbanutenHu 6enexku

- Multilink Hybrid Abutment Tpa6Ba fia ce 06pa6oTBa npw cTaiiHa
Temnepatypa. HuckuTe Temnepatypy Morart a IPUUUHAT TPYAHOCTY
Npu 4O31PaHe 1 CMecBaHe Ha MaTepuana U MOoraT ja yAb/ixkaT BpeMeTo
3a paboTa v nonMmepu3auua.

- HenonumepusnpaHnaT Matepuan Moxe fia u3Liana apexu.



3a ) nc
Xn6pugHN abbTMBHTY 11 XMEPUAHN a6 BTMBHT-KOPOHU, LUMEHTUPAHN C
Multilink Hybrid Abutment, Morat aa 6baaT Ae3uHdeKLMpaHm 1
CTePUNM3MPaHN CbINacHO MHCTPYKUUKTE 3a ynoTpe6a 3a oTaenHuTe

KOMMOHEHTN.

MpepynpexpeHus

Tpn6Ba Aa ce NPeAoTBPATH KOHTAKTBT Ha Henonumepuaupar Multilink
Hybrid Abutment ¢ koxata/nuraBuunTe 1 ouute. B Henonnmepnsnpaxo
cberoanure Multilink Hybrid Abutment moxe aa npuuunnn neko apasHere u
Aa poseae Ao CeHCIAﬁVIIWBaLlMﬂ KbM MeTaKkpunatuTe. I'IpennaraHmTe Ha
nasapa MeJULMHCKN PbKaBULM He M Cpelly CeHcl 1A KbM
MeTakpunaTtin.

CpOK Ha FOAHOCT U CbXpaHeHne

- Multilink Hybrid Abutment Tpa6Ba fja ce cbxpaHsaBa npu 2 — 28 °C

- He uznonseaiite Multilink Hybrid Abutment cnep nstnyare Ha
NOCOYEHIA CPOK Ha FOAHOCT.

—  Cpok Ha rofHOCT: Buxk 0603HaueHNeTo Ha Wwnpuiata/onakoBKara.

- 3apja ce ocMrypm NLTHO 3aneyartBaHe Ha wnpuyumte Multilink Hybrid
Abutment automix, MUKCUPAILMAT HaKPaiHUK Ce 0CTaBA BbPXY
wnpuuata ceg ynotpe6a.

CbxpaHaBaliTe Ha MACTO, HEJOCTBIHO 3a Aewial
Camo 3a cTomMaToNorMyHa ynotpeba.

Marepuans e pa3paGoTeH eAMHCTBEHO 3a CTOMATONOTNHA yTIOTpeBa. He ce noema oTrosopHocT 3a
werw, npy Hecnassane Ha win obnacr Ha

OTPEGATENAT HOCH OTFOBOPHOCT 3a MPOBEPKA Ha IPUAOKUNOCTT Ha NIPOAYKTHTE NpW ynoTpeGa 3a
LieNM, KOWTO He Ca U3PUUHO ONVCaHU B UHCTPYKUMUTE. ONMCAHIATA 1 AGHHUTE He NPeACTaBNABAT
rapaHLA 32 CBO/ICTBaT U He ca 06 BP3BaLIM.

Mbéshtetése hibride Kélléf mbéshtetéseje hibride
Kéllef Strukturé
Strukturé
Bazé lidhjeje Bazé lidhjeje
Pérshkrimi

"Multilink® Hybrid Abutment" éshté njé kompozit lidhés vetépolimerizues i
krijuar pér cementimin e pérhershém té strukturave prej geramike-xhami
disilikati litiumi, oksid zirkoni ose PMMA né baza lidhése prej titani/aliazhi
titani pér prodhimin e mbéshtetéseve hibride ose té kélléféve té
mbéshtetéseve hibride.

Nuancat
- HO 0 (patejdukshméri e larté)
- MO 0 (patejdukshméri e mesme)

Koha e punimit

Kohét e punimit dhe té polimerizimit varen nga temperatura e ambientit.
Pasi "Multilink Hybrid Abutment" té shpérndahet nga shiringa e pérzierjes
automatike, vlejné kohét e méposhtme:

Né temperaturé dhome

23°C+1°C
Koha e punimit rreth 2 min
Koha e polimerizimit (duke pérfshiré rreth 7 min
kohén e punimit)

Kohét e punimit dhe té polimerizimit mund té shkurtohen né temperatura
mé té larta, ndérsa zgjaten né temperatura mé té uléta.

Raporti i pérzierjes
"Multilink Hybrid Abutment" nxirret nga shiringa e pérzierjes automatike né
raport optimal pérzierjeje 1:1.

Pérbérja

Matrica monomere pérbéhet nga dimetakrilat dhe HEMA. Mbushésit
joorganiké pérbéhen nga gelq bariumi, trifluorur iterbiumi, oksid té pérzier
sferik dhe oksid titani. Madhésia e grimcés luhatet nga 0,15 deri né 3,0 pm.
Madhésia mesatare e grimés éshté 0,9 pm. Pérmbajtja gjithsej e mbushésve
joorganikeé éshté rreth 36 vol%.

Indikacionet
Cementim i pérhershém ekstraoral i strukturave prej geramike gelqi disilikati
litiumi, oksid zirkoni ose PMMA né baza lidhése prej titani/aliazhi titani.

Kundérindikacionet

Produkti kundérindikohet

- pérlidhje intraorale;

- nése teknika e pércaktuar e punés nuk zbatohet dot;

- nése pér pacientin dihet se ka alergji ndaj cilitdo prej komponentéve té
"Multilink Hybrid Abutment".

Efektet anésore
Nuk njihen efekte anésore sistemike. Né raste té rralla jané raportuar
reaksione alergjike ndaj komponentéve individualé.

Bashkéveprimet

Substancat fenolike (p.sh. vaj Gaultheria, eugenol) pengojné polimerizimin.
Prandaj nuk duhen pérdorur materialet qé i pérmbajné kéta komponenté.
Dezinfektuesit oksidativé (p.sh. peroksid hidrogjeni) mund té
bashkéveprojné me sistemin fillestar dhe té démtojné procesin e mpiksjes. Si
rezultat, shiringa e pérzierjes automatike nuk duhet té dezinfektohet me
agjenté oksidativé. Shiringa mund té dezinfektohet duke e fshiré p.sh. me
alkool mjekésor.

Vendosja

1. Pérgatitja e bazés lidhése (p.sh. "Viteo® Base Ti")

- Bazalidhése duhet té pérgatitet né pérputhje me udhézimet e
prodhuesit.
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Baza lidhése pastrohet né njé banjé me ultratinguj ose me pastrues me

avull dhe thahet duke i fryré ajér.

Baza lidhése vidhoset né modelin analog.

Struktura vendoset né bazén lidhése dhe pozicioni relativ shénohet me

njé lapéstil ujédurues. Kjo e bén mé té lehté arritjen e pozicionit relativ

fundor kur pjesét montohen né njé fazé té mévonshme.

Profili i emergjencés né bazén lidhése nuk duhet té pastrohet me réré

me presion, as té modifikohet né ndonjé ményré!

Nése prodhuesi rekomandon qé sipérfaget e kontaktit té pastrohen

me réré me presion, duhet té zbatohet procedura e méposhtme:

- Vendoset dyllé i forté modelimi pér mbrojtjen e profilit té
emergjencés, duke gené se ky lloj materiali mund té higet me lehtési
mé voné,

- Kanali i vidés izolohet gjithashtu me dyllé.

- Sipérfagja e zonés sé lidhjes pastrohet me kujdes me réré me presion,
né pérputhje me udhézimet e prodhuesit.

— Pér pastrim pérdoret njé instrument dhe curril me avull. Dylli duhet t&
higet me kujdes.

Baza lidhése pastrohet né njé banjé me ultratinguj ose me pastrues me

avull dhe thahet duke i fryré ajér.

Pas pastrimit, sipérfagja e lidhjes nuk duhet té kontaminohet né asnjé

rast, duke gené se kjo mund té ndikojé negativisht rezultatet e lidhjes.

"Monobond Plus" vendoset né té gjithé sipérfagen e pastruar té lidhjes

dhe lihet té veprojé pér 60 sek. Pas késaj kohe veprimi, mbetjet thahen

me ajér qé nuk pérmban ujé dhe vaj.

Kanali i vidés izolohet gjithashtu me tako shkume ose dyllé. Sipérfagja e

lidhjes nuk duhet té kontaminohet gjaté procesit.

Nése pérdorni "Viteo Base Ti", futeni kunjin e kanalit té vidés "Viteo

Screw Channel Pin" né kanalin e vidés sé bazés sé titanit. Kunji i kanalit

mund té shkurtohet me bisturi.

Pérgatitja e strukturave

prej geramikash gelqi disilikati litiumi (p.sh. "IPS e.max® CAD/Press")

Struktura geramike nuk duhet té pastrohet me réré me presion kur

pérgatitet pér cementim.

Struktura geramike pastrohet né njé banjé me ultratinguj ose me

pastrues me avull dhe thahet duke i fryré ajér.

Pas pastrimit, sipérfagja e lidhjes nuk duhet té kontaminohet né asnjé

rast, duke gené se kjo mund té ndikojé negativisht rezultatet e lidhjes.

Mund té vendoset dyllé pér té mbrojtur sipérfaget e jashtme dhe zonat e

glazuruara.

Ka dy opsione pér té pérgatitur sipérfagen e lidhjes:

a) Sipérfagja e lidhjes ashpérsohet né acid fluorhidrik 5% (xhel
ashpérsimi geramik IPS) pér 20 sek. Né vijim, sipérfagja e lidhjes
shpélahet miré nén ujé té rrjedhshém dhe thahet me ajér pa
pérmbajtje vaji. "Monobond Plus" vendoset né té gjithé sipérfagen e
pastruar té lidhjes dhe lihet té veprojé pér 60 sek. Pas késaj kohe
veprimi, mbetjet thahen me ajér qé nuk pérmban ujé dhe vaj.

b) Vendoseni "Monobond Etch & Prime®" me mikrofurgé né sipérfagen e
lidhjes dhe ngacmojeni né sipérfage pér 20 sek. Léreni té veprojé pér
40 sek té tjera. Pastaj shpélajeni miré "Monobond Etch & Prime" me
ujé dhe thajeni restaurimin me njé rrymé té forté uji dhe ajri pa
pérmbaijtje vaji pér rreth 10 sek.

2,2 prej oksidi zirkoni (ZrO,)

Pér t'ia béré mé té lehté manovrimin, struktura geramike i ngjitet
mbajtéses (p.sh. mikrofurgés) pérpara se té pastrohet me réré me
presion.

Sipérfaget e jashtme té strukturés geramike mbrohen me veshje dylli.
Pér té kontrolluar mé miré procedurén e pastrimit me réré me presion,
sipérfagja e lidhjes mund té ngjyroset me lapéstil té pérhershém.
Pastrojeni me kujdes me réré me presion sipérfagen lidhése té strukturés
qeramike, né pérputhje me udhézimet e prodhuesit.

Struktura geramike pastrohet me pastrues me avull ose né banjé me
ultratinguj.

Pas pastrimit, sipérfagja e lidhjes nuk duhet té kontaminohet né asnjé
rast, duke gené se kjo mund té jé negativisht rezultatet e lidhjes.
"Monobond Plus" vendoset né t pérfagen e pastruar té lidhjes
dhe lihet té veprojé pér 60 sek. Pas késaj kohe veprimi, mbetjet thahen
me ajér qé nuk pérmban ujé dhe vaj.

2,3 prej PMMA (p.sh. "Telio® CAD A16")

Struktura "Telio CAD" nuk duhet té pastrohet me réré me presion kur
pérgatitet pér cementim.

Struktura "Telio CAD" pastrohet né njé banjé me ultratinguj ose me
pastrues me avull dhe pastaj thahet duke i fryré ajér.

Pas pastrimit, sipérfagja e lidhjes nuk duhet té kontaminohet né asnjé
rast, duke gené se kjo mund té ndikojé negativisht rezultatet e lidhjes.
Vendosni njé shtresé té hollé "SR Connect" né sipérfagen e lidhjes duke
pérdorur njé furcé té ndérrueshme dhe ngacmojeni pér 30 sek. Né vijim
polimerizojeni pér 40 sek duke pérdorur njé pajisje polimerimi (p.sh.
"Bluephase Style").

Duhet zbatuar koha e veprimit prej 30 sek pér "SR Connect". Mos e
pérdorni "SR Connect" pér kushtézimin e "Telio CAD A16" pér
periudhé mé té gjaté, pasi kjo mund té cenojé pérshtatjen.

Mos e shpérndani "SR Connect"!

C imi me ilink Hybrid AL

Komponentét e pastruar dhe té kushtézuar (struktura, baza lidhése)
shtrohen gati pér cementim.

Procedura e cementimit né vijim duhet té kryhet shpejt dhe pa
ndérprerje. Koha e punimit e "Multilink Hybrid Abutment" éshté rreth
2min né 23°C (+ 1°C).

Si rregull i pérgjithshém, njé majé e re pérzierése i vendoset shiringés
"Multilink Hybrid Abutment" pérpara ¢do pérdorimi.

Njé shtresé e hollé e "Multilink Hybrid Abutment" vendoset drejtpérdrejt
nga shiringa e pérzierjes né sipérfaqen e lidhjes sé bazés dhe sipérfagja
e lidhjes sé strukturés geramike ose PMMA.

Maja pérzierése lihet né shiringén "Multilink Hybrid Abutment" deri né
pérdorimin e radhés. Cementi i mbetur polimerizohet né majé dhe
shérben siizolues.

Struktura vendoset né bazé né ményré té atillé qé té drejtvijohen
shénimet e pozicionit.

Pjesét shtyhen lehté dhe njétrajtshém sé bashku dhe kontrollohet
pozicioni i sakté relativ i komponentéve (kalimi midis bazés dhe
strukturés geramike).

NE& vijim, pjesét shtyhen ngushté sé bashku pér 5 sek.



- Teprica né kanalin e vidés higet me kujdes me, p.sh. njé mikrofurcé ose
furgé, me lévizje rrotulluese.

eprica nuk duhet té higet pérpara se té keté filluar

P sh 2 3 min pas pemerjes Pér kété qéllim pérdoret

b i dentar (p.sh. "Le Cron") dhe
komponentét mbahen né vend me shtyrje té lehté gjaté procesit.

—  Né bashkimin e cementimin vendoset xhel glicerine (p.sh. "Liquid Strip")
pér té parandaluar formimin e shtresés penguese. Xheli i glicerinés
duhet té vendoset me kujdes pér té evituar kombinimin e tij me
kompozitin apo zhvendosjen e kétij té fundit. Xheli duhet té lihet né
bashkimin e cementimit derisa té pérfundojé polimerizimi.

- Né vijim, kompoxziti lidhés vetépolimerizohet brenda 7 min.

- Me réndési: Pjesét nuk duhet té lévizen derisa "Multilink Hybrid
Abutment " té jeté polimerizuar térésisht. Ato mund té mbahen té
fiksuara me p.sh. piskatore té veshura me diamant.

- Pas pérfundimit té vetépolimerizimit, xheli i glicerinés shpélahet me ujé

- Bashkimi i cementimit duhet té lustrohet me kujdes me lustrues
gome né shpejtési té ulét (<5000 rrot/min) pér té evituar mbinxehjen.

- Mbetjet e cementit né kanalin e vidés higen me instrumente té
pérshtatshme rrotulluese.

—  Restaurimi pastrohet me avull.

Shénime té métejshme
"Multilink Hybrid Abutment" duhet té pérpunohet né temperaturé
ambienti. Temperaturat mé té uléta mund té shkaktojné véshtirési né
shpérndarjen dhe pérzierjen e materialit dhe mund té zgjasin kohén e
punimit dhe té polimerizimit.

- Materialet e papolimerizuara mund té njollosin rrobat.

Shénime pér dezinfektimin dhe sterilizimin

Mbéshtetéset hibride dhe kélléfét e mbéshtetéseve hibride té cementuara
me "Multilink Hybrid Abutment" mund té dezinfektohen dhe té sterilizohen
sipas udhézimeve té pérdorimi té komponentéve individualé.

Paralajmérime

Duhet té evitohet kontakti i "Multilink Hybrid Abutment" té papolimerizuar
me lékurén/membranén mukoze dhe syté. Né gjendje té papolimerizuar
"Multilink Hybrid Abutment" mund té shkaktojé irritim té lehté dhe
sensibilizim ndaj metakrilateve. Dorezat komerciale mjekésore nuk ofrojné
mbrojtje ndaj efektit sensibilizues té metakrilateve.

Jetegjatesla né paketim dhe magazinimi
"Multilink Hybrid Abutment" duhet té ruhet né 2-28°C

- Mos e pérdorni "Multilink Hybrid Abutment" pas datés sé pércaktuar té
skadimit.

- Data e skadimit: Shihni shénimin mbi shiringé/paketim.

- Pérté siguruar njé izolim hermetik té shiringave vetépérzierése
"Multilink Hybrid Abutment", maja pérzierése lihet né shiringé pas
pérdorimit.

Mbajeni né vend qé nuk arrihet dot nga fémijét!
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Materiali &shté zhvilluar vetém pér pérdorim né stomatologj. Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet e
shkaktuara nga mosrespektimi  udhézimeve apo i fushés sé pércaktuar té vendosjes. Pérdoruesi éshté
pérgjegjés pér testimin e produkteve pér pérshtatshmériné dhe pérdorimin e tyre pér qéllime té tjera q&
nuk pércaktohen shprehimisht tek udhézimet. Pérshkrimet dhe té dhénat nuk pérbéjné garanci pér vetité
dhe nuk jané detyruese.

Romana
Bont hibrid Coroana cu bont hibrid
Coroana Structura
Structurd
Baza de cimentare Baza de cimentare

Descriere

Multilink® Hybrid Abutment este un compozit de cmentare auto-
polimerizabil conceput pentru cimentarea definitiva a structurilor din
ceramica de sticld pe baza de disilicat de litiu, oxid de zirconiu sau PMMA pe
baze confectionate din titan/aliaj de titan, destinate realizarii bonturilor
hibride sau a coroanelor hibride.

Nuante coloristice
- HO 0 (High Opacity)
- MO 0 (Medium Opacity)

Timp de lucru

Timpii de lucru si de polimerizare depind de temperatura ambientala.
Imediat dupa distribuirea Multilink Hybrid Abutment din seringa auto-
mixantd, se aplicd urmatorii timpi:

La temperatura camerei

23°C+1°C
Timp de lucru aprox. 2 minute
Timp de polimerizare (inclusiv timpul aprox. 7 minute
de lucru)

Timpii de lucru si de polimerizare se scurteaza la temperaturi mai ridicate si
devin mai lungi la temperaturi mai scazute.

Raport de amestec
Multilink Hybrid Abutment este extrudat din seringa cu auto-mixare intr-un
raport optim de 1:1.

Compozitie

Matricea monomerului este compusa din dimetacrilat si HEMA. Umplututra
anorganica este compusa din sticla de bariu, trifluorura de yterbiu, oxid mixt
sferoidal si oxid de titan. Dimensiunea particulelor variaza intre 0,15 si

3,0 um. Dimensiunea medie a particulelor este de 0,9 pm. Continutul total de
umpluturd anorganica este aprox. 36%.



Indicatie

Cimentarea permanenta, extraorald, a structurilor din ceramica de sticla pe
bazé de disilicat de litiu, oxid de zirconiu sau PMMA pe baze din titan/aliaj de
titan.

Contraindicatii

Produsul este contraindicat

- pentru cimentare intraorald;

- in cazul in care tehnica de lucru nu poate fi aplicata;

- daca pacientul are o alergie cunoscuta la oricare dintre componentele
Multilink Hybrid Abutment.

Reactii adverse
Nu se cunosc reactii adverse sistemice. Au fost raportate reactii alergice
ocazionale la componentele individuale.

Interactiuni

Substantele fenolice (de exemplu uleiul de salcie himalayana, eugenolul)
inhiba polimerizarea. Prin urmare, materialele care contin aceste
componente nu trebuiesc utilizate. Dezinfectantii oxidativi (de exemplu apa
oxigenata) pot interactiona cu sistemul initiator si pot afecta priza. De aceea,
seringa cu auto-amestec nu trebuie dezinfectatd cu agenti oxidativi. Seringa
poate fi dezinfectata, de exemplu, prin stergerea cu alcool medical.

Tehnica de lucru

1. Pregatirea bazei de cimentare (de ex. Viteo® Base Ti)

- Pregatirea bazei de cimentare conform instructiunilor producatorului.

- Curatati baza de cimentare intr-o baie cu ultrasunete sau cu jet de abur
si apoi uscati-o cu aer comprimat.

— Insurubati baza de cimentare in modelul analog.

- Asezati structura pe baza de titan si marcati pozitia lor relativa cu un
marker rezistent la apa. Astfel, va fi mai usor sa obtineti pozitia finala
relativa corectd atunci cand veti asambla pértile intr-un pas ulterior.

- Profilul de emergenta al bazei de cimentare nu trebuie sablat si nu
trebuie modificat in niciun fel!

- Daca producatorul recomanda ca suprafetele de contact sa fie
sablate, trebuie sé respectati urmatoarea procedura:

- Aplicati ceard de modelare dura pentru a proteja profilul de
emergenta, deoarece acest tip de material este usor de indepartat
ulterior.

- De asemenea, sigilati cu ceara canalul de acces al surubului.

— Sablati cu atentie suprafata de cimentat, conform instructiunilor
producatorului.

- Pentru curatare, folositi un instrument si jet de abur. Indepartati ceara
cu meticulozitate.

- Curétati baza de cimentare intr-o baie cu ultrasunete sau cu jet de abur
si apoi uscati-o cu aer comprimat.

- Dupa curatare, suprafata de cimentare nu trebuie sa fie contaminata in
nicio situatie, deoarece aceasta poate afecta negativ rezultatele
cimentarii.

- Aplicati Monobond Plus pe suprafata de cimentare curata si lasati sa
reactioneze timp de 60 de secunde. Dupa acest timp de reactie, uscati
orice reziduuri cu aer deshidratat si degresat.

- Sigilati canalul de acces al surubului implantului cu un tampon de
spuma sau cu ceard. Suprafata de adeziune nu trebuie sé fie contaminata
n timpul procesului.

- Daca utilizati Viteo Base Ti, introduceti Viteo Screw Channel Pin in
canalul de acces al surubului in baza de titan. Channel Pin poate fi
scurtat cu un scalpel.

b

Prepararea structurilor

din ceramica de sticla pe baza de disilicat de litiu (de ex. IPS e.max®

CAD/Press)

- Structura ceramica nu trebuie sablata atunci cand este pregatita pentru
cimentare.

- Curatati structura ceramica intr-o baie cu ultrasunete sau cu jet de abur
si apoi uscati-o cu aer comprimat.

- Dupa curdtare, suprafata de cimentare nu trebuie s fie contaminata in
nicio situatie, deoarece aceasta poate afecta negativ rezultatele
cimentarii.

- Puteti aplica ceard pentru protectia suprafetelor exterioare si zonelor
glazurate.

- Exista doud optiuni pentru prepararea suprafetei de cimentare:

a) Demineralizati suprafata de cimentare cu acid fluorhidric 5%

(IPS Ceramic Etching Gel) timp de 20 de secunde. Dupa aceea, clatiti
bine suprafata de cimentare sub jet de apa si uscati-o cu aer degresat.
Aplicati Monobond Plus pe suprafata de adeziune curata si lasati sa
reactioneze timp de 60 de secunde. Dupa acest timp de reactie, uscati
orice reziduuri cu aer deshidratat si degresat.

b) Aplicati Monobond Etch & Prime pe suprafata de adeziune cu ajutorul
unei microperii si agitati pe suprafata timp de 20 de secunde. Lasati sa
reactioneze timp de incé 40 de secunde. Ulterior, clatiti bine
Monobond Etch & Prime cu apa si uscati restaurarea cu un jet puternic
de aer deshidratat si degresat timp de aproximativ 10 secunde.

N

2.2 din oxid de zirconiu (Zr0,)
Pentru a-i facilita manipularea, atasati structura ceramica unui suport
(de ex. Microbrush) inainte de a o sabla.

- Protejati suprafetele exterioare ale structurii ceramice cu un strat de ceara.

- Pentru a controla mai bine procedura de sablare, suprafata adeziva
poate fi colorata cu un marker permanent.

- Sablati cu atentie suprafata structurii ceramice, conform instructiunilor
producatorului.

- Curatati structura ceramica cu jet de abur sau intr-o baie cu ultrasunete.

- Dupa curatare, suprafata adeziva nu trebuie sa fie contaminata in nicio
situatie, deoarece aceasta poate afecta negativ rezultatele cimentarii.

- Aplicati Monobond Plus pe suprafata de cimentare curata si lasati sa
reactioneze timp de 60 de secunde. Dupa acest timp de reactie, uscati
orice reziduuri cu aer deshidratat si degresat.

2.3 din PMMA (de ex. Telio® CAD A16)

- Structura Telio CAD nu trebuie sablata atunci cdnd este preparatd pentru
cimentare.

- Curatati structura Telio CAD intr-o baie cu ultrasunete sau cu jet de abur
si apoi uscati-o cu aer comprimat.

- Dupa curatare, suprafata de cimentare nu trebuie s fie contaminata in
nicio situatie, deoarece aceasta poate afecta negativ rezultatele
cimentarii.



- Aplicati un strat subtire de SR Connect pe suprafata de cimentare, cu
ajutorul unei perii de unica folosinta, si agitati timp de 30 de secunde.
Dupé aceea, polimerizati timp de 40 de secunde cu un dispozitiv de
polimerizare (de ex. Bluephase Style).

- Trebuie sa respectati timpul de reactie de 30 de secunde pentru
SR Connect. Nu utilizati SR Connect pentru conditionarea Telio CAD
A16 pe o perioada mai lunga, deoarece aceasta poate compromite
adaptarea.

- Nudispersati SR Connect!

3. Gi cu Multilink Hybrid Ak

- Asezati laindemana componentele curatate si conditionate (structura,
baza de titan) gata pentru cimentare.

- Procedura de cimentare care urmeaza trebuie efectuata rapid si fara
intreruperi. Timpul de lucru pentru Multilink Hybrid Abutment este
de aprox. 2 min. la 23 °C (+ 1°C).

- Caregula generald, inainte de fiecare utilizare trebuie sa atasati un varf
de seringa nou la seringa cu Multilink Hybrid Abutment.

- Aplicati un strat subtire de Multilink Hybrid Abutment direct din seringa
de amestecare pe suprafata de cimentare a bazei si suprafata de
cimentare a structurii ceramice sau din PMMA.

- Lasati varful de amestecare pe Multilink Hybrid Abutment pana la
urmaétoarea utilizare. Cimentul ramas polimerizeaza in vérf si are rol de
sigilare.

- Amplasati structura pe baza de titan astfel incét s aliniati marcajele de
pozitionare.

- Apasati usor si uniform partile una peste alta si verificati pozitia relativa
corecta a componentelor (tranzitia dintre baza si structura ceramica).

- Dupa aceea, presati usor partile una de alta timp de 5 secunde.

- Eliminati cu grija excesul din canalul de insurubare cu Microbrush sau cu
o perie, cu miscari de rotatie.

- Important: Excesul nu trebuie eliminat inainte de inceperea
polimerizirii, adica in intervalul de 2-3 minute de la amestecare. in
acest scop, utilizati un instrument de laborator dentar adecvat (de ex.
Le Cron), in timp ce tineti componentele in pozitie prin presare
usoara.

- Aplicati gel cu glicerina (de ex. Liquid Strip) pe jonctiunea de cimentare,
pentru a preveni formarea unui strat de inhibare. Gelul cu glicerind
trebuie aplicat cu grijd, pentru a nu se amesteca cu, sau deplasarea
compozitului. Gelul trebuie lasat pe jonctiunea de cimentare pana ce
polimerizarea se incheie.

- Dupa aceea, compozitul de etansare se autopolimerizeaza in cel mult
7 minute.

- Important: Partile nu trebuie miscate pana la incheierea polimerizarii
Multilink Hybrid Abutment. Acestea pot fi mentinute imobile cu
ajutorul unei pensete diamantate.

- Dupd incheierea autopolimerizarii, clatiti cu apa gelul cu glicerina

- Jonctiunea de cimentare trebuie polisata cu grija cu instrumente din
guma la viteza mica (< 5.000 rpm), pentru a evita supraincalzirea.

- Eliminati orice reziduuri de ciment din canalul de acces al surubului
implantului cu instrumente rotative adecvate.

- Curatati restaurarea cu jet de abur.

Informatii suplimentare

- Multilink Hybrid Abutment trebuie sé fie prelucrat la temperatura
camerei. Temperaturile joase/mai joase pot determina dificultati in
dispersarea si amestecul materialului si pot prelungi timpii de lucru si de
polimerizare.

- Materialele nepolimerizate pot pata hainele.

Observatii privind dezinfectarea si sterilizarea

Bonturile hibride si coroanele hibride cimentate cu Multilink Hybrid
Abutment pot fi dezinfectate si sterilizate conform instructiunilor de utilizare
pentru componentele individuale.

Avertismente

Evitati contactul Multilink Hybrid Abutment nepolimerizat cu pielea/
mucoasele si ochii. In stare nepolimerizatd, Multilink Hybrid Abutment poate
cauza o usoara iritatie si poate induce sensibilizare la metacrilati. Manusile
medicale din comert nu protejeazd impotriva efectului de sensibilizare al
metacrilatilor.

Perioada de ili si conditiile de depozi

- Multilink Hybrid Abutment trebuie depozitat la 2-28 °C

- Nu utilizati Multilink Hybrid Abutment dupé data de expirare indicata.

- Data expirarii: A se vedea informatia de pe seringd/ambalaj.

- Pentru a asigura etanseitatea seringilor de Multilink Hybrid Abutment cu
auto-amestec lasati varful de amestec montat pe seringd dupa utilizare.

Nu lasati produsul la indeména copiilor!
Numai pentru uz stomatologic.

Materialul a fost dezvoltat exclusiv pentru utilizarea in domeniul stomatologic. Producstorul nu isi asumé
responsabilitatea pentru daunele rezultate in urma nerespectariiinstructiunilor sau domeniului de
aplicare stipulat. Utilizatorul este responsabil pentru testarea compatibilitati produselor si a folosiri
acestora in orice alt scop decét cel descris in instructiuni. Descrierile siinformatiile nu constituie o
garantie a atributelor si nu au caracter obligatoriu

Hybrid Abutment KopoHka 3 Hybrid Abutment
Koporka KoHcTpykuia
KoHcTpykuia
DikcauinHa ocHoBa DikcauinHa ocHoBa
Onuc

Multilink® Hybrid Abutment — Lie camoTBeppitounit GikcyBanbHWUiA KOMNO3NT,
NPW3HaYeHNit ANA NOCTINHOTO LeMEeHTYBaHHA KOHCTPYKLiA, BUTOTOBNEHNX 3i
CKNOKepaMiKy 3 Aicunikaty niTito, OKCAY LMPKOHilo abo nonimetun-
MeTaKpinaTy, Ha $pikcaL|iiiHX OCHOBaX i3 TUTaHy UM TUTAHOBOrO CMNaBy ANA
BUrOTOB/EHHA ri6PUAHNX a6aTMEHTIB abo ribpUAHNX a6aTMEHTHUX KOPOHOK.



BigTiHkn
- HO 0 (Bucoka Henpo3opictb)
- MO 0 (nomipHa Henpo3opicTb)

Po6ounii yac

Po6ounii Yac i Yac 3aTBePAiHHA 3anexaTb Bif TeMnepaTypi B NPUMILLEHHI.
Konu Multilink Hybrid Abutment BunyLieHo 3i wnpuiia aBTO3MiLLYBaHHS,
RiloTb HaBefieHi HUX4e YacoBi pamKu.

3a ymoB KiMHaTHOI
Temnepatypu
23°C+1°C
Po6oumit yac npué~. 2 x8
Yac 3aTBeppitHa (6e3 ypaxysaHHa npuén. 7 xs
po6oyoro uacy)

Po6ounit Yac i Yac 3aTBEPAIHHA CTalOTb KOPOTLINMM NPY GiNbL BUCOKNX
TemnepaTypax i AOBLMMIA NP BGiNbLI HU3LKNX TeMMEepaTypax.

Criggi ana

Multilink Hybrid Abutment Bunycka€Tbca 3i Wwnpuua aBTo3MillyBaHHA B
OnNTUManbHOMy CniBBIAHOLWEHHI B Cymiwi 1:1.

Cknaa

MoHomepHa MaTpuua cknagaeTbea 3 aumetakpunartis Ta HEMA. HeopraHiuni
HanoBHIOBaYi CKMaaaloTbeA 3 6apiesoro ckna, TpudTopuay itepbiio,
<hepoifHOro 3milaHoro okcuay Ta okcuay TuTaHy. Po3mip YacTUHKN
KONMBAETBCA B Ajiana3oHi Big 0,15 Ao 3,0 MkM. CepefHiit po3mip YacTUHKN —
0,9 MKM. CymapHWii BMICT HeopraHiYHNX HanoBHIOBaYiB CKajae NpubnunsHo
36 %.

TMoka3aHHA ANA 3aCTOCYBaHHA

ExcTpaopanbHe NocTiiiHe LeMeHTYBaHHA KOHCTPYKLIN, BUTOTOBNEHNX 3i
CKIoKepaMiku 3 fiicunikaty niTilo, OKCUAY LMPKOHilo abo nonimeTun-
MeTaKpinarty, Ha $ikcaLiiiHUX OCHOBaX i3 TUTaHy abo TUTAHOBOTO CraBy.

MpoTunokasaHHa

3aCTOCyBaHHﬂ NpOAYyKTY NPOTUNOKa3aHo
AnA iHTpaopanbHoi dikcalyii;

— Y pa3i HeMOXMBOCTI 3aCTOCYBaHHA 3a3HaueHOi METOAVKY;

—  3a HaABHOCTI B NaLi€HTa BiJOMOI aneprii Ha OANH 3 KOMMNOHEHTIB
cuctemn Multilink Hybrid Abutment;

Mo6iuHi epektn
CucTemHi No6iyHi epekTn HeBifOMI. € NOBIAOMNEHHA LOAO NOOANHOKNX
BUMAJKIB anepriyHnx peakLiii Ha OKpemi KOMNOHEHTH.

3 iHWUMK paTamu
DeHONbHI PeyYoBMHN (HaNpUKNag, EBreHon, BiHTeprpiHoBa oniA)
npUrHidyloTb Nonimepu3aLiio. TOMy He Cli BUKOPUCTOBYBATY NPOAYKTY, AKI
MICTATb Lii KOMNOHeHTW. OKUCIoBaNbHi Ae3iHgiKytoui 3acobu (Hanpuknag,
nepoKcuz BOAHIO) MOXYTb B3aEMOAIATY 3 CUCTEMOIO iHiLliaTopa Ta
noripuyBaTu npolec 3atBepAiHHA. Tomy aesiHeKuito wnpuua
aBTO3MillyBaHHA He C/lifj NPOBOANTY 3a JONOMOTOI0 3aco6iB i3
OKUCTIoBabHOIO Ai€to. LLnpuL MoxHa AesiHdiKyBaTh 06TUPaHHAM
CepBETKOI0 3 Me/INYHIIM CIUPTOM TOLL{O.

3acTocyBaHHA

1. TMiprotoBka dikcauiiHoi ocHoBy (Hanpuknag, Viteo® Base Ti)

- OikcauiitHa ocHoBa Ma€ 6yTu NiAroToBNEHOIO BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLIi
BUpOGHMKa.

- QikcaujiiiHy 0CHOBY OUMLLYIOTb B yNIbTPa3BYKOBIll BaHHI abo 3a
[I0MOMOT 010 NapOBOro OYMLLYBaYa, NICNA YOrO BUCYLLYIOTb CTPYMEHeM
noBiTpA.

- QikcaujiiiHy 0CHOBY BrBIHUYIOTb B MOZIENbHUIA aHaNOr Ljeneny.

—  CTpyKTypy po3MmilLyioTb Ha GiKCaL|iiiHiil OCHOBI, @ BiHOCHE MONOXeHHA
03HavaloTb BOAOCTINKIM MapKepoM. Lie cipuse focarHeHHo
npaBuUNbHOI BIAHOCHOT KiHLIEBOI NO3WLiT Mif Yac NOAANbLLIOr0 36UpaHHA
peTanei.

—  flceHHuit npodinb GikcauifiHOi 0OCHOBM He MOXHa MiaaaBaTH
CTpyMeHeBiit 06po6LIi a60 XOAHUM YMHOM 3MiHIoBaTN!

- flkwo Bup: nickoct p KOHTaKTHUX
NOBEPXOHb, CNif} AOTPUMYBATMCA HACTYNHOT NpoLeaypu:

— 3 MeTOI0 3aX1CTy ACEHHOTO NPodiNio 3aCTOCOBYIOTb TBEPAWIA BICK ANA
MOZIeNI0BaHHA, OCKINbKM Lielt TN MaTepiany Nerko BUAanuTi Yepes
AEAKMI Yac.

— [BUHTOBMIA KaHaM TaKoX 3aMOBHIOIOTb BOCKOM.

- QikcaujiiiHy NoBepXHIO NiAAAIOTb PETeNbHil NiCKOCTPyMeHeBii
06po6Li BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLi BUPOOHMKA.

— [InA ouniLeHHA BUKOPUCTOBYIOTb BiANOBIAHI IHCTPYMEHTY Ta NapoBMii
CTPYMiHb. Bick NOBWHEH GyTn peTenbHO BUAANEHNI.

—  DiKcaLiiiHy OCHOBY OUMLLYIOTb B Y/IbTPa3BYKOBIil BaHHi abo 3a
[0MOMOroi0 NAPOBOro OYMLLYBaya, NICAA YOro BUCYLIYIOTb CTPYMEHeM
noBiTpA.

- Micna ounierHs dikcaliiiHa NOBEPXHA He NOBUHHA 3abpyAHIoBaTUCA 3a
KOAHNX 0BCTaBYH, OCKINbKM Lie MOXE HEeraTMBHO BMAMHYTY Ha
pesynbTatin dikcauyii.

- PeyoBuHy Monobond Plus HaHOCATb Ha ounLLeHy diKcaLiiiHy NoBepXHio
Ta 3anuwaioTb Ha 60 cekyHp, abu Binbynaca peakuis. Micna yboro
GyAb-AKi 3aMWKIA BUCYLLYIOT 33 AONOMOTOH0 NOBITPA 6€3 AOMILIOK
BOAM Ta Onii.

—  TBUHTOBUII KaHan 3aMoBHIOITb ry6Koto abo Bockom. DikcaLliiHa
NOBEPXHSA He NOBUHHA 3a6pyAHIOBATUCA Nifl Yac NpoLiecy.

- flKwo BMKOpUCTOBYETHLCA BUPI6 Viteo Base Ti, BcTaTe Wnnibky
FBUHTOBOrO KaHasy Viteo B rBUHTOBMIA KaHa/l TUTAHOBOI OCHOBY.
LLnunbKy KaHany MOXHa BKOPOTUTY CKanbrenem.

N

MiaroToBKa KOHCTPYKUA,

2.1 BUroTOBNIEHUX 3i CKNOKepaMiKn Ha OCHOBI Ajicunikaty niTiio
(Hanpuknag, IPS e.max® CAD/Press)

- He MoXHa NpoBOAUTY CTPyMeHeBY 06pO6KY KepamiuHOi KOHCTPYKLIT B
npoveci i NiAroTyBaHHA 10 LIEMEHTYBaHHA.

- KepamiuHy KOHCTpYKLI0 0uMLLyIOTb B yNbTPa3BYKOBIl BaHHi Ta 3a
[I0MOMOT 010 NapOBOro OYMLLYBaYa, NICNA YOro BUCYLLYIOTb CTPYMEHeM
noBiTpA.

- Micna ouniweHHs dikcauiitHa NoBEpXHA He NOBUHHA 3abpyAHIoBaTUCA 3a

JKOAHNX OBCTABUH, OCKINIbKM Lie MOXE HEeraTUBHO BMAIMHYTY Ha
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pesynbTaTy dikcad|

JinA 3aXMCTy 30BHILLHIX NOBEPXOHb i FNAHLEBMUX AINAHOK MOXHA

3aCTOCOBYBATH BiCK.

IcHyloTb 1Ba BapiaHTV NiAroTyBaHHA dikcalliiiHOi NOBepXHi:

a) OikcauiiiHy NoBepPXHI0 NPOTPaBIOKTb 3a A0MOMOroi0 5 %
$TOPUCTOBOAHEBOT KNCNIOTI (HANPUKNaj, NPOTPABAIOIOYOrO reflio
IPS® Ceramic) npotarom 20 cekyH. Micna Lboro dikcaiiiny
NOBEPXHIO PETeNbHO NPOMUBAIOTL MPOTOYHOK BOAOIO Ta BUCYLLYIOTh
nosiTpam 6e3 Aomitok onii. PeyosuHy Monobond Plus HaHocATb Ha
ounLeHy dikcaLiiiHy NoBepXHIo Ta 3anuwWwaioTb Ha 60 cekyHp, abn
Bin6ynaca peakuia. Micna Lboro byab-AKi 3aNNLLIKM BUCYLIYIOTb 33
[10MOMOroto MoBiTpA 6e3 JOMILLIOK BOAW Ta onii.

b) HaHecitb komnoxeHT Monobond Etch & Prime® 3a gonomoroto
MIKpOLLiTKI Ha iKkcaLliliHy MOBepXHIO Ta NepemilyiiTe Ha NOBEPXHi
npotarom 20 c. 3anuwTe 3aci6 we Ha 40 c. MoTim peTenbHo 3muitTe
komnoHeHT Monobond Etch & Prime 3 Bogolo i BUCywiTe nnomby
(NpoTe3) CAbHUM CTPYMEHEM CTUCHYTOro NoBiTPA 6e3 BOAM Ta Macia
npoTArom Npu6ansHo 10 cekyHa.

BUr 3 oKCupy ito (Zr0,)

LLlo6 nonerwuTin 06po6Ky, KepamitHy KOHCTPYKLIIo NPUKPINA0I0TL 10
TpuUMaya (HanpuKNaa, MiKPOLLITKIA), MEPLL HiXK BUKOHYBATU CTPYMEHEBY
06po6Ky.

30BHiLUHi NOBEPXHI KePamiYHOT KOHCTPYKLIT 3aX1LLaloTh BOCKOBUM
NOKPUTTAM.

[ina Toro, w06 Kpallie KOHTPOMIOBATK NpoLieAYpPY CTPYyMeHeBoi
06po6KK, dikcaLliiiHy NOBepPXHIO MOXHa 3adapbyBaTy CTilKM
MapKepom.

O6epexHo BUKOHaliTe CTpyMeHeBY 06po6Ky diKcaLjiiiHoT noBepxHi
KepamiuHOi CTPYKTYpU BiANOBIAHO [0 IHCTPYKLii BUPOGHNKa.
KepamiuHy KOHCTPYKLilo OUMLLYIOTb B yNbTPa3BYyKOBIil BaHHi abo 3a
[0NOMOr0i0 NapoBOro OuMLLyBaya.

MNicna ounweHHa dikcaliiHa NoBepXHA He NOBUHHA 3a6pyAHIOBATUCA 3a
XKOAHUX 06CTaBUH, OCKINbKIA Lie MOXeE HEraTUBHO BANHYTU Ha
pesynbTatut dikcauii.

PeuosuHy Monobond Plus HaHOCATb Ha ounLLeHy (iKkcaLiiiHy NOBEPXHIO
Ta 3anuWwaloTb Ha 60 cekyHA, abu Binbynaca peakuia. Micna uboro
6y/b-AKi 3aNULIKK BUCYLLYIOTb 3a JONOMOrOI0 NOBITPA 6€3 AOMILIOK
BOAM Ta onil.

BUT 3 nonimeTun punaty Telio® CAD
A16)

He moxHa npoBoauTK nickocTpymeHeBy 06po6Ky KoHCTpyKLii Telio CAD
B NPOLECi ii NiAroTyBaHHA 10 LIeMEHTYBaHHs.

KoHctpykiito Telio CAD oumiyioTb B ynbTpa3ByKoOBiii BaHHi a6o 3a
[I0MIOMOr 010 NapOBOro OUMLLYBaYa, MICNA YOro BUCYLLYIOTb CTPYMEHeM
noBiTpA.

MNicna ounweHHA dikcaLliiHa NoBepXHA He NOBUHHA 3a6py/AHIOBATUCA 3a
JKOAHNX OGCTABYH, OCKINIbKY Lie MOXE HEeraTMBHO BMAIMHYTY Ha
pe3ynbTatin dikcauii.

HaHeciTb ToHKMiA Wwap peyosuHu SR Connect Ha dikcaujiiiHy NoBepxHio,
BUKOPUCTOBYIOUM OIHOPA30BY LL{iTKY, Ta NepeMiLLyiiTe NpoTArom

30 cekyHg. MNicna yboro nonimepu3yiite NpoTarom 40 cekyHp 3a
[10MOMOroI0 NPUCTPOIO ANA 3aTBepAiHHA (HanpuKknag, Bluephase Style).
na peyosum SR Connect noBnHHa 6yTi AOTPUMaHa TPUBANICTb
peakuii 30 cekyHp. He Bukopuctosyiite peyosuHy SR Connect Ha
Telio CAD A16 npoTaArom 6inbLu TpUBanoro Yacy, ocKinbKiu Lie Moxe
HEraTUBHO BM/IMHYTY Ha TOYHICTL NPUAATaHHA NIOMGU.

YHuKaiiTe po36pu3KyBaHHs peyonHu SR Connect!

L in 32 oo ilink Hybrid Ab
OuwnuieHi Ta NiAroToBNEHi KOMMOHEHTM (CTPYKTYpa, diKcaljifiHa 0cHOBa)
BBAXAlOTbCA TOTOBNMM ANA LIEMEHTYBaHHA Ta BUKNAAaloTbCA y
BiANOBIAHOMY NOPAAKY.
Mopanbuy npoueaypy UeMeHTyBaHHA Tpeba BUKOHYBaTH WBUAKO Ta
6e3 nepepsu. Po6ounit yac Multilink Hybrid Abutment cranoBuTth

p 2xB.3a ypu 23 °C (£ 1°C).
3a3BUuail Nepes KOXKHUM BUKOpUCTaHHAM wnpuya 3 Multilink Hybrid
Abutment i10ro 3miLuyBanbHy KaHI0M0 3aMiHIOIOTb Ha HOBY.
Tonkuit wap Multilink Hybrid Abutment 6e3nocepeaHbo HaHOCATb 3i
3MilLyBanbHOro WNpuLa Ha dikcaLiiHy NOBEPXHIO OCHOBM Ta
dikcaLliiiHy NOBePXHIO KepamiYHOT CTPYKTYpy abo CTPYKTYpy 3
PMMA.
3miluyBanbHa KaHIoNnA 3anuwwaeTbea Ha wnpuui 3 Multilink Hybrid
Abutment 0 HaCTyNMHOro BUKOPUCTaHHA. PeluTa LiemeHTy
noniMepu3yeTbcA B KaHION Ta BUKOHYE POsib NIoM6u.
KOHCTpyKLilo PO3TalLOBYIOTb HAa OCHOBI TaKNM YUHOM, W06 MapKepu
po3TallyBaHHA criBnagany.
YacTuHu 3nerka Ta piBHOMIPHO NPUTUCKaOTb OfHY A0 OfHOI,
niepeBipAYM NPy LibOMY NPaBUbHE BIHOCHE NONOXeHHS
KOMMOHEHTIB (Nepexif MiXk OCHOBOIO Ta KepamiUHOI0 KOHCTPYKLIEID).
Micna uboro AeTani WinbHO NPUTUCKAKOTb OAHY A0 OAHOI NPOTATOM 5
CeKyH .
Hagnuwwiok B rBUHTOBOMY KaHai peTenbHO BUAANAITH KPYroBuMi
Ppyxamu MiKpoLLiTKN abo LiTKu.
Baxnueo: Hagnuiiok He MoXHa BUAANATY 10 NOYATKY 3aTBepAiHHA,
TO6TO paHilue HiX 3a 2-3 XBUNMHY NiCNA 3MiLIyBaHHA. 3 Lji€io MeTolo
BUKOPUCTOBYETbCA BifNOBIAHNIA CTOMaTONOriYHMIA NaGopaTopHuit
iHCTpymeHT Le Cron),a " NpY LiboMy
YTPUMYIOTb Ha MicLii 3a 010 JIErKOro TUCKY.
LL|o6 3ano6irTi yTBOPeHHIO iHriGITOPHOrO Wapy, Ha LieMeHTaLjiiHe
3'€/AHAHHA HAHOCATb FiLepUHOBUI renb (Hanpuknaa, Liquid Strip).
TniuepnHOBWIA renb CNifj 3aCTOCOBYBaTU 06EPEXHO, YOG YHUKHYTH 110r0
3MilllyBaHHA 3 KOMNO3UTOM ab0 BUTUCHEHHA HUM KOMNO3uTa. Tenb
MOBWHEH 3aNNLLATIACA Ha LiIeMeHTaLiiHOMY 3'€fJHaHHi, JOKN
nonimepu3allin He 3aBepLUNTLCA.
Nani ikcaLiiiHNin KOMNOHEHT aBTOMAaTUYHO NONIMEPU3YETbCA NPOTATOM
7 xB.
Baknuso: YacTuHu He cnig nepeMlu.lam noku Multilink Hybrid
Abutment nosHicTio He 3aTBeppie. ix MOXHa YTPUMyBaTH

3a olo, yeTis 3

MOKPUTTAM.
Micna 3aBeplueHHA aBToONoNIMepU3aLii FIiLEepUHOBUIA reNb 3M1BAIOTb
B0/1010
L ifiHe 3 anip obep ipyBaTi

i Ha HN3bKii Ti (< 5000 06/x8),
umﬁ YHUKHYTU NeperpisanHs.




—  Byab-AKi 3aNM1LWKN LIeMEHTY B FBIHTOBOMY KaHali BUAANAIoTH 3a
[I0MOMOTOI0 BifiNOBIAHNX 06€PTOBUX IHCTPYMEHTIB.
- Mnomby (npotes) ounLLytoTb Napoto.

[NlopaTkoBi 3ayBakeHHA

— 3 martepianom Multilink Hybrid Abutment cnia npawoBaty 3a KiMHaTHOT
TemnepaTypu. binbl HU3bKa TemMnepaTypa MoXe CPUYUHNTYA
YTPYAHEHHA NPY A03YBaHHi Ta 3MillyBaHHI MaTepiany, a TaKoX Moxe
NOAOBXNTI POBOUMI YaC Ta Yac 3aTBePAIHHA.

~ Henonimepn3osaHuii MaTepian Moxe 3an1wWaTin NAAMM Ha OAA3I.

Mpumitkun wopo Aesindexuyii Ta crepunizavii

[i6puaHi abaTMeHTV Ta ri6puAHi abaTMEHTHI KOPOHKK, LLIEMEHTOBaHI 3a
nonomoroto Multilink Hybrid Abutment, MoxHa fesiHdikyBatn Ta
CTepunisyBaTu BiANOBIAHO 10 IHCTPYKLIiA LLOA0 BUKOPUCTaHHA OKPEMIX
KOMIMOHEHTIB.

MonepepeHHa

HeobxigHo yHukaTu koHTakTy Multilink Hybrid Abutment, akuii we He

3aTBEpAIB, 3i LWKiPO, CIN30BUMM 060MI0HKaMM Ta ounma. Y

Henonimepu3soBaHomy ctaHi Multilink Hybrid Abutment moxe Buknankatn

He3HauHe Nofipa3HeHHsA Ta CIPUYNHUTY ceHcnbinisallilo 0 MeTaKpunaris.
Hi MeanyHi py He YIOTb 3aXUCTY Bify

ceHcnbinisylouoi aii MeTakpunaris.

TepmiH npuaaTHOCTI Ta ymoBU 36epiraHHs

- Multilink Hybrid Abutment noBuHeH 36epiratucs npu Temnepatypi
2-28°C

- He Bukopuctosyiite Multilink Hybrid Abutment nicna 3a3HaueHoro
TepMmiHy NPUAAaTHOCTI.

- TepmiH npugaTHoCTi: []B. NPUMITKY Ha WNpuLi a6o ynakoBuji.

- [inaToro, o6 3a6e3neunTy WinbHy repmeTisaLliio WNpula
aBTO3MilyBaHHsA 3 Multilink Hybrid Abutment, 3miwyBanbHy KaHtonio
HeobXiIHO 3aN1ILaTV Ha WNPULI NiCNA BUKOPUCTAHHS.

36epiraTi B HefloCTYNHOMY ANA AiTei Micuji.
Mpu3HayeHo TiNbKK ANA NpodeciiiHoro 3acTocyBaHHA B CTOMATONOrii.

Marepian i1 BUKI0UHO AN 3 ii. BUPOGHUK He Hece
BIANOBIAANBHOCTI 3 36TKN, 4O BHWKAW Yepe3 HeHanexHe AOTPUMAHHS IHCTPYKLIT a60 uepe3
HeLinb0Be BUKOPCTaHHA MaTepiany. KOPUCTYBay Hece OBHY BIANIOBIGANbHICTS 3a nepesipky Matepianie
Ha NPeAMeT iXHb0i MPWAATHOCTI Ta BUKOPNCTAHA AN GyAb-AKWX LINei, L0 He 3a3HaueHi 8 iHCTpyKL
Onwc i HasepeHi Aaki He MaIoT 0GOB'A3KOBOTO XapaKTepy Ta He CTaHOBATL FapaKTiKo BaCTUBOCTet
matepianis.

Hiibriid-litematerjal Hiibriid-litekohaga kroon
Kroon Struktuur
Struktuur
Sidumisalus Sidumisalus
Kirjeldus

Hiibriid-litematerjal Multilink® on isekdvastuv tihenduskomposiit, mis on
loodud, et piisivalt tsementida liitiumdisilikaat-klaaskeraamikast,
tsirkooniumoksiidist voi PMMA-st struktuure titaanist/titaanisulamist
sidumisalustele, et valmistada hiibriid-liitekohti (hiibriid-abutmente) voi
hiibriid-liitekohaga kroone.

Toonid
- HOO0 (Korge labipaistvuse tase)
— MO 0 (Keskmine labipaistvuse tase)

Tooaeg

T66- ja kovastumisajad soltuvad keskkonna temperatuurist. Parast hiibriid-
liitematerjali Multilink doseerimist automaatsegamise sistlast kehtivad
jargmised ajad.

Toatemperatuuril
23°C+1°C
Téoaeg umbes kaks minutit
Kévastumisaeg (sh té6aeg) umbes seitse minutit

T66- ja kdvastumisajad liihenevad kdrgetel temperatuuridel ning pikenevad
madalamatel temperatuuridel.

Segamissuhe
Hiibriid-litematerjali Multilink doseeritakse automaatsegamise stistlast
optimaalses segamissuhtes 1: 1.

Koostis

Monomeermatriits koosneb dimetakriilaadist ja HEMA-st. Anorgaanilised
taiteained koosnevad baariumklaasist, titerbiumtrifluoriidist, sferoidsest
oksiidisegust ja titaanoksiidist. Taidisosak suurus on vahemikus 0,15 kuni
3,0 um. Keskmine taidisosakese suurus on 0,9 pm. Anorgaaniliste taiteainete
mahusisaldus on umbes 36%.

Néidustus

Suuvaline, pusiv liitiumdisilikaat-klaaskeraamikast, tsirkooniumoksiidist voi
PMMA-st struktuuride tsementimine titaanist/titaanisulamist
sidumisalustele.

Vastunaidustused

Toode on vastunaidustatud:

- suuddnesiseseks tihendamiseks;

—  kui ettendhtud tootehnikat ei saa rakendada;

- kui patsiendil esineb allergiline reaktsioon hiibriid-liitematerjali Multilink
koostisosadele.

Kérvalndhud
Stisteemsete korvalndhtude esinemist pole teada. Harvadel juhtudel on
teada antud allergilistest reaktsioonidest mone koostisosa suhtes.



Koostoimed

Fenoolsed ained (nt gaulteeriadli, eugenool) parsivad poliimerisatsiooni.
Seet6ttu ei tohi kasutada aineid, mis sisaldavad neid komponente.
Okstideerivad desinfitseerijad voivad reageerida kaivitusstisteemiga ja
tokestada kdvastumist. Seet6ttu ei tohi automaatsegamise siistalt
desinfitseerida okstideerivate ainetega. Siistalt saab desinfitseerida néiteks
meditsiini jaoks méeldud alkoholiga piihkides.

Aplitseerimine

idumisaluse ettevalmistamine (nt Viteo® Base Ti)

Sidumisalus tuleks ette valmistada tootja juhiste jérgi.

Puhastage sidumisalust ultrahelivannis v6i aurupuhastiga ja seejérel

kuivatage 6huvooluga.

Keerake sidumisalus kruvidega analoog-mudeli kiilge.

Paigutage hambastruktuur sidumisalusele ja mérgistage selle suhteline

asend veekindla tindipliiatsiga. Sedasi on hiljem osade kokkupanekul

kergem tuvastada diget suhtelist Ippasendit.

Sidumisaluse igemest esileulatuvat osa (emergence profile) i tohi

o6hkabrasiooni seadmega toodelda ega muul moel muuta

Kui tootja itab k ioonig;

siis tuleks toimida jargmiselt.

- Igemest esileulatuva osa kaitsmiseks kandke sellele kova
modelleerimisvaha, kuna sellist materjali on pérast kerge eemaldada.

- Sulgege ka kruviauk vahaga.

- Sidumisala pinda tuleb ettevaatlikult tootja juhiste jérgi
o6hkabrasiooniga téodelda.

- Puhastamiseks kasutage instrumenti ja aurujuga. Vaha tuleb
eemaldada ettevaatlikult.

Puhastage sidumisalust ultrahelivannis v6i aurupuhastiga ja seejérel

kuivatage 6huvooluga.

Pérast puhastamist ei tohi sidumispind mitte kuidagi saastuda, kuna see

voib sidumise tulemusi negatiivselt mojutada.

Kandke puhtale sidumispinnale ainet Monobond Plus ja laske sellel

toimida 60 sekundit. Pérast seda kuivatage jadgid vee- ja 6livaba 6huga.

Sulgege kruviauk vahtmaterjalist padjakese voi vahaga. Selle kéigus ei

tohi sidumispind saastuda.

Kui kasutate sidumisalust Viteo Base Ti, siis sisestage Viteo kruviaugu

tihvt titaanaluse kruviauku. Tihvti saab skalpelliga lihemaks I6igata.

Struktuuride ettevalmistamine

Liitiumdisilikaat-klaask ik id (nt IPS e.max® CAD/

Press)

Keraamikast struktuuri ei tohi 6hkabrasiooniga té6delda, kui seda

valmistatakse ette tsementimiseks.

Puhastage k ikast struktuuri ult

seejarel kuivatage 6huvooluga.

Pérast puhastamist ei tohi sidumispind mitte kuidagi saastuda, kuna see

voib sidumise tulemusi negatiivselt mojutada.

Vilispindade ja glasuuritud alade kaitseks voite peale kanda vaha.

Sidumispinna ettevalmistamiseks on kaks voimalust.

a) Soovitage sidumispinda 5% vesinikfluoriidhappega (keraamika
soovitusgeel IPS Ceramic Etching Gel) 20 sekundit. Seejarel loputage
sidumispinda péhjalikult voolava vee all ja kuivatage 6livaba 6huga.
Kandke puhtale sidumispinnale ainet Monobond Plus ja laske sellel
toimida 60 sekundit. Pérast seda kuivatage jaagid vee- ja olivaba
6huga.

b) Kandke ainet Monobond Etch & Prime® mikroharjaga sidumispinnale
ja hooruge pinna sisse 20 sekundit. Laske reageerida veel 40 sekundit.
Seejérel loputage aine Monobond Etch & Prime pohjalikult veega
maha ja kuivatage restauratsioon tugeva vee- ja 6livaba 6hujoaga
umbes 10 sekundit.

heli

is vOi aurupuhastiga ja

2.2 Tsirkooniumoksiidist struktuurid (ZrO,)

Késitsemise lihtsustamiseks kinnitage keraamikast struktuur enne

6hkabrasiooniga t66tlemist hoidiku (nt mikrohari) kiilge.

Keraamikast struktuuri valispindasid saate kaitsta vahakihiga.
Ohkabrasiooni paremaks kontrollimi voite si ispinna téhistada

veekindla markeriga.

Toodelge keraamikast struktuuri sidumispinda 6hkabrasiooniga

ettevaatlikult tootja juhiste jérgi.

Puhastage keraamikast struktuuri aurupuhastiga voi ultrahelivannis.
Pérast puhastamist ei tohi sidumispind mitte kuidagi saastuda, kuna see

vGib sidumise tulemusi negatiivselt mojutada.

Kandke puhtale sidumispinnale ainet Monobond Plus ja laske sellel

toimida 60 sekundit. Pérast seda kuivatage jadgid vee- ja 6livaba 6huga.

2.3 PMMA-st struktuurid (nt Telio® CAD A16)

Struktuuri Telio CAD ei tohi 6hkabrasiooniga téodelda, kui seda
valmistatakse ette tsementimiseks.

Struktuuri Telio CAD puhastatakse ultrahelivannis v6i aurupuhastiga ja
seejarel kuivatatakse 6huvooluga.

Pérast puhastamist ei tohi sidumispind mitte kuidagi saastuda, kuna see
voib sidumise tulemusi negatiivselt mojutada.

Kandke 6huke kiht ainet SR Connect tihekordseks kasutamiseks méeldud
harjaga sidumispinnale ja hooruge 30 sekundit. Seejarel poliimeerige
kévastava seadmega (nt Bluephase Style) 40 sekundit.

Jargige aine SR Connect 30-sekundilist mdjumisaega. Arge kasutage
ainet SR Connect struktuuri Telio CAD A16 tootlemiseks kauem kui
30 sekundit, kuna see véib rikkuda sobivust.

Arge hajutage ainet SR Connect.

T imine hiibriid-li jaliga

Tsementimise jaoks vajalikud puhastatud ja toodeldud osad (struktuur,

sidumisalus) laotatakse valmis.

Tsementimine tuleb teha kiiresti ja viivi . Hiibriid-lii jali
tooaeg on p il 23 °C (+1 °C) umbes 2 minutit.

Tavaliselt Gihendatakse hiibriid-liitematerjali Multilink stistla otsa enne

igat kasutuskorda uus segamisotsak.

Kandke 6huke kiht hiibriid-liitematerjali Multilink otse segamissustlast

aluse sidumispinnale ja keraamikast vdi PMMA-st struktuuri

sidumispinnale.

Jatke hiibriid-liitematerjali Multilink siistla segamisotsik stistla kiilge kuni

jargmise korrani. Otsakusse tile jganud tsement poliimeerub ja toimib

korgina.

Paigutage struktuur alusele nii, et asenditahised oleksid joondatud.

Vajutage osad kergelt ja ihtlaselt kokku ja kontrollige komponentide

suhtelise asendi 6igsust (ileminek aluse ja keraamikast struktuuri vahel).




- Seejérel suruge osasid tihedalt kokku 5 sekundi jooksul.

— Uleliigse materjali saate kruviaugust eemaldada ringjate liigutustega
naiteks mikroharja voi harjaga.

—  Tibhtis. Uleliigset materjali ei tohi eemaldada enne kévastumise
algust, st 2-3 minutit parast i i k
sobivat hambaravi instrumenti (nt Le Cron) ja hoidke selle ajal osasid
kerge survega koos.

- Kandke tsementliidese peale gliitseriingeeli (nt Liquid Strip), et valtida
inhibitsioonikihi teket. Kandke glutsernngeell peale ettevaatlikult, et
véltida selle ist komposiidiga v6i komp liigutamist. Jatke
geel tsementliidese peale senikauaks, kuni poliimeerumine on
l6ppenud.

- Seejérel poliimeerub tlhenduskomposut aummaatselt 7 mlnutl Jooksul

ahtis. Osasid ei tohi lii da enne, kui

Multilink on téielikult kdvastunud. Saate neid liikkumatuna holda nt

teemantpuruga kaetud népitsatega.

- Pérast automaatse poliimeerumise I6ppemist peske gliitseriingeel veega
maha.

- Poleerige liid likult k ist poleerimisvahendi
aeglasel kiirusel (< 5 000 p/min), et véltida lilekuumenemist.

- Kruviauku jadnud tsemendi jadgid saate eemaldada sobiva poorleva
instrumendiga.

- Puhastage restauratsiooni auruga.

Lisamérkused

- Hubriid-litematerjali Multilink tuleb to6delda toatemperatuuril.
Madala(ma)l temperatuuril voib esineda raskusi materjali doseerimisel ja
segamisel ning see voib pikendada t66- ja kovastumisaega.

- Polimeerumata materjal véib réivaid maarida.

Markused desinfi imise and steriliseerimise kohta
Hiibriid-litematerjaliga Multilink tsemenditud hiibriid-liitekohti ja htibriid-
liitekohaga kroone saab desinfitseerida ja steriliseerida komponentide
kasutusjuhiste jérgi.

Hoiatused

Viltige kévastumata hiibriid-liitematerjali Multilink kokkupuudet naha/
limaskesta ja silmadega. Poliimeerumata olekus véib hiibriid-liitematerjal
pohjustada kerget &rritust ja edasist tlitundlikkust metakriilaatide suhtes.
Tavapérased meditsiinilised kindad ei kaitse metakriilaatide arritava toime
eest.

usaeg ja hoiustamine

- Hubriid-litematerjali Multilink tuleb hoiustada temperatuuril 2-28 °C

—  Arge kasutage hiibriid-litematerjali Multilink parast néidatud séilivusaja
16ppu.

- Aegumiskuupéev: vaadake sstlal/pakendil olevat markust.

- Hiibriid-litematerjali Multilink automaatsegamise siistla tihedalt
sulgemiseks tuleb segamisotsak kuni jargmise kasutuskorrani siistla
kiilge jatta.

Hoidke lastele kattesaamatus kohas.
Kasutamiseks ainult hambaravis.

Materjal on valja totatud ainult hambaravis kasutamiseks. Vastutus ei kehti kahjustuste puhul, mis
tulenevad juhiste véi ettenahtud rakendusala mittejargimisest. Kasutaja vastutab toodete sobivuse
Katsetamise ja kasutamise eest eesmérkidel, mis pole juhendis sonaselgelt valja toodud. Kirjeldused ja
andmed ei anna omaduste kohta iihti garantiid ega ole siduvad

atvied
Hibridpamatne Krona hibridpamatne
Kronis Struktara
Struktdra
Savieno3anas baze Savienosanas baze
Apraksts

Multilink® Hybrid Abutment ir ZGsto$s cementésanas kompozitmaterials,
kurs ir ipasi radits permanentai litija disilikata, stikla-keramikas, cirkonija
oksida vai PMMA struktiiru cementé3anai uz titana/titana sakauséjumu
savienosanas virsmam hibridpamatnes vai krona hibridpamatnes
izveido3anai.

Toni
- AN 0 (augsts necaurspidigums)
— VN O (vidéjs necaurspidigums)

Lietosanas ilgums

Lietosanas un sacietésanas laiks ir atkarigs no vides temperatras. Kad
Multilink Hybrid Abutment ir dozéts no sajauksanas slirces, tiek pieméroti
talak minétie lietosanas ilgumi.

Istabas temperattra
23°C+1°C

Lieto3anas ilgums aptuveni 2 minates

Sacietésanas laiks (ieskaitot lieto$anas aptuveni 7 minttes
ilgumu)

Lietosanas un sacietésanas laiks ir mazaks lielaka temperatura, savukart
lielaks — zemaka temperatura.

Maisijuma proporcijas
Multilink Hybrid Abutment tiek izspiests no sajauksanas slirces ar optimalo
maisijuma proporciju 1:1.

Sastavs

Monoméra matrica sastav no di ilata un HEMA. Neorganisk
pildvielas sastava ir barija stikls, iterbija trifluorids, sferoidals jauktais oksids
un titana oksids. Dalinu lielums varié no 0,15 lidz 3,0 um. Vidéjais dalinu
izmérs ir 0,9 um. Neorganiskas pildvielas kopa veido aptuveni 36% no kopéja
tilpuma.




Indikacijas

Ekstraorala, permanenta litija disilikata, stikla-keramikas, cirkonija oksida vai
PMMA strukttru cementésana uz titana/titana sakauséjumu savienosanas
virsmam.

Kontrindikacijas

Produkts ir kontrindicéts

— intraoralai cementésanai;

- janevar piemérot noteikto darba metodi;

- jairzinams par pacienta alergiju pret kadu no Multilink Hybrid
Abutment sastavdalam.

Blakusparadibas

Nav zinamas sistémiskas blakusparadibas. Ir zinami reti gadijumi pacienta
alergiskai reakcijai uz atseviskiem komponentiem.

Mijiedarbiba

Vielas uz fenola bazes (piem., ziemcietes ella, eigenols) inhibé polimerizaciju.
Tadé| aizliegts lietot materialus, kuru sastava ir minétas vielas. Oksidativie
dezinfekcijas lidzekli (piem., tdenraza peroksids) var mijiedarboties ar

akti istému un ietekmét sacietés procesu. Rezultata sajauksanas
8lirci nedrikst dezinficét ar oksidativiem lidzekliem. Slirci iespéjams
dezinficét, noslaukot to ar, pieméram, medicinisko spirtu.

Uzklasana

1. Savieno$ virsmas sag 3ana (piem., Viteo® Base Ti)

- Savieno$anas virsma ir jasagatavo saskana ar razotaja noradijumiem.

- Savieto3anas virsma jatira ultraskanas vanna vai ar tvaika tiritaju un péc
tam jazaveé ar gaisa plasmu.

- Savienosanas virsma tiek pieskravéta pie analoga modela.

- Struktara tiek novietota uz savienosanas virsmas, un relativa pozicija tiek
atziméta ar Gdensnoturigu markieri. Tas atvieglos pareizas relativas gala
pozicijas noteiksanu, kad tiks savienotas paréjas detalas.

- Savietosanas virsmas modela profilu aizliegts jebkada veida apstradat
vai modificét!

- JaraZotajs ir ieteicis apstradat virsmu ar smil3u straklu, javeic talak
minéta procedara.

— Jauzklaj cietais modelésanas vasks modela profila aizsargasanai, jo
3ada veida materials péc tam ir viegli nonemams.

— Ar vasku japarklaj ari skraves kanals.

- Savienosanas virsma uzmanigi jaapstrada ar smilSu struklu saskana ar
razotaja instrukcijam.

- Tiri8anai jaizmanto instruments un tvaika sprausla. Rupigi janonem vasks.

- Savietosanas virsma jatira ultraskanas vanna vai ar tvaika tiritaju un péc

- Péctirisanas savieno$anas virsma nekada gadijuma nedrikst bt
piesarnota, jo tam var but negativa ietekme uz savienosanos.

- Uztiras savienosanas vielas tiek uzklats Monobond Plus. Laujiet tam
iedarboties 60 sek. Péc reakcijas laika beigam nonemiet visus
parpalikumus ar gaisu, kur$ nesatur adeni vai e|lu.

- Skraves kanals japarklaj ar putuplasta granulam vai vasku. Procesa gaita
savienosanas virsma nedrikst bat piesarnota.

- Jalietojat Viteo Base Ti, ievietojiet Viteo Screw Channel Pin (skraves
kanala tapu) titana bazes skriives kanala. Tapu iespéjams saisinat ar
skalpeli.

N

Litija disilikata stikla-keramikas struktaru

sagatavosana (piem., IPS e.max® CAD/Press)

- Sagatavojot cementésanai, keramiskas struktaras aizliegts apstradat ar
straklu.

- Keramiskas struktaras jatira ultraskanas vanna vai ar tvaika tiritaju un

N

- Péctirisanas savieno$anas virsma nekada gadijuma nedrikst bt
piesarnota, jo tam var but negativa ietekme uz savienosanos.

- lespéjams uzklat vasku, lai aizsargatu aréjas virsmas un stiklotos
laukumus.

- Pastav divas savienosanas virsmas sagatavosanas opcijas.

a) Savienosanas virsma 20 sek. tiek kodinata ar 5% fluoridenrazskabi
(IPS Ceramic Etching Gel). Péc tam savieno3anas virsma tiek rapigi
skalota zem teko3a didens un zavéta ar el|u nesaturo3u gaisu. Uz tiras
savieno3anas vielas tiek uzklats Monobond Plus. Laujiet tam
iedarboties 60 sek. Péc reakcijas laika beigam nonemiet visus
parpalikumus ar gaisu, kur$ nesatur adeni vai ellu.

b) Uz savieno$anas virmas ar mikrootinu uzklajiet Monobond Etch &
Prime® un 20 sek. iestradajiet to virsma. Laujiet vielai iedarboties vél
40 sek. Rupigi noskalojiet Monobond Etch & Prime ar Gdeni un
aptuveni 10 sek. Zavéjiet restauraciju ar spécigu tdeni un ellu
nesaturosu gaisa straklu.

N

2.2 razots no cirkonija oksida (Zr0,)

- Laiatvieglotu parvietoanu, keramiska struktara pirms straklas apstrades
tiek piestiprinata turétajam (piem., Microbrush).

—  Keramiskas struktiras aréjas virsmas tiek aizsargatas ar vaska
parklajumu.

- Lailabak kontrolétu straklas apstrades procediru, savienosanas virsmu
iespéjams iekrasot ar permanento markieri.

- Uzmanigi apstradajiet savienosanas virsmu ar smil3u striklu saskana ar
razotaja instrukcijam.

- Keramiskas struktdras jatira ar tvaika tiritaju vai ultraskanas vanna.

- Péctiridanas savieno$anas virsma nekada gadijuma nedrikst bat
piesarnota, jo tam var but negativa ietekme uz savienosanos.

- Uztiras savienoSanas vielas tiek uzklats Monobond Plus. Laujiet tam
iedarboties 60 sek. Péc reakcijas laika beigam nonemiet visus
parpalikumus ar gaisu, kur$ nesatur adeni vai ellu.

2.3 razots no PMMA (piem., Telio® CAD A16)

- Sagatavojot cementésanai, Telio CAD struktaras aizliegts apstradat ar
straklu.

- Telio CAD jatira ultraskanas vanna vai ar tvaika tiritaju un péc tam jazave
ar gaisa plasmu.

- PéctiriSanas savieno$anas virsma nekada gadijuma nedrikst bat
piesarnota, jo tam var but negativa ietekme uz savienosanos.

- Savieno$anas virsmai uzklajiet planu SR Connect kartinu ar
vienreizlietojamo otinu un iestradajiet vielu virsma 30 sek. Polimerizéjiet
vél 40 sek., izmantojot polimerizacijas ierici (piem., Bluephase Style).

- levérojiet SR Connect 30 sek. reakcijas laiku. Neizmantojiet
SR Connect Telio CAD A16 sagatavosanai ilgak, jo tas var ietekmét
virsmu saderibu.

w



- Neizkliedéjiet SR Connect!

3. C &sana ar Multilink Hybrid Ab

- Attiritie un sagatavotie komponenti (struktira, savienosanas virsma) ir
izklati un gatavi cementésanai.

- Turpmaka cementesanas procedra javeic atri un bez
part ilink Hybrid AL lietos ilgums ir
aptuveni 2 min. 23 °C/73 °F (+ 1 °C/2 °F) temperatira.

- Vienmér pirms katras lietosanas pievienojiet jaunu Multilink Hybrid
Abutment sajauksanas slirces uzgali.

- Uzklajiet planu Multilink Hybrid Abutment kartinu no sajauksanas slirces
tiesi uz savieno$anas virsmas pamatnes un keramiskas vai PMMA
struktaras savienosanas virsmas uzklajiet planu Multilink Hybrid
Abutment kartinu.

- Lidz nakamajai lieto3anas reizei atstajiet uzliktu Multilink Hybrid
Abutment 3lirces sajauksanas uzgali. Parpalikusais cements polimerizéjas
uzgali un darbojas ka blive.

- Struktdra tiek novietota uz bazes ta, lai saskartos pozicijas atzimes.

- Dalas tiek viegli un vienmérigi saspiestas kopa, un tiek parbaudita
pareiza relativa komponentu pozicija (pareja starp bazi un keramisko
struktdru).

- Tad dalas tiek saspiestas un turétas kopa 5 sek.

- Liekais skraves kanals tiek uzmanigi nonemts ar, pieméram, ar
Microbrush vai ar birstiti, izmantojot ap|veida kustibas.

- Svarigi. Lieko materialu nedrikst nonemt pirms sacietésanas laika
saksanas, t. |., 2- 3 mlnutes péc materiala sajauk3anas. Sim nolikam

ijas instrumentu (plem., Le Cron) un
procesa Iaiké turiet k vieta, viegli pi

- Laiizvairitos no inhibicijas kartas veidosanas, uz cementésanas virsmas
tiek uzklats glicerina géls (piem., Liquid Strip). Glicerina géls ir jauzklaj
uzmanigi, lai izvairitos no kompozitmateriala izkustésanas vai
sajauksanas ar to. Géls jaatstaj uz cementésanas virsmas, lidz ir beidzies
polimerizacijas laiks.

- Tad jalauj kompozitmaterialam sacietét 7 minates.

- Svarigi. Sastavdalas nedrikst kustinat, kamér nav beigusies Multilink
Hybrld Abutment pollmerlzacua Tas iespéjams nekustigi turét vieta,

pincetes ar di parklajumu.
- Péc polimerizacijas laika belgam gllcerlna géls tiek nomazgats ar adeni.
- C &3 virsma i |é ar gumijas pulétaju zema

atruma iestatijuma (< 5000 apgr./min), lai izvairitos no virsmas
parkarsanas.

- Skrives kanala palikusie cementa parpalikumi tiek nonemti ar
atbilstosiem, rotéjosiem instrumentiem.

- Restauracija tiek tirita ar tvaiku.

Papildu piezimes
—  Multilink Hybrid Abutment jaapstrada istabas temperatara. Zemas(-akas)
temperaturas varapgrutlnat materiala izvadi un sajauksanu, ka art
lielinat lietos un sacietes laiku.
- Nepolimerizéts materials var atstat traipus uz apgérba.

Piezimes par dezinfekciju un sterilizaciju

Hibri un krona hibri kuras ir cementétas ar Multilink
Hybrid Abutment, iespéjams dezinficét un sterilizét saskana ar individualo
komponentu apstrades instrukcijam.

Bridinajumi
Izvairieties no nepolimerizéta Multilink Hybrid Abutment saskarsmes ar adu/
glotadu un acim. Nepolimerizéta stavokli Multilink Hybrid Abutment var
izraisit nelielu kairinajumu un izraisit jutigumu pret metakrilatiem.
Tirdznieciba pieejamie mediciniskie cimdi nepasarga no metakrilatu
sensibilizéjosas iedarbibas.
Uzglabasana un uzglabasanas laiks
Multilink Hybrid Abutment uzglabasanas temperatira ir 2-28 °C.
- Nelietojiet Multilink Hybrid Abutment péc noradita deriguma termina
beigam.
- Deriguma termins: skatit uz Slirces/iepakojuma.
- Lainodrosinatu ciesi aizblivétu Multilink Hybrid Abutment sajauksanas
8irci, péc lieto3anas atstajiet uzliktu slirces sajauksanas uzgali.

Uzglabat bérniem nepieejama vieta!
Izmantot tikai zobarstnieciba.

Sis materials ir izstradats tikai zoba ibas vajadzibam. Razotajs neuzn thildibu par

kuri radusies, izmantojot materialu neatbilstosi lietosanas instrukcijai vai paredzétajam nolukam.
Produkta izmantotaja pienakums ir parbaudit produkta piemérotibu n lietot produktu atbilstosi
instrukcija paredzétajam merkim. Apraksti un noraditie dati nav uzskatami par raksturlielumu garantiju
un nav saistosi.

Hibridiné atrama Vainikeélis ant hibridinés atramos
Vainikélis Struktira
Struktara
Cementavimo Cementavimo
pagrindas pagrindas
Aprasas

Multilink® Hybrid Abutment yra savaime kietéjantis cementavimo
kompozitas, skirtas li¢io disilikato stiklo keramikos, cirkonio oksido ar PMMA
struktaroms galutinai cementuoti ant cementavimo pagrindy, pagaminty i$
titano ar titano lydinio, hibridinéms atramoms ar vainikéliams ant hibridiniy
atramy gaminti.

Atspalviai
- HO 0 (labai nepermatomas)
— MO 0 (vidutiniskai nepermatomas)

Darbo trukmé

Darbo ir kietéjimo trukmé priklauso nuo aplinkos temperataros. I$spaudus
Multilink Hybrid Abutment i$ automatinio maisymo 3virksto, taikomos toliau
pateiktos trukmés:



Kambario temperataroje

23°C+1°C
Darbo trukmé Mazdaug 2 minutés
Kietéjimo trukmé (jskaitant darbo Mazdaug 7 minutés
trukme)

Darbo ir kietéjimo trukmeé sutrumpéja aukstoje temperatiroje ir pailgéja
Zemoje temperataroje.

Maisymo santykis
Multilink Hybrid Abutment i$spaudziamas i$ automatinio maisymo svirksto
optimaliu maiSymo santykiu 1:1.

Sudeétis

Monomery matrica sudaryta i$ dimetakrilato ir HEMA. Neorganinis uzpildas
sudarytas i$ bario stiklo, iterbio trifluorido, sferoidiniy jvairiy oksidy ir titano
oksido. Daleliy dydis svyruoja nuo 0,15 iki 3,0 um. Vidutinis daleliy dydis yra
0,9 pm. Bendroji neorganinio uzpildo tario dalis yra 36 %.

Indikacija

Licio disilikato stiklo keramikos, cirkonio oksido ar PMMA struktiry galutinis
cementavimas ne burnoje ant cementavimo pagrindy, pagaminty is titano
ar titano lydinio.

Kontraindikacijos

Gaminio negalima naudoti

- cementuoti burnoje;

- jei numatyta darbo technika negali bati taikoma;

- jei pacientas alergiskas Multilink Hybrid Abutment sudétinéms dalims.

Salutinis poveikis
Apie sisteminj Salutinj poveikj néra Zinoma. Retais atvejais pranesta apie
alergines reakcijas j atskiras sudedamasias dalis.

Saveikos

Fenoliy medziagos (pvz., bruknuoliy aliejus, eugenolis) slopina
polimerizacija. Todél medziagy su siomis sudedamosiomis dalimis negalima
naudoti. Oksiduojamosios dezinfekavimo medziagos (pvz., vandenilio
peroksidas) gali reaguoti su iniciatoriaus sistema ir trikdyti kietéjimo procesa.
Dél to automatinio maisymo 3virksto negalima dezinfekuoti
oksiduojamosiomis medziagomis. Svirksta galima dezinfekuoti valant,
pavyzdziui, medicininiu alkoholiu.

Naudojimas

1. Cementavimo pagrindo paruosimas (pvz., Viteo® Base Ti)

- Cementavimo pagrinda reikia paruosti pagal gamintojo instrukcijas.

- Cementavimo pagrindas valomas ultragarso voneléje arba garais ir
dziovinamas oro srove.

- Cementavimo pagrindas prisukamas prie modelio analogo.

- Struktdra uzdedama ant cementavimo pagrindo ir santykiné padeétis
pazymima vandeniui atspariu rasikliu. Taip lengviau rasti tinkama
santykine galuting padétj dalis surenkant véliau.

- Cementavimo pagrindo isnirimo profilio negalima apdoroti sméliasraute
ar bet kaip kitaip keisti!

- Jei intojas rek duoja apdoroti inius pavirsius
sméliasraute, reikia laikytis Sios procediros:

- ant i$nirimo profilio uzdedama kieto modeliavimo vasko, nes Sio tipo
medZiaga véliau lengva pasalinti.

- Varzto kanalas taip pat uzdengiamas vasku.

- Adhezijos pavirsiy reikia atsargiai apdoroti sméliasraute pagal
gamintojo instrukcijas.

— Valyti naudojamas instrumentas ir gary srové. Vaska reikia kruopsciai
pasalinti.

- Cementavimo pagrindas valomas ultragarso voneléje arba garais ir
dziovinamas oro srove.

—  Nuvalius adhezijos paviriaus jokiu badu negalima uztersti, nes taip gali
suprastéti cementavimo rezultatai.

- Ant 3varaus adhezijos pavirSiaus tepamas Monobond Plus ir leidZiama
reaguoti 60 s. Po reakcijos laiko likuciai iSdZiovinami oru be vandens ir
alyvos.

—  Varzto kanalas uzdengiamas porolono gumuléliu arba vasku. Siuo metu
adhezijos pavirSiaus negalima uztersti.

- Jeinaudojate Viteo Base Ti, jdékite Viteo varzto kanalo kaistj j titano
pagrindo varzto kanala. Kanalo kaistj galima sutrumpinti skalpeliu.

2. Struktary paruosimas
2.1 Pagaminty is licio disilikato stiklo keramikos (pvz., PS e.max® CAD/

Press)

- Ruosiant cementavimui keraminés struktaros negalima apdoroti
sméliasraute.

- Keraminé struktara valoma ultragarso voneléje ir garais ir tada
dziovinama oro srove.

- Nuvalius adhezijos paviriaus jokiu badu negalima uztersti, nes taip gali
suprastéti cementavimo rezultatai.

- AntiSoriniy pavirdiy ir glaztruoty sriciy galima uzdéti vasko.

- Adhezijos pavirsiui paruosti yra du badai:

a) Adhezijos pavirsiy ésdinti 5% vandenilio fluoridu (IPS Ceramic Etching
Gel) 20 5. Po to adhezijos pavirsius kruopsciai nuskalaujamas tekanciu
vandeniu ir i8dZiovinamas oru be alyvos. Ant $varaus adhezijos
paviriaus tepamas Monobond Plus ir leidZiama reaguoti 60 s. Po
reakcijos laiko likuciai idziovinami oru be vandens ir alyvos.

b) Ant adhezijos paviriaus mikrosepetéliu tepkite Monobond Etch &
Prime® ir trinkite jj j pavirsiy 20 s. Leiskite reaguoti dar 40 s. Tada
kruops¢iai nuskalaukite Monobond Etch & Prime vandeniu ir
isdziovinkite restauracij stipria vandens ir oro be alyvos srove
mazdaug 10 sekundziy.

2.2 Pagaminty i3 cirkonio oksido (Zr0,)

- Kad baty lengviau dirbti, keraminé struktira prie$ apdorojant
sméliasraute pritvirtinama prie laikiklio (pvz., mikro3epetélio).

- I3oriniai keraminés strukttros pavirsiai apsaugomi vasku.

- Kad geriau valdytuméte apdorojimo sméliasraute pavirsiy, adhezijos
pavirsiy galima nuspalvinti nenusivalanciu zymikliu.

- Kruopsciai apdorokite keraminés strukttros adhezijos pavirsiy pagal
gamintojo instrukcijas.

- Keraminé struktara valoma garais arba ultragarso voneléje.



- Nuvalius adhezijos pavirsiaus jokiu biidu negalima uztersti, nes taip gali
suprastéti cementavimo rezultatai.

- Ant 3varaus adhezijos pavirsiaus tepamas Monobond Plus ir leidziama
reaguoti 60 s. Po reakcijos laiko likuciai iSdZiovinami oru be vandens ir
alyvos.

2.3 Pagaminty i§ PMMA (pvz., Telio® CAD A16)

Ruosiant cementavimui Telio CAD struktaros negalima apdoroti
sméliasraute.

- Telio CAD struktara valoma ultragarso voneléje arba garais ir dziovinama
oro srove.

—  Nuvalius adhezijos pavirsiaus jokiu badu negalima uztersti, nes taip gali
suprastéti cementavimo rezultatai.

- Vienkartiniu 3epetéliu ant adhezijos paviriaus tepkite plona sluoksnj
SR Connect ir trinkite 30 s. Tada polimerizuokite 40 s kietinimo jtaisu
(pvz., Bluephase Style).

- Reikia laikytis 30 s SR Connect reakcijos trukmés. Neapdorokite Telio
CAD A16 naudodami SR Connect ilgiau, nes po to struktira gali
nebetikti.

— SR Connect nepaskleiskite!

3. C i j ilink Hybrid Ab

- Nuvalyti ir apdoroti komponentai (strukttra, cementavimo pagrindas)
yra iSdéstyti ir paruosti cementuoti.

- Toliau atliekama cementavimo procedira reikia atlikti greitai ir be
pertrauky. Multilink Hybrid Abutment darbo trukmé yra mazdaug
2 min. 23 °C (+ 1°C) temperaturoje.

- Paprastai naujas maiSymo antgalis ant Multilink Hybrid Abutment
3virksto tvirtinamas prie$ naudojima.

—  Plonas sluoksnis Multilink Hybrid Abutment tepamas tiesiai i$ maisymo
3virksto ant pagrindo adhezijos pavirsiaus ir keraminés ar PMMA
struktaros adhezijos pavirsiaus.

- MaiSymo antgalis paliekamas ant Multilink Hybrid Abutment 3virksto iki
kito naudojimo. Likes cementas antgalyje polimerizuojasi ir veikia kaip
sandariklis.

- Struktdra ant pagrindo uzdedama taip, kad padéties zymos susilygiuoty.

- Dalys lengvai ir tolygiai spaudziamos ir patikrinama teisinga santykine
komponenty padétis (peréjimas tarp pagrindo ir keraminés struktaros).

- Tada dalys stipriai suspaudziamos 5 s.

- Perteklius varzto kanale atsargiai pasalinamas, pvz., mikrosepetéliu arba
Sepetéliu, sukamaisiais judesiais.

- Svarbu. Pertekliaus lima 3alinti neprasi éjimui, t.y.,
2-3 minutes nuo mais Tam oj tink | logini
laboratorinis instrumentas (pvz., Le Cron), o tuo metu komponentai
laikomi vietoje lengvai spaudZiant.

- Ant cementavimo sandiiros tepamas glicerino gelis (pvz,, Liquid Strip),
kad nesusidaryty inhibavimo sluoksnis. Glicerino gelj reikia tepti
atsargiai, kad nesusiliety ir neiSstumty kompozito. Gelj reikia palikti ant
cementavimo sandros, kol baigsis polimerizacija.

- Tada c imo kompozitas paliek polimerizuotis savaime
7 minutes.

- Svarbu. Daliy negalima judinti, kol Multilink Hybrid Abutment
visiskai nesukietéjo. Jas galima laikyti vietoje, pvz., deimantais
padengtu pincetu.

- Pasibaigus savaiminei polimerizacijai glicerino gelis nuplaunamas
vandeniu.

- Cementavimo jungt; reikia atsargiai nupoliruoti guminiais poliravimo
instrumentais mazu gr (<5000 aps./i ), kad neperkaisty.

- Cemento likuciai varzto kanale pa3alinami tinkamais sukamaisiais
instrumentais.

- Restauracija nuvaloma garais.

Papildomos pastabos

- Multilink Hybrid Abutment reikia naudoti kambario temperataros. Dél
Zemos (-esnés) temperattros gali buti sunkiau medziaga dozuoti ir
maisyti bei gali pailgéti darbo ir kietéjimo trukme.

- Nepolimerizuota medziaga gali iStepti drabuzius.

Dezi imo ir sterili
Hibridines atramas ir vainikélius ant hibridiniy atramy, cementuojamus
Multilink Hybrid Abutment, galima dezinfekuoti ir sterilizuoti pagal atskiry
komponenty naudojimo instrukcijas.

Ispéjimai

Batina iSvengti nesukietéjusio Multilink Hybrid Abutment patekimo ant odos
/ gleivinés ir j akis. Nepolimerizuotos bsenos Multilink Hybrid Abutment
qgali siek tiek dirginti ir sukelti jautruma metakrilatams. Pramoninés
medicininés pirstinés neapsaugo nuo metakrilaty jautrinamojo poveikio.

Tinkamumo laikas ir laikymas
Multilink Hybrid Abutment reikia laikyti 2-28 °C temperatiiroje.
- Nenaudokite Multilink Hybrid Abutment pasibaigus nurodytam

- Galiojimo pabaigos data: Zr. uzras ant Svirksto / pakuotés.
- Kad Multilink Hybrid Abutment automatinio maisymo 3virktai bty
visiskai sandariis, maiSymo antgalis panaudojus paliekamas ant Svirksto.

Saugoti nuo vaiky!
Skirta tik odontologijai.
Si medziaga sukurta naudoti tik odontologijoje. Nesilaikant instrukcijy arba nurodytos taikymo srities, uz

#alq atsakomybes neprisiimama. Patikrinti, ar medziaga tinkama ir gali biti naudojama bet kokiam tikslui,
yra naudotoj Aprasai ir duomenys néra garantijos priedai ir

néra jpareigojantys
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