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IPS InLine”

IPS InLine ist eine Metallkeramik, die fUr mehr Flexibilitat im Labor-
alltag steht — von der einfachen Schichtung bis hin zu patienten-
individuellen asthetischen Verblendungen. IPS InLine ermdglicht die
Herstellung der Farben nach dem A-D- und Bleach-FarbschlUssel.

Entscheiden Sie sich nach dem Auftragen des Pasten- oder Pulver-
Opaqguers ganz nach lhren persdonlichen Vorlieben und nach den
Restaurationstypen, welches Produkt und welche Verarbeitungs-
technik Sie wahlen:

Vv IPS InLine One: unkomplizierte Einschichtkeramik fur effizientes,
schnelles Schichten

v/ IPS InLine: Metallkeramik mittels Mehrschichttechnik fur
individuelles, klassisches Schichten

E]—_i] Bitte beachten Sie die regulatorische Gebrauchsinformation (www.ivoclar.com/elFU)

IPS InLine
IPS InLine One IPS InLine
fUr die Einschichttechnik fur die Mehrschichttechnik

IPS InLine System Opaquer (Paste)
IPS InLine System Ogqaquer Liquid (Paste)
IPS InLine System Powder Opaquer
IPS InLine System Powder Opaquer Liquid

IPS InLine Margin
IPS InLine Deep Dentin

IPS InLine One Dentcisal IPS InLine Dentin
IPS InLine Transpa Incisal

IPS InLine Add-On

IPS InLine Impulse
IPS InLine Gingiva

IPS InLine Margin Build-Up Liquid
IPS InLine System Build-Up Liquid L/P

IPS Ivocolor Essence / Shade / Glaze

IPS InLine System Add-On (690°C/1274°F)
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Symbolerklarung Produktinformationen

IPS InLines

Wichtig Material

<
3
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IPS InLine ist eine leuzithaltige Verblendkeramik, die sich zur Herstellung von
metallkeramischen Restaurationen bei Brenntemperaturen oberhalb von 900 °C
eignet. Mit IPS InLine kdnnen Legierungen in einem WAK-Bereich von 13.8-15.0
x 10¢/K (25-500°C) unabhangig von der Zusammensetzung des Metalls
verblendet werden. Die Keramiken basieren auf leuzitbildenden Glasern, die zum
Teil aus feldspatischen Rohstoffen naturlichen Ursprungs hergestellt werden
und aufgrund ihrer Zusammensetzung eine sehr gute chemische Bestandigkeit
Hinweis zur Brandfihrung aufweisen. Durch entsprechende Abmischung und gezielte Warmebehandlung
dieser Glaser werden Leuzitkristalle mit einer definierten Grossenverteilung in
der Glasmatrix ausgeschieden. Daraus resultiert fur die Verblendmasse ein
homogenes Geflge, das nicht nur ausserordentlich antagonistenfreundlich ist,
sondern auch fur die hohe Festigkeit und die Uberzeugenden optischen

Information

Tipps und Tricks

Siehe Gebrauchsinformation

= [0 >

Eigenschaften der IPS InLine Verblendkeramikmassen sorgt.

Restaurationsarten

- Kronen
— 3-14 gliedrige Brucken
- Veneers

Techniken

— Charakterisierung mit IPS Ivocolor Shade und Essence Malfarben
— Glasieren mit IPS lvocolor Glaze




Praktische Vorgehensweise

Praparationsrichtlinien und
Mindeststarken

FUr die Herstellung einer stabilen und asthetischen Metallkeramik-Restauration mussen durch die Praparation
ausreichende Platzverhaltnisse geschaffen werden.

Fur die Verblendkeramik IPS InLine gelten die flUr Metallkeramik gewohnten Praparationsrichtlinien.
Die metallgestutzte Restauration kann durch den Zahnarzt wie gewohnt konventionell zementiert werden.

@ Bei Praparationen mit auslaufendem Metallrand ist eine Hohlkehlpraparation geeignet.

Asthetisch vorteilhaft ist bei Einzel- und Brickenpfeilerkronen eine keramische Schulter,
hierflr wird eine Stufenpraparation empfohlen. Bei adhasiver Befestigung kann der Rand in
Keramik gehalten werden, wobei dann allerdings der Rand nicht abgeschragt werden darf,
da dunn auslaufende, nicht von metallgestltzte keramische Rander frakturgefahrdet sind.

Mindeststarken Metallgerist:
- Kronen min. 0,3 mm
- Pfeilerkronen min. 0,5 mm

Mindestschichtstarken Keramik:
= IPS InLine min. 0,8 mm
Maximale Schichtstarke Keramik:
= IPS InLine max. 1,7 mm

2,0 2,0
15
15 15
=11
. 60

Praparationsbeispiel; Angaben in mm

— Bei konventioneller Zementierung sind eine Mindesthohe des Praparationsstumpfes von 3 mm und ein
Konvergenzwinkel von ca. 6° zu beachten.

— Bei Brlckenrestaurationen ist der Mindestquerschnitt der Verbinder zu beachten. Der Verbinder-
querschnitt hangt von der gewahlten Legierung und der Zwischengliedspanne ab (siehe
GerUstgestaltungskriterien).

Veneers auf feuerfestem Stumpfmaterial

— Die Praparation fur Veneers sollte nach Mdglichkeit ausschliesslich im Schmelz erfolgen. Inzisale
Praparationsgrenzen nicht im Bereich der Abrasions- und der dynamischen Okklusionsflachen anbringen.
Zervikal wird eine Hohlkehle prapariert.

— Die geforderte Mindestschichtstarke von 0,5 mm beachten.

Praktische Vorgehensweise

Gerustherstellung und Vorbereitung

Gerustgestaltungskriterien

Die Gerustgestaltung ist der Schlussel zum Erfolg fur langlebige Metallkeramik-Restaurationen. Je mehr
Aufmerksamkeit der Gerustgestaltung geschenkt wird, desto besser sind Endresultate und der klinische
Erfolg.

Funktionelle Abstlitzung der Verblendkeramik

Das GerUst gibt die verkleinerte Zahnform wieder. Das GerUst sollte Hocker- und Schneidekanten-
unterstitzend modelliert werden, so dass im Hocker-Fissurenbereich eine nahezu gleichmassige Schichtstarke
der Verblendkeramik erreicht wird. So werden die auftretenden Krafte bei kaufunktionellen Belastungen auf
das Gerust und nicht auf die Verblendkeramik Ubertragen. Darum darf das GerUst keine Ecken und Kanten
aufweisen (siehe Grafik), damit es bei den auftretenden Kaubelastungen zu keinen Spannungsspitzen kommt,
die Abplatzungen und Sprunge verursachen kénnen. Diese Ecken und Kanten sollten bereits in Wachs und
nicht erst in Metall abgerundet werden. Die Wandstarke des MetallgerUstes fur Einzelzahnkronen darf

0,3 mm und fur Brlckenpfeiler 0,5 mm nach dem Ausarbeiten nicht unterschreiten (siehe Grafik).

Weitere Informationen entnehmen Sie der entsprechenden Gebrauchsinformation der jeweiligen Legierung.

Frontzahnkronen

AT

Pramolarenkronen

nn pd

Molarenkronen

mines sl
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Praktische Vorgehensweise — GerUstherstellung und Vorbereitung

Gerustgestaltung flr aufgebrannte Keramikschultern

Bei aufgebrannten Keramikschultern ist darauf zu achten, dass das Gerust und nicht die Verblendung auf
dem praparierten Zahn abgestutzt ist. Daher wird das Gerust genau bis zur Innenkante der Hohlkehl- oder
Stufenpraparation gekurzt. Dadurch wird eine funktionelle Abstltzung des Gerustes auf dem Stumpf erzielt.
Ein passgenaues GerUst auf dem Stumpf ist erforderlich, damit beim anschliessenden Auftragen die
Schultermasse nicht auf die Innenseite des GerUstes gelangen kann.

OO

Geruststatik

Der Querschnitt und die Formgestaltung der interdentalen Verbinderflachen haben einen wesentlichen
Einfluss auf die Stabilitat der Restauration wahrend des Verarbeitungsprozesses und auf den klinischen
Langzeiterfolg nach der Eingliederung. Daher muss je nach verwendeter Legierung (hier auf die 0.2 %
Dehngrenze achten) der Querschnitt der interdentalen Verbinderflache ausreichend dimensioniert sein. Das
thermische Verhalten der gewahlten Legierung wahrend des zahntechnischen Arbeitsprozesses muss bei der
Gestaltung berlcksichtigt werden.

a4 & 4

Einfache Breite des Doppelte Breite des Doppelte Hohe des Ver-
Verbinders Verbinders binders bei einfacher Breite
= einfache Stabilitat = doppelte Stabilitat = achtfache Stabilitat

Praktische Vorgehensweise — GerUstherstellung und Vorbereitung

Gerlistgestaltung bei Briicken

Auf Metallgeruste wirken wahrend des Brennvorgangs thermische und nach der Zementierung kau-
funktionelle Belastungen ein. Daher mussen diese Krafte auf das GerUst und nicht auf die Verblendung
Ubertragen werden. Speziell bei Brickenkonstruktionen im Bereich der Verbindungsstellen von Brickenpfeiler
zu Brlckenzwischenglied muss daher die Stabilitat durch GerUstdesign und ausreichend Gerlstmaterialstarke
gewahrleistet sein. Das GerUstdesign und die Geruststarke muss daher so gestaltet werden, dass sie sowohl
optischen, funktionellen und vor allem parodontal-hygienischen Aspekten entsprechen. Ein Full-Wax-Up
(analog oder digital) mit einer entsprechenden Reduzierung fir die Keramik bietet die besten Voraus-
setzungen.

Beim Verblenden mit keramischen Massen wird das Brlickengerust mehrfach hohen Temperaturen
ausgesetzt. Bei einem nicht ausreichenden Gerustdesign oder einer nicht ausreichender Geruststarke konnen
die Brenntemperaturen zum Verzug oder zu Passungenauigkeiten des Gerustes fuhren. Eine girlandenartige
Gestaltung mit z.B. interdentalen Verstarkungen wirkt dem entgegen. Zusatzlich fuhrt diese Gerustgestaltung
(z.B. mit AbkUhlrippen) zu einer gleichmassigeren AbkUhlung der Restauration wahrend der AbkUhlphase.
Speziell bei hochgoldhaltigen Legierungen ist dies zu beachten.

Um eine optimale Hygiene bei Brlickenrestaurationen zu gewahrleisten, ist besonderer Wert auf die
Interdentalraumgestaltung zu legen. Bei der GerUstgestaltung ist eine ausreichende Offnung des
Interdentalbereichs zu berltcksichtigen — ohne dass schwarze Dreiecke entstehen, damit die Parodontal-
Hygiene mit Interdentalburstchen und Zahnseide durchgeflhrt werden kann.

NS

M
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Praktische Vorgehensweise — GerUstherstellung und Vorbereitung

Gestaltung von Briickenzwischengliedern

Das Design des Bruckenzwischengliedes erfolgt unter asthetischen und funktionellen Gesichtspunkten sowie
der besten Hygienefahigkeit. Die Gestaltung der Brlickenzwischenglied-Auflage auf dem Alveolarkamm sollte
idealerweise aus Keramik erfolgen.

Um eine ausreichende Stabilitat zwischen Brickenzwischenglied und Brickenpfeilern zu erzielen, ist eine
palatinal bzw. lingual verlaufende Girlande empfehlenswert. Um darUlber hinaus am Brlckenglied, das am
meisten Warme aufnimmt, eine gleichmassigere Abkuhlung zu gewahrleisten, sind zusatzliche AbkUhlrippen
von Vorteil.

Briickenzwischengliedgestaltung - Brickenzwischengliedgestaltung -
ovate Pontic sattelform

4

Ubergang von Metall zur Keramik

Der Ubergang von Metallgerist zur Verblendkeramik muss eindeutig definiert sein und sollte wenn immer
moglich rechtwinklig gestaltet werden. Ubergangsstellen zwischen Metallgeriist und Verblendkeramik diirfen
nicht im Bereich von Kontaktpunkten und nicht auf kauffunktionellen Flachen liegen. Der Ubergang bei der
Interdentalraumgestaltung sollte so gestaltet sein, dass eine Reinigung dieser schwer zuganglichen Bereiche

DO %
) L ¥

Praktische Vorgehensweise — GerUstherstellung und Vorbereitung

Haltestifte

Um den Kronenrand wahrend des Verarbeitungsprozesses nicht zu beschadigen, werden an den Kronen- und
Bruckengerusten Haltestifte angebracht. Diese Haltestifte werden in Wachs oder mittels der CAD-Software
an das Gerust anmodelliert. Die Dimensionierung von @ 0,5 —1,0 mm fUr die Haltestifte hat sich bewahrt. An
diesen Haltestiften kann das GerUst mittels Halteklemme sicher fixiert werden. Die Haltestifte wirken zudem
beim Giessprozess, als auch bei den Brennprozessen, als AbkUhlrippen.

N ﬂl/f\’\/

Die Haltestifte miissen so platziert werden, dass sie bei einer Einprobe oder im Artikulator nicht storen. Die Haltestifte
sollten erst am Schluss der fertigen Restauration vorsichtig ohne Uberhitzung entfernt werden.
Zusatzliche Informationen zur Geriistgestaltung finden Sie im ,Leitfaden Geriistgestaltung fiir metall-keramische
Restaurationen”. Diesen finden Sie auf der Ivoclar Homepage www.ivoclar.com im Downloadcenter oder kénnen Sie bei
lhrer Ivoclar-Kontaktadresse bestellen.
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Praktische Vorgehensweise — GerUstherstellung und Vorbereitung

Gerustherstellung

Ausgangssituation

Ober- und Unterkiefer im Artikulator ,Stratos 200" Ausgangssituation fur die metallunterstutzte
einartikuliert. IPS InLine Restauration

Gerlistmodellation

Die GerUste in verkleinerter anatomischer Form unter Berucksichtigung der geplanten Schichtung gestalten.
Die Wandstarken bei Einzelkronen mussen mindestens 0,3 mm, bei Pfeilerkronen mindestens 0,5 mm
betragen. Auf ausreichende Formstabilitat des GerUstes achten. Scharfe Ubergange und Kanten vermeiden.
Die Verbindungsstellen zwischen den einzelnen Einheiten so stabil gestalten, dass sie den Anforderungen der
Interdentalraum-Hygiene sowie der verwendeten Legierung entsprechen.

Das GerUst wird unter Berucksichtigung der genannten Gestaltungskriterien entweder konventionell mit
Wachs oder digital am Computer modelliert.

- Unterdimensionierte Metallgeriiste fiihren zu grésserem Schrumpfungsverhalten der Verblendkeramiken und
erfordern zusatzliche Korrekturbrande.

- Durch unterdimensionerte Metallgeriiste ist die Verblendkeramik nicht ausreichend unterstiitzt, was speziell bei sehr
starken Keramikschichten zu Spriingen und Abplatzungen fiihren kann.

- Bei der Legierungsauswahl muss der WAK-Bereich von IPS InLine beachtet werden.

Praktische Vorgehensweise — GerUstherstellung und Vorbereitung

Gerustvorbereitung

Bearbeitung des Metallgeristes / Oxidbrand

Zur Bearbeitung werden Hartmetallfraser oder Das GerUst sorgfaltig mit Aluminiumoxid Al,O5
keramisch gebundene Schleifinstrumente verwendet.  50-100 um abstrahlen (Legierungsherstellerangaben
beachten).

Um Einschllsse von Strahimitteln zu vermeiden, empfehlen wir, die Legierungen mit
dem vom Legierungshersteller angegebenen Strahldruck und bei gleichzeitig flachem
Arbeitswinkel der StrahldUse zu bearbeiten. Eine verunreinigte Metalloberflache kann
zur Blasenbildung wahrend des Brennvorganges der Keramik fUhren.

Nach dem Abstrahlen das Metallgertst mit dem Nach dem Oxidbrand sollte das GerUst eine
Dampfstrahler reinigen und grindlich trocknen gleichmassig oxidierte Oberflache zeigen.
lassen. Den Oxidbrand nach Herstellerangaben

durchflhren

15
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Praktische Vorgehensweise — GerUstherstellung und Vorbereitung

Weitere Bearbeitung fiir eine Keramikschulter

Zum Anbringen einer keramischen Schulter wird der Randbereich des Gerlstes (labial oder zirkular) bis zur
Innenkante der Hohlkehl- oder Stufenpraparation gekurzt.

> =

©

Bitte beachten Sie die Gebrauchsinformation der jeweiligen Legierung.

- Zur Vermeidung von Uberlappungen und Einschliissen die Metalloberfldche immer in eine Richtung bearbeiten.

- Keine diamantierten Schleifinstrumente verwenden. Diamantpartikel kénnen sich in der Legierung festsetzen und
beim Brennen Blasen in der Keramik verursachen.

- Zum Abstrahlen der Legierungsoberflache nur reines Al,0; als Einwegstrahimittel verwenden.

Die beim Abstrahlen erzeugte Oberflachenvergrosserung und Mikroretentionsbildung verbessert die mechanische
Haftung und damit die Qualitat der Restauration.

Praktische Vorgehensweise

Keramikschichtung und Bearbeitung

IPS InLine bietet Anwendern zwei Moglichkeiten flur den Opaqguerauftrag. Einerseits besteht die Mdglichkeit,
das hergestellte GeruUst mit dem Pulveropaquer IPS InLine System Powder Opaquer abzudecken. Alternativ
kann der Pastenopaquer IPS InLine System Opaquer verwendet werden. Der Pulveropaqguer kann sowohl
klassisch mit Instrument, als auch mithilfe der Spray-On-Technik appliziert werden. Der Pastenopaquer ist als
Paste direkt gebrauchsfertig anwendbar.

1. Paste Opaquerbrand (Washbrand)

Der pastenférmige IPS InLine System Opaqguer wird entsprechend der Zahnfarbe ausgesucht. Falls
erforderlich, die Opaquerpaste vor Entnahme durch Ruhren in der Dose homogenisieren. Die gewlnschte
Menge aus der Spritze oder Dose entnehmen, auf der Platte gut durchmischen und gegebenenfalls
verdinnen.

1. Powder Opaquerbrand (Washbrand)

Der IPS InLine System Powder Opaquer wird entsprechend der Zahnfarbe ausgesucht. Die benotigte Menge
Pulveropaquer fur den Washauftrag aus der Dose entnehmen und auf der Anmischplatte mit dem IPS InLine
System Powder Opaquer Liquid zur gewlnschten Konsistenz anmischen.

Die erste Opaquerschicht dinn auftragen und in die Legierungsoberflache einmassieren. Nach dem Brennen
und Abkuhlen opaquisiertes Metallgerust grundlich reinigen und anschliessend mit dem mit olfreier Luft
trocknen.

Mit dem IPS InLine System Opaquer Liquid kann die Konsistenz des Pastenopaquers individuell angepasst werden.
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Praktische Vorgehensweise — Keramikschichtung und Bearbeitung

2. Opaquerbrand

Die 2. Opaquerschicht gleichmassig und deckend aufgetragen. Nach dem Brennen soll der IPS InLine System
Opaquer (Paste) und der IPS InLine System Powder Opaguer eine deckende, seidenmatt glanzende
Oberflache aufweisen. Nach dem Opaquer-Brand muss das Legierungsgerust an den konditionierten Flachen
vollstandig abdeckt sein.

2. Opaquerbrand (Individualisierung mittels IPS InLine System Intensive Opaquer)

Anwender haben wahrend des zweiten Opaquerbrandes die Moglichkeit, ihre Opaquerschicht durch
Verwendung von Intensiv-Opaquer zu individualisieren.

IPS InLine® System Opaquer F

Mit dem Opaquer F kann die Fluoreszenzwirkung aus

der Tiefe verstarkt werden.

— Entweder den Opaquer F als dlinne, dritte
Opaquerschicht auftragen und brennen (930°C).

— Oder: Vor dem zweiten Auftrag dem
herkémmlichen IPS InLine System Opaquer bis zu
20% Opaquer F zumischen, auftragen und bei
930°C brennen.

Brennguttrager mit dem opaquisierten Metallgeriist erst nach vollstandigem Offnen des Ofenkopfes und Ertonen des
Piepstones in die Brennkammer stellen und nach dem Brennvorgang entnehmen.

@ Brennparameter 1. und 2. Opaquerbrand siehe Seite 35.

Praktische Vorgehensweise — Keramikschichtung und Bearbeitung

IPS InLine® One - Einschichttechnik

Schichtschema

Opaguermasse

Dentisal Ideale Geringe

Schichtstarke Schichtstarke

Opaquer 01 mm 01 mm

Bei geringen Schichtstarken kann zur Farbgebung
(Chroma) IPS InLine Deep Dentin der entsprechenden

Farbe diinn auf den Opaquer aufgetragen werden.

Metall-GerUststarke:
- Kronen min. 0,3 mm
- Briickenpfeiler min 0,5 mm

Halo-Effekt
Opalesenzeffekt Essence creme
Shade Incisal 1 Mameloneffekt

Essence creme,
Shade Incisal 1

Helligkeitswert
Essence white

Farbe=Hue A1 etc...
Shade 1
Chroma

Essence terracotta
Chroma
Essence copper
Shade Essence

Je nach gewlnschter Individualisierung kénnen mit dem Auftrag von IPS Ivocolor Essence/Shades dsthetische
Farbeffekte erzielt werden.

19
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Praktische Vorgehensweise — Keramikschichtung und Bearbeitung

1. Dentcisal-Brand

Vor Beginn der Dentcisalschichtung wird das Modell isoliert. Dadurch wird ein Festkleben bzw. Austrocknen
der Keramik-massen am Modell verhindert. Der Gipsstumpf und die angrenzenden Modellanteile werden
mit dem IPS Model Sealer isoliert. Im Bereich von den Zwischengliedern das Modell zusatzlich mit dem

IPS Ceramic Separating Liquid isolieren.

Um eine optimale Verbindung der Keramikmasse mit der Opaquer-Oberflache zu erreichen, im zervikalen und inter-
dentalen Bereich (bei Briicken) eine kleinere Menge IPS InLine One Dentcisal auftragen und diese etwas einriffeln.

Es ist darauf zu achten, dass die Restauration mit Uberkontur geschichtet wird, so dass man nach dem Brand
die eigentliche Zahnform erhalt. Nach dem Abheben der Bricke vom Modell die Kontaktpunkte mit
Dentcisalmasse erganzen. Vor der BrandfUhrung unbedingt eine feine, saubere Separation im Interdental-
bereich bis auf den Opaquer durchfthren.

Vor dem Brand die Keramikoberflache (nach der Modellation) mit einem grossen, trockenen Pinsel in Richtung
Zervikalrand verdichten.

Keramikmasse analog individueller Situation Fur ein optimales Brennergebnis unbedingt
aufgetragen interdental bis auf den Opaquer separieren

Gebrannte Restauration nach dem 1. Dentcisal-Brand

verwenden.
- Brennguttriger erst nach vollstandigem Offnen des Ofenkopfes und Ertonen des Piepstones in die Brennkammer
stellen und nach dem Brennvorgang entnehmen.

% Brennparameter 1. Dentcisal-Brand siehe Seite 35.

ij - Zum Wiederbefeuchten der angemischten oder der bereits aufgetragenen Schichtmasse destilliertes Wasser

Praktische Vorgehensweise — Keramikschichtung und Bearbeitung

2. Dentcisal-Brand

Restauration Uberarbeiten und vollstandig reinigen. Die Reinigung erfolgt unter fliessendem Wasser oder mit
dem Dampfstrahler. Abstrahlen der Oberflache mit A,O5 (50 Lm) und 1 bar Druck ist nur notwendig, wenn
nach der Reinigung oberflachliche Verunreinigungen vorhanden sind. Restauration vollstandig trocknen und
die fehlenden Bereiche komplettieren. Dabei speziell auf die Interdentalrdume sowie Kontaktpunkte achten.

Die fertig geschichtete Restauration auf dem Brennguttrager platzieren und auf eine ausreichende
AbstUtzung achten. Den bestlickten Brennguttrager erst nach vollstdndigem Offnen des Ofenkopfes und
Erténen des Piepstones in die Brennkammer stellen. Die Restauration mit den nachstehenden
Brennparametern brennen.

Erganzen der Restauration mit Dentcisalmasse Finale Gestaltung der Okklusalflache

verwenden.
- Brennguttréger erst nach vollstindigem Offnen des Ofenkopfes und Erténen des Piepstones in die Brennkammer
stellen und nach dem Brennvorgang entnehmen.

% Brennparameter 2. Dentcisal-Brand siehe Seite 35.

i: - Zum Wiederbefeuchten der angemischten oder der bereits aufgetragenen Schichtmasse destilliertes Wasser

21



Praktische Vorgehensweise — Keramikschichtung und Bearbeitung

Individuelle Bearbeitung

Vorbereitung zum Malfarben- und Glanzbrand

Die Restauration ist vor dem Malfarben- und Glanzbrand wie folgt zu bearbeiten:

- Uberarbeiten der Restauration mit Diamanten um eine natUrliche Form und Oberfléche - wie
Wachstumsrillen und konvexe/konkave Stellen zu erzielen.

- Bereiche die nach dem Glanzbrand starker glanzen sollen (z.B. Ponticauflagen), kdnnen mit Silikonradern
geglattet werden.

— Falls Gold- bzw. Silberpulver fur die Oberflachengestaltung verwendet wurde, muss die Restauration
mittels Dampfstrahler grindlich gereinigt werden. Es ist darauf zu achten, dass das gesamte Gold- bzw.
Silberpulver entfernt wird, um Verfarbungen nach dem Brand zu vermeiden.

Die natlrliche Form und Oberflache wird erarbeitet

Eine zu glanzende Keramikoberflache begiinstigt ein Abfliessen der Glasurpaste in Vertiefungen der Keramik-
oberflache (z.B. Interdentalraum). Ein leichtes Abstrahlen der Keramikoberfldche, beispielsweise mit Aluminiumoxyd
50 um, begiinstigt die Glasurpastenbenetzung an der Keramikoberflache und wirkt sich positiv aus.

ij Es ist zu beachten, dass vor dem Glasurpastenauftrag die IPS InLine Keramik keine zu glanzende Oberflache aufweist.

Die weitere Vorgehensweise zum Malfarben- und Charakterisierungsbrand sowie zum Glanzbrand sind im Kapitel
Fertigstellung beschrieben (siehe Seite 30).

Praktische Vorgehensweise — Keramikschichtung und Bearbeitung

IPS InLine® - Standard-Individuelle-Schichttechnik

Schichtschema

Incisal

Opaguermasse

Ideale Geringe
Schichtstarke Schichtstarke

Dentin

Opaquer 01 mm 01 mm

Jeen bentin -

Incisal
zervikal 0,2 mm 0,3 mm
inzisal 0,5 mm 01 mm

i Dies sind Erfahrungswerte und kdnnen je nach Situation variieren.
Metall-Geruststarke:

- Kronen min. 0,3 mm
- Brickenpfeiler min 0,5 mm

Je nach klinischer Situation oder gewahltem Farbsystem
(A-D und Bleach) kénnen durch verschiedene Komponenten
gezielt Farbeffekte erreicht werden.

Bei den A-D-Farben werden die Incisal-Massen bis in die Mitte
des zervikalen Drittels aufgetragen.

Individuell gestaltete und
charakterisierte Briicke aus
IPS InLine One
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Praktische Vorgehensweise — Keramikschichtung und Bearbeitung

1. + 2. Margin-Brand

Das bei der Ausarbeitung um den notigen Platz reduzierte MetallgerUst kann nach den Opaqguerbranden mit
einer Keramikschulter versehen werden. Vor dem Anlegen der keramischen Schulter muss der Modellstumpf
mit dem IPS Margin Sealer und nach dem Abtrocknen mit dem IPS Ceramic Separating Liquid isoliert werden.

Anschliessend wird die der Zahnfarbe entsprechende IPS InLine Marginmasse zervikal grosszUgig tropfen-
formig (d.h. die Aussenflachen der Keramik konvex gestalten) aufgetragen und getrocknet. Danach das
GerUst mit aufgetragener und getrockneter Schultermasse vorsichtig vom Stumpf nehmen.

Bei der Gestaltung einer keramischen Schulter (speziell bei Briicken) kann die Marginmasse interapproximal etwas
hochgezogen werden, was bei den folgenden Dentin- und Incisal-Branden der interdentalen Schrumpfung entgegen
wirkt.

Nach erfolgtem Brand muss ggf. die Schulter durch Beschleifen angepasst und mogliche Storstellen entfernt
werden. Anschliessend muss die Passung (Sinterschrumpfung) der Schulter mit einem 2. Margin-Brand
optimiert werden. DaflUr werden die gleichen Marginmassen wie beim 1. Margin-Brand verwendet.

Zuerst muss der Modellstumpf nochmals mit IPS Ceramic Separating Liquid isoliert werden. Anschliessend die
fehlenden Bereiche erganzen und die Schultermasse in den durch den 1. Margin-Brand entstandenen Spalt
vorsichtig einriffeln, so dass die Keramikschulter eine optimale Passung erhalt. Danach die Schulter vollstandig
komplettieren, trocknen und das GerUlst mit nun vollstandig aufgetragener Schultermasse vorsichtig vom
Stumpf abnehmen und auf dem Brennguttrager positionieren.

D/ | Brennparameter 1.+ 2. Margin-Brand siehe Seite 35.

Praktische Vorgehensweise — Keramikschichtung und Bearbeitung

1. Dentin-/Incisal-Brand

Vor Beginn der Dentin- und Incisalschichtung wird das Modell isoliert. Dadurch wird ein Festkleben bzw.
Austrocknen der Keramikmassen am Modell verhindert. Der Gipsstumpf und die angrenzenden Modellanteile
werden mit dem IPS Model Sealer isoliert. Im Bereich von den Zwischengliedern das Modell zusatzlich mit
dem IPS Ceramic Separating Liquid isolieren.

Um eine optimale Verbindung der Keramikmasse mit der Opaquer-Oberflache zu erreichen, im zervikalen und
interdentalen Bereich (bei Briicken) eine kleinere Menge IPS InLine Deep Dentin oder Dentin auftragen und diese etwas
einriffeln. Dadurch wird eine bessere Adaption von der Keramikmasse zur Opaquer-Oberflache erreicht.

Es ist darauf zu achten, dass die Restauration mit Uberkontur geschichtet wird, so dass man nach dem Brand
die eigentliche Zahnform erhalt. Nach dem Abheben der Bricke vom Modell die Kontaktpunkte mit Dentin-
und Incisalmasse erganzen. Vor der BrandflUhrung unbedingt eine feine, saubere Separation im Interdental-
Bereich bis auf den Opaquer durchfthren.

Vor dem Brand die Keramikoberfliche (nach der Modellation) mit einem grossen, trockenen Pinsel in Richtung Zervikal-
rand verdichten.

Keramikmasse analog dem Schichtschema FUr ein optimales Brennergebnis unbedingt
aufgetragen interdental bis auf den Opaquer separieren

Gebrannte Restauration nach dem 1. Dentin- / Incial-Brand

- Zum Wiederbefeuchten der angemischten oder der bereits aufgetragenen Schichtmasse destilliertes Wasser
& verwenden.
- Brennguttréger erst nach vollstindigem Offnen des Ofenkopfes und Erténen des Piepstones in die Brennkammer
stellen und nach dem Brennvorgang entnehmen.

% Brennparameter 1. Dentin- und Incisal-Brand siehe Seite 35.
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Praktische Vorgehensweise — Keramikschichtung und Bearbeitung

2. Dentin-/Incisal-Brand

Restauration Uberarbeiten und vollstandig reinigen. Die Reinigung erfolgt unter fliessendem Wasser oder mit
dem Dampfstrahler. Abstrahlen der Oberflache mit Al,O; (50 Lm) und 1 bar Druck ist nur notwendig, wenn
nach der Reinigung oberflachliche Verunreinigungen vorhanden sind. Restauration vollstandig trocknen und
die fehlenden Bereiche komplettieren. Dabei speziell auf die Interdentalrdume sowie Kontaktpunkte achten.
Die fertig geschichtete Restauration auf dem Brennguttrager platzieren und auf eine ausreichende Ab-
stutzung achten. Die Restauration mit den nachstehenden Brennparametern brennen.

Erganzen der Restauration mit Dentin- und Inzisalmasse

Finale Gestaltung der Okklusalflache

verwenden.
- Brennguttréger erst nach vollstindigem Offnen des Ofenkopfes und Erténen des Piepstones in die Brennkammer
stellen und nach dem Brennvorgang entnehmen.

ij - Zum Wiederbefeuchten der angemischten oder der bereits aufgetragenen Schichtmasse destilliertes Wasser

@ Brennparameter 2. Dentin- und Incisal-Brand siehe Seite 35.

Praktische Vorgehensweise — Keramikschichtung und Bearbeitung

Korrekturmassenbrande (Add-On)
Margin Add-On-Brand

Margin Add-On ist eine Korrekturmasse fur die keramische Schulter, welche nach den Haupt- oder Korrektur-
branden von Dentin und Schneide anzuwenden ist. Somit ist es mdglich, kleine Passungsdefizite der
marginalen Schulter zu korrigieren. Danach wird die Restauration wie gewohnt mit den tiefer brennbaren

IPS Ivocolor Essence-/Shade- und Glasurmassen fertiggestellt.

D/ | Brennparameter Margin Add-On-Brand siehe Seite 35.

Add-On Korrekturbrand

Oftmals sind vor der Fertigstellung einer Restauration kleine Korrekturen wie z.B. Kontaktpunkte, Pontic-
Auflagen, Schulterpassung erforderlich. Um eine tiefere Brenntemperatur anwenden zu kdnnen, werden IPS
InLine Dentin-/Incisal Massen mit IPS InLine Add-On 1:1 gemischt und anschliessend appliziert.

D/ | Brennparameter Add-On-Korrekturbrandbrand siehe Seite 35.

Individuelle Ausarbeitung

Vorbereitung zum Malfarben- und Glanzbrand

Die Restauration ist vor dem Malfarben- und Glanzbrand wie folgt zu bearbeiten:

- Uberarbeiten der Restauration mit Diamanten um eine natUrliche Form und Oberfldche — wie Wachstums-
rillen und konvexe/konkave Stellen — zu erzielen.

- Bereiche die nach dem Glanzbrand starker glanzen sollen (z.B. Ponticauflagen), kénnen mit Silikonradern
geglattet werden.

— Falls Gold- bzw. Silberpulver fur die Oberflachengestaltung verwendet wurde, muss die Restauration
mittels Dampfstrahler grindlich gereinigt werden. Es ist darauf zu achten, dass das gesamte Gold- resp.
Silberpulver entfernt wird, um Verfarbungen nach dem Brand zu vermeiden.

Die naturliche Form und Oberflache wird erarbeitet

Eine zu glanzende Keramikoberflache begiinstigt ein Abfliessen der Glasurpaste in Vertiefungen der Keramik-
oberfliche (z.B. Interdentalraum). Ein leichtes Abstrahlen der Keramikoberfliche, beispielsweise mit Aluminiumoxyd
50 um, begiinstigt die Glasurpastenbenetzung an der Keramikoberflache und wirkt sich positiv aus.

i: Es ist zu beachten, dass vor dem Glasurpastenauftrag die IPS InLine Keramik keine zu glanzende Oberflache aufweist.

Die weitere Vorgehensweise zum Malfarben- und Charakterisierungsbrand sowie zum Glanzbrand sind im Kapitel
Fertigstellung beschrieben (siehe Seite 30).

©
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Praktische Vorgehensweise — Keramikschichtung und Bearbeitung Praktische Vorgehensweise — Keramikschichtung und Bearbeitung

IPS InLine® Veneers Incisalbrand
Anschliessend wird die aussere Schmelzschicht
Im folgenden wird Step by Step der Aufbau der geschichteten Veneers auf feuerfesten Stumpfen gezeigt. aufgebaut und gebrannt.

Vor jedem Arbeitsschritt muss das feuerfeste Stumpfmodell jeweils ca. 5-10 Minuten in destilliertem Wasser
gewadssert werden.

D/ | Brennparameter Incisalbrand siehe

Seite 35.

Bei der Veneer Herstellung sind kleinere Arbeitschritte — mehrere Zwischenbrande von Vorteil!
Glasurbrand

Die Oberflache mit der IPS Ivocolor Glasur
versehen und brennen.

Modellherstellung

Das Arbeitsmodell wird dubliert und
anschliessend mit einem handelstblichen, % Brennparameter Glasurbrand siehe
feuerfesten Stumpfmaterial ausgegossen, Seite 35.

z. B. BegoForm® von Bego (Angaben des

Herstellers beachten).

Wichtig: Die richtige Verarbeitung und die gut

ausgebrannten Stiumpfe sind wichtig in Bezug

auf die Passgenauigkeit der Veneers!

Washbrand

Nach dem Entgasen der feuerfesten Stimpfe
die IPS InLine Add-On Masse mit IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround mischen, dinn auftragen
und brennen.

Die weitere Vorgehensweise zum Malfarben- und Charakterisierungsbrand sowie zum Glanzbrand sind im Kapitel
Fertigstellung beschrieben (siehe Seite 30).

Ausbetten der Vi
D Brennparameter Washbrand siehe Seite 35. usbetten derveneers
Grosse Mengen des Stumpfmaterials werden

mit mit einer Schleifscheibe entfernt.
Anschliessend wird das Veneer mit Glanz-
strahimittel bei max. 1 bar Druck abgestrahlt.

Zervikalbrand

Der Aufbau der marginalen Bereiche erfolgt

mit einer Mischung aus IPS InLine Dentin- und

z.B. Occlusal Dentin brown.

Vorbehandlung des Veneers fiir die adhasive
Befestigung

D/ | Brennparameter Zervikalbrand siehe

Seite 35. Zur Vorbereitung fur die adhasive Befestigung

muss die Innenseite des Veneers fur

120 Sekunden mit IPS Ceramic Atzgel geatzt

werden. Anschliessend grindlich mit Wasser

abspulen und trocknen.
Dentin-/Impulsebrand Wichtig: IPS InLine Veneers mussen zwingend
Die interne Schichtung orientiert sich an den adhasiv eingesetzt werden.
naturlichen Vorgaben und besteht aus dem
Dentinaufbau und verschiedenen Effekten.
Durch die individuelle Schichtung mit den I::E] Informatione.r.w zur Anwendung des
Impulse-Massen werden Mamelons-, IPS Ceramic Atzgel finden Sie in der
Opaleszenz- und Transluzenz-Effekte erziel.. Gebrauchsinformation.

D/ | Brennparameter Dentin-/Impulsebrand

siehe Seite 35.
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Praktische Vorgehensweise

Fertigstellung

IPS Ivocolor®

IPS Ivocolor ist das universelle Malfarben- und Glasursortiment fur die individuelle Bemalung und
Charakterisierung von keramischen Werkstoffen. Das Produktsortiment ist auf die Schicht- Press-und CAD-
Keramiken und auf die Zirkoniumoxide von Ivoclar abgestimmt und ermdglicht eine Anwendung unabhangig
vom Warmeausdehnungskoeffizienten der Keramik.

Die Zusammensetzung der Pasten wurde unter den Gesichtspunkten des Applikationsverhaltens und dem
Brennergebnis optimiert. Die gelartige Struktur der Pasten lasst sich durch den Verdlinnungsgrad auf die
gewlnschte Konsistenz fur die Applikation einstellen und bietet individuelle Moglichkeiten bezuglich der
Oberflachenstruktur und dem Glanzgrad der Restauration.

Von der oberflachlichen Bemalung bis hin zum Abtdnen von Schichtmassen — IPS Ivocolor erméglicht
asthetisch brilliante Restaurationen.

Mischungsverhaltnisse: IPS Ivocolor Essence-Pulver sind intensiv eingefarbt und durfen den jeweiligen
Tragermassen nur in kleinen Mengen (max. 5%) beigemengt werden.

Praktische Vorgehensweise — Fertigstellung

Detaillierte Informationen zur Anwendung der IPS Ivocolor Glaze, Shades und Essencen finden Sie in der IPS Ivocolor-
Gebrauchsinformation.

Malfarben- und Charakterisierungsbrand

IPS lvocolor Shade

Die IPS Ivocolor Shade-Pasten dienen der farblichen Abtonung. Sie werden vorzugsweise zur Oberflachen-
bemalung verwendet.

Restauration mit dem Dampfstrahler grindlich reinigen und mit Olfreier Luft trocknen.

Die gewUlnschte Menge IPS Ivocolor Shade ent-
nehmen und je nach gewunschter Konsistenz mit
dem IPS Ivocolor Mixing Liquid allround oder longlife
etwas verdinnen und anmischen.

IPS Ivocolor Shade im Hals- und Korperbereich
auftragen und mit Hilfe des Farbschlussel die
Farbanpassung kontrollieren.

Sind nur kleine Farbkorrekturen notwendig, kdnnen
diese direkt mit dem Glanzbrand vorgenommen
werden. Bei grésseren Farbkorrekturen wird ein
Malfarbenbrand vor dem Glanzbrand empfohlen.

IPS Ivocolor Essence

Die IPS Ivocolor Essence-Pulver dienen der individuellen Charakterisierung. In diesem Kapitel wird auf die
oberflachliche Bemalung mit IPS Ivocolor Essencen eingegangen. Detaillierte Informationen zur Anwendung
der IPS Ivocolor Essence-Pulver entnehmen Sie der IPS Ivocolor Gebrauchsinformation.

Restauration mit dem Dampfstrahler grindlich
reinigen und mit olfreier Luft trocknen.

Die gewlnschte Menge Essence entnehmen und je
nach gewunschter Konsistenz mit dem IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround / longlife oder Essence Fluid
anmischen.

Anschliessend mit IPS Ivocolor Essence individuelle

Charakteristiken wie z.B. Verfarbungen oder ...

... Schmelzflecken auf der Keramikoberflache
anbringen.

D/ | Diese Malfarben kdnnen mit einem separaten

Malfarbenbrand fixiert werden (siehe
Brennparameter Seite 35).

Werden nur kleine Farbkorrekturen und individuelle
Charakteristiken vorgenommen, kbnnen diese
zusammen mit der Glasur gebrannt werden.

- Flussigkeitsansammlungen und zu dicker Farbauftrag sind zu vermeiden.
& - Intensivere Farben werden durch wiederholtes Bemalen und nicht durch dickeren Farbauftrag erreicht.
- Ist die gewiinschte Farbe noch nicht erreicht, wird ein weiterer Malfarbenbrand mit den gleichen Brennparametern
durchgefiihrt.
- IPS Ivocolor Shade und IPS Ivocolor Essence konnen miteinander vermischt werden. Zur Einstellung der Konsistenz
diirfen nur die IPS Ivocolor Mixing-Liquids allround /longlife verwendet werden.
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Praktische Vorgehensweise — Fertigstellung

Praktische Vorgehensweise — Fertigstellung

Glanzbrand mit IPS Ivocolor

Glanzbrand mit Glasurmasse

Restauration mit dem Dampfstrahler grindlich
reinigen und mit olfreier Luft trocknen. IPS Ivocolor
Glaze Powder/FLUO oder Glaze Paste/FLUO
entnehmen und mit dem IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround oder longlife etwas verdinnen und
anmischen.

Danach die Glasur mit einem Pinsel auftragen.
Anschliessend ggf. mit IPS Ivocolor Shade und/oder
Essence die kleinen Farbkorrekturen auf der bereits
aufgetragenen Glasur vornehmen und mit dem
Glanzbrand brennen.

- Der Glanzgrad der glasierten Oberflache wird {iber die Konsistenz der Glasur und die aufgetragene Menge der
Glasur gesteuert und nicht iiber die Brenntemperatur. Fiir einen héheren Glanzgrad ist die Glasur entsprechend

dicker aufzutragen.

- Weitere Glasurbrande werden mit den gleichen Brennparametern durchgefiihrt.
- Die keramische Oberflache darf nicht zu glatt sein, um das Abfliessen der Glasurpaste zu vermeiden.
- IPS Ivocolor Essence Fluid ist fiir das Verdiinnen nicht geeignet.

% Brennparameter Glanzbrand mit IPS Ivocolor siehe Seite 35.

Korrekturmassenbrand — Add-On

Add-On nach Glanz-Brand

Oftmals sind nach der Fertigstellung einer Restauration kleine Korrekturen wie z.B. Kontaktpunkte, Pontic-
Auflagen, Schulterpassung notwendig.

Die IPS InLine System Add-On 690 °C Korrekturmasse pur mit gewahltem Modellierliquid anmischen, auf die
fehlenden Bereiche auftragen und brennen.

Besonderes Augenmerk sollte auf das Abtrennen der ,Retentionsstifte” gelegt werden. Er soll zum Schluss nach dem
Glasieren vorsichtig, ohne zu grosse Hitzeerzeugung abgetrennt und poliert werden.

% Brennparameter IPS InLine System Add-0n 690 °C nach Glanz-Brand siehe Seite 35.
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Allgemeine Informationen

Befestigung

Wie gewohnt kann Ihr Zahnarzt die metallgestutzten IPS InLine-Restaurationen konventionell zementieren.
IPS InLine-Veneers muissen adhasiv befestigt werden.
Fur die Befestigung werden folgende Materialien empfohlen:

Asthetisches Selbstadhasiver Glasionomer-

Befestigungscomposite Compositezement zement

Material Variolink® Esthetic ‘ Speedcem® Plus ‘ ZirCAD® Cement
Aushartung Lichthartend Dualhartend Selbsthartend mit Selbsthartend
optionaler
Lichthartung
Zementierungs- Adhasiv: Adhasiv: Selbstadhasiv Konventionell
methode Adhese® Universal Adhese® Universal
oder Syntac® oder Syntac®

IPS InLine

. - v v v
Metallgestltzt
IPS InLine Veneers

. v v - _
Vollkeramik

Konditionierung der Metallkeramik-Restauration

— Sandstrahlen der Kroneninnenflachen mit Al,O; bis eine gleichmassig matte Oberflache erreicht ist.
- Ggf. Reinigung in einer Ultraschalleinheit fur etwa 1 Minute.
— Restauration mit Wasserspray grundlich abspulen und mit élfreier Luft trocknen.
- Wichtig: FUr einen optimalen Verbund die Metalloberflachen nicht mit Phosphorsaure reinigen.
- Monobond® Plus mit einem Pinsel oder Microbrush auf die vorbehandelten Flachen auftragen,
60 Sekunden einwirken lassen, anschliessend mit starkem &lfreiem Luftstrom verblasen.

Konditionierung der Veneers

Variante 1 mit Monobond Plus

- Veneer mit Wasserspray grundlich abspulen und mit 6l- und wasserfreier Luft trocknen.

- Die Innenseite des Veneers fur 120 Sekunden mit IPS Ceramic Atzgel atzen.

- Veneer mit Wasserspray grundlich abspulen und mit olfreier Luft trocknen.

- Monobond Plus mit einem Pinsel oder Microbrush auf die vorbehandelten Flachen auftragen, 60 Sekunden
einwirken lassen, anschliessend mit starkem Luftstrom verblasen.

Variante 2 mit Monobond Etch & Prime

- Veneer mit Wasserspray grundlich abspulen und mit él- und wasserfreier Luft trocknen.

- Monobond Etch & Prime mit einem Microbrush auf die Klebeflache auftragen und fur 20 Sekunden
einreiben. Anschliessend weitere 40 Sekunden einwirken lassen.

— Danach Monobond Etch & Prime grindlich mit Wasser abspulen und die Restauration mit einem starken
Strom &l- und wasserfreier Luft fur etwa 10 Sekunden trocknen.

I:]E Bitte beachten Sie die entsprechenden Gebrauchsinformationen.

Allgemeine Informationen

Brennparameter
IPS InLine Brenn- Bereitschafts- | Schliesszeit Heizrate Haltezeit Vakuuman | Vakuum aus
temperatur temperatur

T[°c] B [°C] S [min] tr[oc] H [min] V, [°C] V, [C]
1./2. Pulveropaquer-Brand 960 403 4:00 100 2:00 450 959
1./2. Pastenopaquer-Brand 930 403 6:00 100 2:00 450 929
1./2. Margin-Brand 930 403 4:00 60 1:00 450 929
1. Dentin-/Incisal / Dentcisal / Gingiva-Brand 910 403 4:00 60 1:00 450 Q09
2. Dentin-/Incisal-/Dentcisal-/ Gingiva-Brand 900 403 4:00 60 1:00 450 899
Margin Add-On-Brand 900 403 4:00 60 1:.00 450 899
Korrekturbrand nach Dentin-/Incisal-Brand, Add-0n 860 403 4:00 60 1:00 450 859
Malfarbenbrand* 830 403 6:00 60 1:.00 450 829
Glasurbrand 830 403 6:00 60 1:.00 450 829
Add-0n nach Glanzbrand 690 403 4:00 60 1:.00 450 689

*Der Malfarbenbrand dient zum Fixieren von IPS Ivocolor Shade/Essence und ist insbesondere bei umfangreichen Charakterisierungen zu empfehlen (z.B. Einschichttechnik).

IPS InLine (Veneertechnik) Brenn- Bereitschafts- Schliesszeit Heizrate Haltezeit Vakuum an Vakuum aus
Veneers hergestellt auf feuerfesten Stiimpfen te”.;p[ﬁgt“r tergp[fg’]t“r S — i v,[o0) v, 0]
Wash-Brand 830 403 4:00 60 1:00 450 829
Zervikal-Brand 940 403 8:00 60 1:00 450 939
Dentin-/Impulse-Brand 940 403 8:00 60 1:00 450 939
Incisal-Brand 930 403 8:00 60 1:00 450 929
Glanzbrand mit IPS Ivocolor 830 403 8:00 60 1:00 450 829

Dj_] Bitte beachten Sie die regulatorische Gebrauchsinformation (www.ivoclar.com/elFU)

- Bei allen beschriebenen Brennprogrammen wird auf eine aktive Kiihlung verzichtet. Nach Ablauf der Haltezeit schaltet sich die Ofen-
heizung ab und durch die zeitgesteuerte Offnung des Ofenkopfs kiihlt dieser mit einem geratetechnisch vorgegebenen Abkiihl-
gradienten aus. Wird eine Langzeitabkiihlung durchgefiihrt, so kiihlt nach Abschalten der Ofenheizung der erst geschlossene und sich
dann bei 650 °C 6ffnende Ofenkopf mit dem jeweiligen gerdtetechnisch vorgegebenen Abkiihlgradienten aus.

- Sind weitere Dentin-/Incisal-Brande / One-Brande notwendig, werden diese mit dem 2. Dentin-/ Incisal / Dentcisal- / Gingiva-Brand
durchgefiihrt.

- Bei sehr grossen Restaurationen wird empfohlen die Vortrocknungszeit (Schliesszeit S) etwas zu verlangern.

- Werden Keramikschichtstarken grésser 1,5 mm appliziert, kann eine Langzeitabkiihlung auf NEM-Legierungen sowie Legierungen mit
einem hohen WAK vorteilhaft sein.

anderer Hersteller, miissen die Brennparameter ggf. angepasst werden. Abweichungen kénnen vorkommen:
- Je nach Ofen-Generation
- Aufgrund regionaler Unterschiede der Netzspannung oder Betreiben mehrerer Elektrogerate an einem Stromkreis.

ij Diese Brennangaben sind Richtwerte und gelten fiir Programat-Brenndfen von Ivoclar Vivadent. Bei der Verwendung von Brennéfen
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Kombinationstabelle

IPS InLine

IPS InLine System

Opaquer
BL1/BL2 BL3/BL4

IPS InLine System

Intensive Opaquer
violet incisal

IPS InLine
Margin

IPS InLine
Deep Dentin

IPS InLine
Dentin

IPS InLine
Cervical Dentin

IPS InLine
Transpa Incisal

IPS InLine

Add-On
A-0 Margin A-0 690°

Occlusal Opal

Dentin Effect
IPS InLine orange yellow-orange salmon OE violet

Impulse
Cervical

Incisal
neutral brown-grey orange

Transparent

IPS InLine Gingiva Gingiva Intensive
Gingiva Opaquer 9 Gingiva

]

IPS Ivocolor EO01 white E02 creme EO03 lemon E04 sunset EO05 copper E06 hazel E07 olive E08 khaki EQ9 terracotta  E10 mahogany E11 cappuccino E12 espresso E13 terra E14 profundo E15 ocean E16 sapphire E17 anthracite E18 black E19 rose E20 coral

Essence

E 21 basic red E22 basic yellow E 23 basic blue

IPS Ivocolor Shade 0 Shade 1 Shade 2 Shade 3 Shade 4 Shade 5 Shade 6 Shade 7 Shade 6
Shade

Shade Incisal 1 Shade Incisal 2 Shade Incisal 3




Allgemeine Informationen

IPS InLine One

IPS InLine System BL1, BL2,
Opaquer oy ] 2, D3, D4 A4,C3, C4

IPS InLine
One Dentcisal
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Manufacturer

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
wwwivoclarcom

Erstellungsdatum: 2023-11-20
DE/Rev. 1

ivoclar.com
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