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IPS e.max CAD-on-Technik
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Farbnahme - Zahnfarbe, Stumpffarbe

Die Voraussetzung fur eine naturlich wirkende Vollkeramik-Restauration ist die perfekte Integration im
Patientenmund. Um dies zu erreichen, mussen folgende Richtlinien und Hinweise vom Behandler
beachtet werden.

Das asthetische Gesamtergebnis einer Vollkeramik-Restauration wird beeinflusst von

o Stumpffarbe (natirlicher Stumpf, Stumpfaufbau, Abutment, Implantat)
¢ Restaurationsfarbe (Geristfarbe, Verblendung, Charakterisierung)
¢ Farbe des Befestigungsmaterials

Bei der Herstellung asthetisch hochwertiger Restaurationen darf der optische Einfluss der Stumpffarbe
auf das Endresultat nicht unterschétzt werden. Daher sollte neben der Bestimmung der gewlnschten
Zahnfarbe auch die Stumpffarbe ermittelt werden, um den geeigneten Block zu wahlen. Insbesondere
bei stark verfarbten Stimpfen oder nicht zahnfarbenen Aufbauten ist dies von essentieller Bedeutung.
Nur durch Ermittlung der Stumpffarbe kann danach zielgerichtet die gew(inschte Asthetik erreicht werden.

Farbnahme am natiirlichen Zahn

Nach der Zahnreinigung erfolgt die Bestimmung der Zahnfarbe mittels Farbschlissel am noch nicht
praparierten Zahn bzw. den Nachbarzéhnen. Bei der Farbnahme sind individuelle Charakteristiken zu
berticksichtigen. Ist zum Beispiel eine Kronenpraparation geplant, sollte auch die Zervikalfarbe bestimmt
werden. Die Farbnahme bei Tageslicht durchfiihren, um maoglichst naturgetreue Ergebnisse zu erhalten.
Weiterhin sollte der Patient keine farbintensive Kleidung und/oder Lippenstift tragen.

Stumpffarbnahme
Um die gewiinschte Zahnfarbe sicher herzustellen, wird mit dem IPS Natural Die Material Farbschltssel
die Stumpffarbe nach der Praparation ermittelt. Dies ermoglicht dem Techniker die Herstellung eines
patientenahnlichen Modellstumpfes, mit welchem anschliessend eine korrekte Farb- und
Helligkeitseinstellung der vollkeramischen Restaurationen vorgenommen wird.



Praparationsrichtlinien

Grundsatzliche Regeln zur Praparation von vollkeramischen Restaurationen

— keine Ecken und scharfe Kanten

— der Radius der Kanten des praparierten Stumpfes, insbesondere bei Frontzahnen, muss min. 1,0 mm
(Schleitkorpergeometrie) betragen, um ein optimales Ausschleifen durch die CAD/CAM-Einheit zu
gewabhrleisten.

Bei der Anwendung der IPS e.max CAD-on-Technik sind zudem weitere folgende Hinweise zu
beachten:

Softwareseitig wird das Zirkoniumoxid-Gerist aus schleiftechnischen Griinden an Briickenpfeilern bzw.
am Kronengeriist mit einem umlaufenden Rand versehen. Die Hohe dieses Randes wird massgeblich
durch die Form der Praparation sowie der konstruierten, vollanatomischen Zahnform bestimmt.

— eine deutlich ausgepragte Stufe/Hohlkehle ermoglicht einen schmalen Zirkoniumoxid-Rand

— eine schwach ausgepragte Stufe/Hohlkehle fihrt zu einem breiteren Zirkoniumoxid-Rand

Deutlich ausgepragte Stufe/Hohlkehle ermdglicht einen Schwach ausgepragte Stufe/Hohlkehle fihrt zu einem
schmalen Zirkoniumoxid-Rand breiteren Zirkoniumoxid-Rand

Klinische Arbeitsschritte, Modellvorbereitung



Einzelzahnkronen bis zu 3-gliedrigen Briicken

Frontzahnkrone

— Anatomische Form unter Einhaltung der angegebenen

Mindeststarken reduzieren. Zirkuldre Stufenpraparation

mit abgerundeten Innenkanten bzw. Hohlkehlprapara-
tion im Winkel von ca. 10°-30°. Breite der zirkularen
Stufe/ Hohlkehle min. 1,0 mm.

— Reduktion des Kronendrittels — inzisal —
um min. 1,5 mm.
Reduktion im vestibuldren bzw. oralen Bereich um
min. 1,5 mm

— Fur die konventionelle bzw. selbstadhéasive Befestigung
muss die Praparation retentive Flachen aufweisen

Seitenzahnkrone

— Anatomische Form unter Einhaltung der angegebenen
Mindeststarken reduzieren. Zirkuldre Stufenpraparation
mit abgerundeten Innenkanten bzw. Hohlkehlprapara-
tion im Winkel von ca. 10°-30°. Breite der zirkuldren
Stufe/Hohlkehle min. 1,0 mm.

— Reduktion des Kronendrittels — inzisal — um
min. 1,5 mm.

Reduktion im vestibularen bzw. oralen Bereich um
min. 1,5 mm.

— Fur die konventionelle bzw. selbstadhasive Befestigung

muss die Prdparation retentive Flachen aufweisen.

4-gliedrige Briicken

— Anatomische Form unter Einhaltung der angegebenen Mindeststarken gleichmassig reduzieren. Zirkulare
Stufenpréparation mit abgerundeten Innenkanten bzw. Hohlkehlpraparation, Breite zirkuldre Stufe/Hohlkehle

min. 1,0 mm.

Reduktion des Kronendrittels — inzisal bzw. okklusal — um min. 2,0 mm.
Die Reduktion bei Frontzahnkronen im labialen bzw. im palatinalen/lingualen Bereich betragt min. 1,5 mm. Die

Inzisalkante des praparierten Stumpfes soll min. 1,0 mm (Schleifkérpergeometrie) betragen, um ein optimales
Ausschleifen des Inzisalbereichs wahrend der CAD/CAM-Bearbeitung zu ermdglichen.

Die Reduktion bei Seitenzahnkronen im bukkalen bzw. im palatinalen/lingualen Bereich betragt min. 1,5 mm.
Fur die konventionelle bzw. selbstadhasive Befestigung muss die Préparation retentive Flachen aufweisen.



Modellvorbereitung
Bitte zur Auswahl des Modellmaterials die Hinweise des CAD/CAM-Systemherstellers beachten.

Wichtig bei der Modellvorbereitung:
— Radius der Inzisal-/Okklusalkante an den préparierten Stimpfen (OK und UK) kontrollieren.

— Die praparierte Inzisal-/Okklusalkante sollte mindestens den Radius des Schleifkdrpers aufweisen, der
fur das Ausschleifen der Kavitat beim CAD/CAM-Prozess verwendet wird.

— Ist die Inzisal-/Okklusalkante des praparierten Stumpfes spitzer und dinner als der Durchmesser des
Schleifkdrpers, dann ist die Kante entsprechend auszublocken.

— Die Praparationsgrenzen mussen deutlich erkennbar sein, damit diese im Scanprozess klar erfasst
werden.

— Kein Auftrag von Stumpflack oder Distanzlack.

— Bei klinischen Fallen mit sehr schmalem Kieferkamm muss dieser lingual/palatinal mit Knetsilikon oder
Ahnlichem ergénzt werden. Dies ermdglicht bei der nachfolgenden Konstruktion der Restauration das
korrekte Einzeichnen der Briickengliedausdehnung.

Als Arbeitsgrundlage dient ein Gipsmodell.

Bei klinischen Féllen mit sehr schmalem Kieferkamm die linguale/palatinale Seite am Modell ausblocken.

Klinische Arbeitsschritte, Modellvorbereitung




Schichtstarken

Das Design der Restauration ist der Schlussel zum Erfolg fur langlebige Vollkeramik-Restaurationen. Je mehr
Aufmerksamkeit dem Design geschenkt wird, desto besser sind die Endresultate und der klinische Erfolg. Folgende
Grundregeln beachten:

— Das von der Software erzeugte Design der Restauration muss gegebenenfalls mit den Design-Tools der klinischen
Situation individuell angepasst werden.

— Bei Briicken muss eine ausreichende Durchdringung der einzelnen Briickenelemente gewahrleistet sein, um den
Mindestquerschnitt der Verbinder der IPS e.max CAD-on-Restauration zu erreichen.

— Beim Konstruieren einer IPS e.max CAD-on-Restauration erfolgt nach dem Design der anatomischen Form
softwaregeneriert die Aufteilung in das IPS e.max ZirCAD-Geriist und die IPS e.max CAD-Verblendstruktur
unter Einhaltung der Mindestschichtstarken.

— Werden bei der Konstruktion in der Schleifvorschau am Geriist Anderungen durchgefiihrt, muss darauf geachtet werden,
dass keine untersichgehende Stellen erzeugt werden. Ansonsten wird eventuell das Aufsetzen der IPS e.max CAD-
Verblendstruktur behindert.

— Nach dem Schleifprozess darf am IPS e.max ZirCAD GerUst nur die Ansatzstelle zum Block verschliffen werden. Eine
weitere Bearbeitung ist nicht zuldssig, da dies die Dimension des Fligespaltes beeinflusst.

Folgende Mindestschichtstédrken sind in der Software hinterlegt und diirfen nicht unterschritten werden. Beziig-
lich moglicher Restaurationen sind die Indikationen zu beachten (siehe Seite 8).

Kronen Verblockte 3-gliedrige 4-gliedrige
Kronen Seitenzahnbriicken | Seitenzahnbriicken
(max. 2 zusammen-
héngende Briickenglieder)
IPS e.max IPS e.max CAD- zirkular 0.7 0.7 0.7 0.7
Verblendstruktur
Mindestschichtstarke okklusal 0.7 0.7 0.7 0.7
zirkular 0.5 0.5 0.5 0.5
IPS e.max ZirCAD-Geriist
] i . okklusal 0.5 0.5 0.5 0.7
Mindestschichtstarke
Verbinderquerschnitt — — 9 mm? 12 mm2

Alle Angaben in mm
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CAD/CAM-Verarbeitungsprozess

CAD-Prozess mit Sirona inLab 3D Software

Zur Herstellung von IPS e.max CAD-on-Restaurationen mit dem Sirona inLab® System ist die Software inLab 3D ab V3.81
notwendig. Die grundsatzliche Bedienung sowie die Funktion dieser Software entnehmen Sie bitte dem zugehdrigen ,,inLab

3D - Handbuch fur den Anwender”.

Erganzend zum Handbuch sind nachfolgend Hinweise zur Konstruktion angefiihrt, welche zur Herstellung von IPS e.max

CAD-on-Restaurationen beachtet werden mussen. Die Beschreibung zeig
beschrankt sich auf die fur die IPS e.max CAD-on-Technik relevanten Sch

t nicht alle notwendigen Details, sondern
ritte.

Im Neu-Dialog, z.B. zur Gestaltung einer
Bruickenrestauration, folgende Auswahl treffen:

Restauration: Briicke
Konstruktionsverfahren: Multilayer

Das Konstruktionsverfahren , Multilayer” ist das
notwendige Softwaretool zur Erstellung von
IPS e.max CAD-on-Restaurationen.

Nach dem Scannen des Modells bzw. der Stimpfe
erfolgt die Auswahl der Restaurationsmaterialien.
Hierdurch werden fur die nachfolgende
Konstruktion die zum Material zugehorigen
Mindestschichtstarken aktiviert.

Framework: Ivoclar Vivadent IPS e.max ZirCAD

Verblendstruktur: Ivoclar Vivadent IPS e.max CAD

e

i |

Im Parameterfenster die folgenden Einstellungen fur
das GerUst nach individuellen Anforderungen
vornehmen:

— Okklusale Kontaktstarke: z.B. -50 pm

—> nimmt Einfluss auf die Starke der Kontaktpunkte

— Spacer: z.B. 0 ypm
—> individuelle Eingabe entsprechend der gefor-
derten Passung auf dem Modell

— Lingualer Offnungswinkel: 0° - 45°
—> abhdngig von der klinischen Situation und der
angestrebten Geometrie der Restauration

.

CAD/CAM-Verarbeitungsprozess
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Festlegung der Prdparationsgrenzen sowie Einzeichnen der Basislinie
des Brickengliedes bei Briickenrestaurationen.

Hinweis: Die Basislinie definiert im Konstruktionsmodus Multilayer
die Grossen der Briickengliedauflage und hierdurch die
Ausdehnung des Geriistes.
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Beispiel: klinischer Fall mit schmalem Kieferkamm

Das Einzeichnen der Basislinie erfolgt auf der , Gingiva” sowie auf
dem ausgeblockten Modellanteil (Vergleiche Seite 17 Modell-
vorbereitung), so dass die gewinschte Grosse der Briicken-
gliedauflage erreicht werden kann.
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Beispiel: klinischer Fall mit schmalem Kieferkamm

—> ohne Ausblocken des schmalen Kieferkammes ist kein korrektes
Einzeichnen der Basislinie moglich!
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Hinweis zur optimalen Wahl der Einschubachse:

Eine unguinstige Wahl der Einschubachse (siehe Bild: Modell zu weit
nach bukkal geneigt) kann zu einer hohen marginalen Stufe am
Gerdlst fuhren.

Die Einschubachse sollte daher so gewahlt werden, dass an allen
Pfeilern die Praparationsstufe bestmaglich sichtbar ist.
In schwierigen Fallen Modell eher nach palatinal/lingual neigen, um

H OE BEE Gosf

eine optimale Gestaltung der Restauration auf der bukkalen Seite zu
erreichen.
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Der automatisch generierte Designvorschlag kann bei Bedarf mit den
Design-Tools der klinischen Situation angepasst werden.

Bei Briicken muss auf eine ausreichende Durchdringung der
Brickenelemente geachtet werden. Die Durchdringung bestimmt
die Grosse der Gesamtverbinderquerschnittsflache (Gerust
und Verblendstruktur).

Eine zu geringe Querschnittsflache wird durch die rot hinterlegte
Anzeige (in der Fusszeile) signalisiert. Mit den Design-Tools muss die
Durchdringung der Briickenelemente erh6ht werden.

Der Linguale Offnungswinkel (0° -45°) kann im Parameterfenster
gedndert werden.

Nach Eingabe des Winkels werden die Anderungen durch Editieren
eines kurzen Bereichs der Basislinie Ubernommen.

Beim Wechsel in die Schleifvorschau erfolgt automatisch die
Aufteilung der Restauration in das ,Gertst” und die
LVerblendstruktur” (transparent dargestellt).

Auf der Okklusalflache des Gerustes bei Bedarf (z.B. herausragende
Verbinder) mit den Design Tools die Oberflache glatten.
Mindestschichtstarken beachten!

Auf den zirkularen Flachen darf mit den Design Tools
nicht editiert werden, da dies die Passung der
Verblendstruktur negativ beeinflusst.

O
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Die Verblendstruktur durch Klicken ,Verblendstruktur bearbeiten”
im Men( , Konstruktion” in die Schleifvorschau laden.

Hinweis: Der Schleifvorgang des GerUstes sollte erst jetzt erfolgen
(siehe nachstes Bild), da ansonsten die Schleifvorschau der
Verblendstruktur nicht geladen werden kann.

In der Schleifvorschau den , Endo-Modus” anwéhlen, damit ein
gleichmassiger Flgespalt zwischen Gerust und Verblendstruktur
erreicht wird.

Vor dem Schleifvorgang des Gerustes in der Blockauswahl Ivoclar
Vivadent IPS e.max ZirCAD und die gewlinschte Blockgrésse wahlen.
Anschliessend Schleifvorgang starten.

Vor dem Schleifvorgang der Verblendstruktur in der Blockauswah!
Ivoclar Vivadent IPS e.max CAD und die gewinschte Blockgrésse
wahlen. Anschliessend Schleifvorgang starten.



CAM-Prozess mit Sirona inLab® MC XL

Der Schleifprozess des Geristes aus IPS e.max ZirCAD sowie der :“_“ i
Verblendstruktur aus IPS e.max CAD erfolgt mit der Sirona inLab MC XL 'F._“
Schleifeinheit. Beziiglich der geeigneten Schleifinstrumente bitte die T

Empfehlungen von Sirona beachten.
ce.max ZirCAD

MO 2/B 40

i

Bitte fir den Schleifprozess in der Sirona inLab MC XL die Ivoclar
Vivadent Empfehlungen beziglich dem Schleifzusatz Dentatec beachten.

Geschliffenes IPS e.max ZirCAD-Gerlst Geschliffene IPS e.max CAD-Verblendstruktur

CAD/CAM-Verarbeitungsprozess



Fertigstellung des Gerustes und
der Verblendstruktur

Fertigstellung des IPS e.max ZirCAD Geriistes

Hinweis: Fir detaillierte Informationen zur Ver- und Bearbeitung von IPS e.max ZirCAD bitte die Verarbeitungs-
anleitung IPS e.max ZirCAD beachten.

Ausarbeitung

Grundsatzlich sollte sich bei der IPS e.max CAD-on-Technik die manuelle Bearbeitung am IPS e.max ZirCAD-
Geriist auf das Verschleifen der Ansatzstelle zum Block beschrénken.

Der softwaregenerierte umlaufende Rand an Briickenpfeilern bzw. am Kronengeriist darf nicht
h . beschliffen werden, da hieraus Passungenauigkeiten zwischen IPS e.max ZirCAD-Geriist und
% IPS e.max CAD-Verblendstruktur resultieren.

Zur Bearbeitung der Ansatzstelle am IPS e.max ZirCAD-GerUst sind geeignete Schleifinstrumente unerlasslich. Werden
ungeeignete Schleifinstrumente verwendet, kénnen unter anderem Abplatzungen an den Randern verursacht werden
(bitte Ivoclar Vivadent Flow Chart ,,IPS e.max Schleifkérperempfehlung fir Zirkoniumoxid” beachten).

Folgende Vorgehensweise wird zur Ausarbeitung von IPS e.max ZirCAD-Ger(sten empfohlen:

— Das vorgesinterte Zirkoniumoxid-GerUst ist anfallig auf Schadigungen und Briiche und ist daher vorsichtig zu behan-
deln.

— Geschliffenes IPS e.max ZirCAD-GerUst unmittelbar nach dem Schleifprozess unter leicht fliessendem Wasser abspdlen,
so dass alle Schleifriickstande entfernt sind. Anschliessend mit Druckluft vorsichtig abblasen.

— Geschliffenes IPS e.max ZirCAD-Gerist mit einer diamantierten Trennscheibe vorsichtig vom Block abtrennen.

- Neben der Ansatzstelle die Schichtstarke mittels Taster messen und an der Ansatzstelle das IPS e.max
ZirCAD-Geriist exakt auf diese Schichtstadrke reduzieren. Ansatzstelle mit geeigneten Schleifkérpern ver-
schleifen.

— Bei IPS e.max ZirCAD-GerUsten, die mit Infiltrationsldsungen eingefarbt werden sollen, dirfen keine feinkérnigen
Gummipolierer zur Bearbeitung verwendet werden, da dies die Oberflache versiegelt und zu einer ungleichméssigen
Einfarbung fuhren kann.

— Grobe Hartmetallfraser und Schleifkdrper mit grossem Durchmesser sind ungeeignet, da Vibrationen beim Ausarbeiten
zu Absplitterungen fuhren konnen. Daher nur feine Hartmetallfraser und Schleifkérper mit kleinem Durchmesser verwen-
den.

— Keinesfalls das Briickengerust mit Trennscheiben “nachseparieren”, da sonst Sollbruchstellen entstehen, die den Bruch
der Restauration zur Folge haben.

— Nach dem Ausarbeiten das IPS e.max ZirCAD-GerUst mit Druckluft abblasen und Schleifstaub entfernen. Ist das Gerist
noch feucht, zusatzlich unter fliessendem Wasser reinigen.

— Darauf achten, dass alle Schleifriickstande (z.B. Schleifstaub) entfernt sind. Anhaftender Schleifstaub kann bei der
Sinterung festsintern und zu Passungenauigkeit fihren.

— Das IPS e.max ZirCAD-GerUst darf nicht mit Ultraschall im Wasserbad oder Dampfstrahler gereinigt werden.

— Das IPS e.max ZirCAD-GerUst darf nicht mit Al,O3 oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden.



Geschliffenes IPS e.max ZirCAD-Gerist mit einer diamantierten Trennscheibe vorsichtig vom Der softwaregenerierte umlaufende Rand am IPS e.max ZirCAD-Ger(ist
Block abtrennen. darf nicht beschliffen werden.

Keinesfalls das Briickengerst mit einer Trennscheibe “nachseparieren” Rauhigkeiten an der IPS e.max ZirCAD-Gerustoberflache nicht glatten,
da dies den Fligespalt unnétig vergrossert.

Neben der Ansatzstelle die Schichtstarke messen und an der Ansatzstelle Ansatzstelle mit geeigneten Schleifkorpern verschleifen.
das IPS e.max ZirCAD-Geriist auf diese Schichtstérke reduzieren. Mindestschichtstarke des IPS e.max ZirCAD-Gerlstes beachten!

Vergleich: Bereich der Ansatzstelle vor (links) und nach (rechts) der Bearbeitung. Vergleich: IPS e.max ZirCAD-Ger(ist nach dem CAM-Schleifvorgang (oben)
und nach der Korrektur der Ansatzstelle (unten).

Fertigstellung des Geriistes und der Verblendstruktur



Ausarbeitung = Trocknung :‘Eir?f’girogzlng’: Sinterung = Kontrolle

Trocknung
Um eine Schédigung des IPS e.max ZirCAD-GerUstes bei der Sinterung zu verhindern, muss das IPS e.max ZirCAD-Gerist
komplett getrocknet werden. Feuchte IPS e.max ZirCAD-GerUste dirfen nicht gesintert werden.

Zur Trocknung folgende Hinweise beachten:

— IPS e.max ZirCAD-Geriist muss frei von Staubresten und Schleifriickstanden sein.

— Zur Trocknung kénnen wahlweise ein Trocknungsschrank oder eine Infrarotlampe verwendet werden.
IPS e.max ZirCAD-Geruste zur Trocknung auf die Okklusalflache legen.

— Bitte beachten: Bei Infrarotlampen (250 W) hat der Abstand (5-20 cm) zum Objekt einen
entscheidenden Einfluss auf die einwirkende Temperatur.

— Die Trocknungszeit ist abhangig von der Temperatur. Zur Trocknung der Geriiste darf eine
Temperatur von 140 °C nicht Uberschritten werden. Bei geringeren Temperaturen verlangern sich
die Trocknungszeiten.

— Je nach Grosse des IPS e.max ZirCAD-GerUstes variiert die Trocknungszeit ebenfalls. Die notwendige

Trocknungszeit ist der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Temperatur ~70 °C Temperatur ~140 °C
EinzelzahngerUst =15 min 5-10 min
3-4-gliedrige Briickengerdiiste =40 min =25 min
Ausarbeitung — Trocknung *Eil:fréi-rbu.ng‘r Sinterung —  Kontrolle

Einfarben (optional)
Fur das Einfarben von Geristen aus IPS e.max ZirCAD MO 0 stehen vier Einfarbelésungen (IPS e.max ZirCAD Colouring
Liquids CL 1 — CL 4) zur Verfugung*. Durch die Einfarbung wird eine Anpassung der GerUstfarbe an das IPS e.max-Farb-
konzept erreicht. Die Zuordnung zur gewlnschten Zahnfarbe sind der Kombinationstabelle (Seite 50) zu entnehmen. |~

Hinweis: Fir die detaillierte Vorgehensweise zur Einfarbung mit IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids bitte
Verarbeitungsanleitung IPS e.max ZirCAD beachten.

Vergleich IPS e.max ZirCAD eingeférbt vor und nach dem Sintern

IPS e.max ZirCAD eingefarbt
vor dem Sintern

IPS e.max ZirCAD eingefarbt
nach dem Sintern

Hinweis bei Verwendung von IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids

Die mit IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids eingefarbten Geriste mussen mit einem Vortrocknungsgerat ausreichend vor-
getrocknet werden! Eine Lufttrocknung ist nicht ausreichend und kann zu Spriingen in den GerUsten wahrend des Sinter-
prozesses mit dem Programat S1 fuhren.

* Landerspezifisch kann das Lieferangebot abweichen
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Sinterung

Zur Sinterung der IPS e.max ZirCAD GerUste wird vorzugsweise der Hochtemperaturofen Programat S1 verwendet. Die
Ofenprogramme sind optimal auf IPS e.max ZirCAD und dessen Sinterschrumpfung abgestimmt und fuhren somit zu best-
maoglichen Ergebnissen.

Vor der Sinterung die IPS e.max ZirCAD-GerUste — in Abhangigkeit von der Grosse — ausreichend lange trocknen
(Seite 26). Bitte beachten, dass IPS e.max ZirCAD-GerUste, die feucht gesintert werden, durch die hohe Aufheizrate
Schaden nehmen!

Zur Durchfuhrung der Sinterung im Programat S1 bitte folgendes beachten. Positionierung der getrockneten
IPS e.max ZirCAD-Ger{ste auf dem zum Programat S1 zugehdérigen Sintertisch:

— Im Programat S1 keine ZrO,-Sinterkugeln verwenden.
— Der Sintertisch kann vollstandig mit IPS e.max ZirCAD-Ger(sten besetzt werden. Die Geruste durfen sich hierbei Py

aber nicht berthren.

— Gleichzeitige Sinterung von Einzelzahn- und BriickengerUsten sowie Geristen mit Sinterstutzstruktur ist moglich.

— Programmauswahl beachten.

— IPS e.max ZirCAD-Geruste gleichmdssig abstutzen.

- Briickengeriiste diirfen keine ausschliessliche Abstiitzung auf den Pfeilerkronen haben. Die Abstiitzung
erfolgt zwingenderweise auf dem Briickenglied. Die Pfeilerkronen miissen nicht zwangsweise eine
Auflage/ Kontakt auf dem Sintertisch haben. Hinweise in der IPS e.max ZirCAD-Verarbeitungsanleitung
beachten!

— Anordnung der IPS e.max ZirCAD-GerUste, insbesondere der Briickengeriste auf dem Sintertisch, in konzentrischen
Kreisen. Wichtig: Keine GerUste Uber dem Sageschnitt platzieren.

— Bestuickten Sintertisch mit Sintertischgabel in der vorgesehen Position mittig im Programat S1 positionieren.

Anordnung der Geriiste in konzentrischen Kreisen auf dem Sintertisch. Dies gewahrleistet Es konnen Gerlste mit und ohne Sinterstiitzstruktur gleichzeitig gesintert werden.
eine gleichméassige Temperaturverteilung innerhalb des Geriistes beim Aufheiz- bzw Programmauswahl beachten! Ger(iste diirfen sich nicht berihren.
Abkihlvorgang. Keine Geriiste tiber dem Sageschnitt platzieren.

Entsprechend der verwendeten Materialien (z.B. Verwendung von IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids) und der
Indikationen (Einzelzahn- oder BriickengerUste) das Sinterprogramm wahlen und das Programm starten.

Nach dem Sintervorgang den Sintertisch mit Sintertischgabel aus dem Programat S1 entnehmen und die heissen IPS e.max
ZirCAD-GerUste immer auf Raumtemperatur abkuhlen lassen, bevor sie weiter verarbeitet werden.

Die detaillierte Vorgehensweise zur Sinterung entnehmen Sie bitte der Verarbeitungsanleitung IPS e.max ZirCAD sowie der
Bedienungsanleitung Programat S1.

Weitere Informationen sind auch unter www.ivoclarvivadent.com erhaltlich.

Fertigstellung des Geriistes und der Verblendstruktur



Kontrolle

Nachdem das IPS e.max ZirCAD-Gerust auf Raumtemperatur abgekihlt ist, bitte wie folgt vorgehen:

— IPS e.max ZirCAD-Gerist vom Sintertisch nehmen und vorsichtig auf das Modell setzen.

— Passung des IPS e.max ZirCAD-Gerustes auf dem Modell bzw. den Stumpfen kontrollieren.

— Die Aussenseite des IPS e.max ZirCAD-GerUstes nicht bearbeiten, um Passungenauigkeiten zwischen
h ' IPS e.max ZirCAD-GerUst und IPS e.max CAD-Verblendstruktur zu vermeiden.
%. — Keinesfalls das Briickengerlst nach der Sinterung mit Trennscheiben “nachseparieren”, da sonst
Sollbruchstellen entstehen, die zum Bruch der Restauration fihren.

— Falls Schleifkorrekturen zum Aufpassen auf das Modell bzw. die Stimpfe notwendig sind, diese mit geeigneten
Schleifwerkzeugen durchfiihren. Zur Auswahl der Schleifwerkzeuge bitte ,,IPS e.max Schleiftkdrperempfehlung fiir
Zirkoniumoxid” beachten!

— Die Bearbeitung mit rotierenden Instrumenten mit geringem Anpressdruck vornehmen. Unbedingt Herstellerangaben des
Schleifkorperherstellers beachten.

— In jedem Fall darauf achten, dass die Mindestschichtstarken eingehalten werden.

— Abschliessend das IPS e.max ZirCAD-GerUst unter fliessendem Wasser oder mit Dampfstrahler reinigen und trocknen.

— Das IPS e.max ZirCAD-GerUst darf nicht mit Al;O3 oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden, da dies zu Schadigungen
der Keramikoberflache fihren kann und Stérungen im Verbund hervorruft.

Aussenseite des IPS e.max ZirCAD-Ger(istes nicht bearbeiten, um Passungenauigkeiten Briickengertiste nicht mit Trennscheiben “nachseparieren”,
zwischen IPS e.max ZirCAD-Geriist und IPS e.max CAD-Verblendstruktur zu vermeiden. da sonst Sollbruchstellen entstehen.

Fertig vorbereitetes IPS e.max ZirCAD-Geriist auf dem Modell.



Fertigstellung der IPS e.max CAD-Verblendstruktur

Hinweis: Fir detaillierte Informationen zur Ver- und Bearbeitung von IPS e.max CAD bitte auch die
Verarbeitungsanleitung IPS e.max CAD labside beachten.

Ausarbeitung

Zur Bearbeitung von IPS e.max CAD sind geeignete Schleifinstrumente unerlésslich. Werden ungeeignete Schleifinstrumente
verwendet, kénnen unter anderem Abplatzungen an den Randern und lokale Uberhitzungen entstehen (bitte die Ivoclar
Vivadent Flow Chart ,IPS e.max Schleifkdrperempfehlung fir Glaskeramik” beachten).

— Schleiftechnische Nacharbeit an der IPS e.max CAD-Verblendstruktur, wenn moglich immer im vorkristallisierten (blauen)
Zustand durchfthren.

— Nur mit geeigneten Schleifkorpern, niedriger Drehzahl und wenig Anpressdruck ausarbeiten, da es ansonsten zu
Abplatzungen und Aussprengungen — vor allem im Randbereich — kommen kann.

- Uberhitzung der Glaskeramik vermeiden.

Folgende Vorgehensweise zur Ausarbeitung der IPS e.max CAD Verblendstruktur beachten:

— IPS e.max CAD-Verblendstruktur vorsichtig mit einer diamantierten Trennscheibe vom Block abtrennen.

— IPS e.max CAD-Verblendstruktur auf das gesinterte IPS e.max ZirCAD-Ger{st aufsetzen und die Passung kontrollieren.
Die IPS e.max CAD-Verblendstruktur muss zirkuldr auf der Stufe der Briickenpfeiler bzw. des KronengerUstes Kontakt
haben.

— Falls Korrekturen zum Aufpassen der IPS e.max CAD-Verblendstruktur auf das IPS e.max ZirCAD-GerUst nétig sind, diese
immer an der IPS e.max CAD-Verblendstruktur vornehmen.

— Zwischen IPS e.max ZirCAD-Gerust und IPS e.max CAD-Verblendstruktur darf ausschliesslich auf der zervikalen Stufe ein
Kontakt bestehen, um im Folgenden eine korrekte Fligung mit der Fligeglaskeramik IPS e.max CAD Crystall./Connect
zu ermoglichen.

— Bei Brucken darf im basalen Ponticbereich kein Kontakt zwischen IPS e.max CAD-Verblendstruktur und IPS e.max
ZirCAD-GerUst bestehen. Gegebenenfalls durch Beschleifen korrigieren.

— Aussenseiten der Rander der IPS e.max CAD-Verblendstruktur mit silikongebundenen Gummipolierern tberarbeiten. Die
Verblendstruktur kann hierbei auf das IPS e.max ZirCAD-Ger(st aufgesetzt werden, damit nicht zu stark reduziert wird.
Keine Separation des Interdentalraumes mit Trennscheiben. Der Interdentalraum kann mit feinkérnigen,

konischen Diamanten oder diamantierten Gummiradern korrigiert werden. ,V-férmige” Einschnitte sind dabei zwingend zu
vermeiden.

Ansatzstelle an der Restauration vorsichtig verschleifen. Auf approximalen Kontaktpunkt achten.

— Restauration (IPS e.max ZirCAD-Ger{st mit aufgesetzter IPS e.max CAD-Verblendstruktur) auf das Modell setzen. Im
Artikulator okklusale Kontaktpunkte und Artikulation Uberprifen. Falls notwendig Korrekturen vornehmen.

— Die gesamte Okklusalflache der IPS e.max CAD-Verblendstruktur mit einem feinen Diamanten leicht Uberschleifen, um

das CAD/CAM-bedingte Oberflachenrelief zu glatten.

Darauf achten, dass die Mindestschichtstarken nicht unterschritten werden.

Oberflachentexturen gestalten.
— Vor der Weiterverarbeitung das IPS e.max ZirCAD-GerUst sowie die IPS e.max CAD-Verblendstruktur mit Ultraschall im
Wasserbad und/oder mit einem Dampfstrahler reinigen.

Darauf achten, dass die Restauration vor der Weiterbearbeitung vollstandig gereinigt und jeglicher Ruckstand des
Schleifmittelzusatzes der CAD/CAM-Schleifeinheit entfernt ist. Falls Reste des Schleifmittelzusatzes auf der Oberflache
verbleiben, kann es zu Verbundproblemen und/oder Verfarbungen kommen.

Die Restaurationen nicht mit Al,O3 oder Glanzstrahlperlen abstrahlen!

Fertigstellung der IPS e.max CAD-Verblendstruktur



IPS e.max CAD-Verblendstruktur vorsichtig mit einer diamantierten Trennscheibe vom Block IPS e.max CAD-Verblendstruktur auf das IPS e.max ZirCAD-Ger(st aufsetzten
abtrennen. und die Passung kontrollieren.

Falls Korrekturen zum Aufpassen nétig sind, diese immer an der IPS e.max CAD- Kontakt zwischen der IPS e.max CAD-Verblendstruktur und dem IPS e.max ZirCAD-Geriist
Verblendstruktur vornehmen. ausschliesslich auf der Stufe.

Bei Briicken darf im basalen Ponticbereich zwischen der IPS e.max CAD-Verblendstruktur und Rander der IPS e.max CAD-Verblendstruktur mit geeigneten Instrumenten iiberarbeiten.
dem IPS e.max ZirCAD-Geriist kein Kontakt bestehen. Die Verblendstruktur kann hierbei auf das IPS e.max ZirCAD-Geriist aufgesetzt werden.

Keine Separation des Interdentalraumes mit Trennscheiben. Interdentalraum mit konischen Diamanten oder diamantierten Gummiradern korrigieren.
. V-férmige” Einschnitte sind dabei zwingend zu vermeiden.
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Ansatzstelle mit geeigneten Schleifkorpern verschleifen. Fertig aufgepasste IPS e.max CAD-on-Restauration vor dem Fiigeprozess.

Kontrolle der Okklusion und Artikulation sowie der approximalen Kontaktpunkte auf dem Modell.

Okklusalflache, insbesondere funktionelle Bereiche der Restauration mit feinem Diamanten Oberflachentexturen gestalten. Auf Kontaktpunkte achten!
Uberschleifen, um das CAD/CAM-bedingte Oberflachenrelief zu glatten.
Auf Kontaktpunkte achten!

IPS e.max CAD-Verblendstruktur nicht mit Al,03 oder Glanzstrahlmittel abstrahlen. IPS e.max ZirCAD-Geriist nicht mit Al;03 oder Glanzstrahlmittel abstrahlen.

Fertigstellung der IPS e.max CAD-Verblendstruktur



Glaskeramischer Fligeprozess

Zum Fugen der IPS e.max CAD-Verblendstruktur auf das IPS e.max
ZirCAD-Ger(st wird die Figeglaskeramik IPS e.max CAD Crystall./
Connect eingesetzt. Zur Verarbeitung der Fligeglaskeramik wird der
lvomix (Vibrationsgerat) verwendet.

IPS e.max CAD Crystall./Connect ist als Single-
_— A0 ereits gebrauchsfahig dosiert und darf in
- :::i’“ keinem Fall verdtinnt werden. Eine Zugabe von
. Flussigkeit fuhrt zu einer fehlerhaften Fligung der
Restauration. Die Materialkonsistenz ist so eingestellt,
dass eine optimale Fligung erreicht wird.

Vorbereitung

Vorbereitung

Zur Vorbereitung auf den Fugeprozess folgende Vorgehensweise beachten:

IPS e.max CAD Crystall./Connect entsprechend der Kombinationstabelle (Seite 50) zur gewtnschten Zahnfarbe passend
wahlen.

— Den Ivomix auf einer glatten Arbeitsflache andriicken und einschalten. Weitere Hinweise zum Ilvomix entnehmen Sie bitte
der zugehorigen Bedienungsanleitung.

Die ungedffnete IPS e.max CAD Crystall./Connect-Kapsel zum Aufmischen des Materials fir ca. 10 Sekunden unter
leichtem Druck auf der Arbeitsplattform des Ivomix bewegen.

Die Siegelfolie komplett von der Kapsel abziehen.

Mit dem IPS Spatel prifen, ob das Material richtig aufgemischt und die Konsistenz gleichmassig ist. Gegebenfalls unter
Vibration mit dem IPS Spatel durchmischen.

m — In keinem Fall zusatzlich Fliissigkeit hinzugeben.
%‘

.
Ivomix auf einer glatten Arbeitsflache fest andriicken. Zuvor die Gummifiisse eventuell leicht Ungedffnete Kapsel fir ca. 10 Sekunden mit leichtem Druck auf der Arbeitsplattform
befeuchten. des Ivomix bewegen.

Siegelfolie komplett von der Kapsel abziehen. Mit dem IPS Spatel priifen, ob das Material richtig aufgemischt
und die Konsistenz gleichmassig ist.



Fligeprozess

Flugeprozess

Der Fligeprozess muss ziigig durchgefiihrt werden, um ein vorzeitiges Austrocknen der Fligeglaskeramik

IPS e.max CAD Crystall./Connect zu vermeiden. Die Menge IPS e.max CAD Crystall./Connect in einer Kapsel ist aus-

reichend fur eine 4-gliedrige Brlcke.

Zur Durchfuihrung der Figung bitte die folgende Vorgehensweise beachten:

— Geoffnete Kapsel auf den Fingerclip stecken und Clip an den Finger stecken.

— Etwas IPS e.max CAD Crystall./Connect okklusal auf das IPS e.max ZirCAD-GerUst aufbringen, um Hohlrdume in der
Fligezone zu vermeiden. Durch kurzes Anlegen an den Ivomix das IPS e.max CAD Crystall./Connect gleichmassig verteilen.

— IPS e.max CAD Crystall./Connect in kleinen Portionen mit dem IPS Spatel der Kapsel entnehmen und an allen Innen-
flachen der IPS e.max CAD-Verblendstruktur abstreichen.

— IPS e.max CAD-Verblendstruktur kurz mit der Okklusalfldche auf die vibrierende Arbeitsplattform des lvomix halten, so
dass sich IPS e.max CAD Crystall./Connect gleichmassig verteilt.

— Das IPS e.max ZirCAD-GerUst lagerichtig in die IPS e.max CAD-Verblendstruktur einsetzen.

— Die Restauration mit der Okklusalflache auf die vibrierende Arbeitsplattform des lvomix halten. Zugleich durch leichten
Druck, z.B. mit IPS Spatel, das IPS e.max ZirCAD-Geriist gleichmassig in die IPS e.max CAD-Verblendstruktur einflgen.

— Beim Zusammenfiigen des IPS e.max ZirCAD-Geriists und der IPS e.max CAD-Verblendstruktur muss rund-

herum zirkular IPS e.max CAD Crystall./Connect austreten. Tritt an manchen Stellen keine Fiigeglaskeramik
aus, so wurde zu wenig Material in die IPS e.max CAD-Verblendstruktur eingebracht und der Vorgang muss

mit einer neuen Kapsel wiederholt werden. Vorher das IPS e.max ZirCAD-Gerist und die IPS e.max CAD-
Verblendstruktur unter fliessendem Wasser trennen und reinigen.

— Die IPS e.max CAD-Verblendstruktur befindet sich in der korrekten Position, sobald diese auf der Stufe des IPS e.max
ZirCAD-GerUstes aufsitzt.

— Wichtig: die Restauration nur gerade so lange auf die vibrierende Arbeitsplattform des lvomix drlicken, bis die korrekte

Lagebeziehung IPS e.max ZirCAD-Gerist — IPS e.max CAD-Verblendstruktur erreicht ist. Langeres Vibrieren kann zu zuviel

Austritt des IPS e.max CAD Crystall./Connect fuhren.

— Ivomix ausschalten.

— Sobald an der Restauration keine Vibration mehr anliegt, sind das IPS e.max ZirCAD-GerUst und die IPS e.max CAD-
Verblendstruktur lagestabil zueinander.

Am IPS e.max ZirCAD-Geriist okklusal IPS e.max CAD Crystall./Connect auftragen und ... ... mittels Vibration IPS e.max CAD Crystall./Connect gleichmassig verteilen.

IPS e.max CAD Crystall./Connect mit dem IPS Spatel der Kapsel entnehmen und auf die Innenflachen der IPS e.max CAD-Verblendstruktur auftragen und ...

Glaskeramischer Fligeprozess



... mittels Vibration IPS e.max CAD Crystall./Connect gleichmassig verteilen. IPS e.max ZirCAD-Geriist lagerichtig in die IPS e.max CAD-Verblendstruktur einsetzen.

Die Restauration mit der Okklusalflache auf die vibrierende Arbeitsplattform vom Ivomix halten. Die IPS e.max CAD-Verblendstruktur befindet sich in der korrekten Position, sobald diese
Gleichzeitig durch leichten Druck das IPS e.max ZirCAD-Geriist gleichméssig in die IPS e.max gleichmassig auf der Stufe des IPS e.max ZirCAD-Gerlistes aufsitzt.
CAD-Verblendstruktur einfiigen.

Reinigung,
Kontrolle

Reinigung, Kontrolle

Nach dem Figen erfolgt die Reinigung der Restauration sowie die Kontolle der Fiigung. Hierzu die nachfolgenden

Arbeitsschritte beachten:

— Vor der Reinigung die Restauration kurz trocknen lassen.

— Uberschuss des IPS e.max CAD Crystall./Connect mit dem IPS Spatel vorsichtig okklusal, approximal und zirkular entfernen.

— Am Flgespalt das IPS e.max CAD Crystall./Connect glatt abstreichen.

— Ruckstande des IPS e.max CAD Crystall./Connect auf der IPS e.max CAD-Verblendstruktur (z.B. okklusal) mit dem
IPS Spatel und/oder trockenem, kurzhaarigen Pinsel vollstandig entfernen.

— Kavitaten des IPS e.max ZirCAD-GerUstes kontrollieren, eventuelle Rickstande des IPS e.max CAD Crystall./Connect
ebenfalls mit dem IPS Spatel und/oder einem Pinsel vollstandig entfernen.

— Kontrolle im Artikulator: Kann die Schlussbisslage erreicht werden? Falls nein, dann wurden das IPS e.max ZirCAD-
GerUst und die IPS e.max CAD-Verblendstruktur nicht korrekt geftigt. In diesem Fall muss die Fiigung erneut durchge-
fuhrt werden. Vorher das IPS e.max ZirCAD-GerUst und die IPS e.max CAD-Verblendstruktur unter fliessendem Wasser
trennen und reinigen.

@ﬂ% — Ein erneutes Vibrieren auf dem Ivomix bei unkorrekter Fliigung ist kontraindiziert!



Uberschuss des IPS e.max CAD Crystall./Connect mit dem IPS Spatel entfernen.

Riickstande des IPS e.max CAD Crystall./Connect auf der Restauration mit trockenem, kurz- Gefiigte, gereinigte Restauration.
haarigen Pinsel entfernen. Bitte beachten: IPS e.max CAD Crystall./Connect am Fiigespalt glatt streichen.

Ansicht von basal: Gefiigte, gereinigte Restauration. Ein erneutes Vibrieren auf dem Ivomix ist kontraindiziert,
Bitte beachten: IPS e.max CAD Crystall./Connect am Fiigespalt glatt streichen. da dies zu Fehlern in der Fiigezone fiihrt.

i

1

Kontrolle im Artikulator mit Folie an den Nachbarzahnen oder am Stiitzstift. Kann die Schlussbisslage erreicht werden,
sind das IPS e.max ZirCAD-Gerist und die IPS e.max CAD-Verblendstruktur lagerichtig gefigt.

Glaskeramischer Fligeprozess



Flige-/Kristalli-
sationsbrand

Flige-/Kristallisationsbrand

Zuerst erfolgt die glaskeramische Fligung des IPS e.max ZirCAD GerUstes mit der IPS e.max CAD Verblendstruktur ohne
Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades oder Stains. In einem separaten Charakterisierungs-/Glanzbrand werden
die Charakterisierungen (Shades, Stains) sowie die Glasur auf die zahnfarbene Restauration aufgetragen und gebrannt.

Zur Durchfuhrung des Flge-/Kristallisationsbrandes bitte folgende Vorgehensweise beachten:

— Die gefligte, gereinigte Restauration nicht mit Fllssigkeit in Berthrung bringen und nicht abdampfen.

— Den Fuge-/Kristallisationsbrand ausschliesslich auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray und den zugehorigen IPS e.max
CAD Crystallization Pins durchfthren.

— Die IPS e.max CAD-on-Restauration moglichst mittig auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren.

— Hierfur die IPS e.max CAD Crystallization Pins moglichst mittig auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray positionieren.

— Zur Positionierung der IPS e.max CAD-on-Restauration auf den IPS e.max CAD Crystallization Pins kann IPS Object Fix
Putty oder Flow verwendet werden. Hierfur eine geringe Menge IPS Object Fix Putty oder Flow in die Kavitat der
Restauration einfullen und diese auf den Pins platzieren.

— Maximal 6 Einheiten (z.B. 6 Einzelzahnkronen oder zwei 3-gliedrige Briicken) auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray
positionieren.

— Fuge-/Kristallisationsbrand mit den aufgeftihrten Parametern (Seite 37) durchfihren. Ofentyp beachten!

— Zu Beginn des Brandes den Ofen 6ffnen und Signalton abwarten. Anschliessend Brennguttrager mit aufgesetzten
Objekten in der Mitte des Brenntisches positionieren und das Programm starten.

— Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen abwarten) Restauration auf dem IPS e.max CAD Crystallization
Tray aus dem Brennofen nehmen.

— Restauration an einem vor Zugluft geschitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkthlen lassen.

— Heisse Restauration nicht mit einer Metallzange berlhren.

Hinweis zum Fiige-/Kristallisationsbrand

Fur den Fuge-/Kristallisationsbrand bei der IPS e.max CAD-on-Technik wurde ein spezielles Brennprogramm mit
Vortrockenfunktion entwickelt. Die prazise Abstimmung der Brennparameter auf die Fiigeglaskeramik IPS e.max
CAD Crystall./Connect gewahrleistet optimale Brennergebnisse.

Folgende Brennofen koénnen fur diesen Brand verwendet werden:
— Programat P300

—> um alle notwendigen Programmfunktionen zu gewahrleisten, muss zwingenderweise die -,'
Software = V5.1 auf dem Brennofen installiert sein! - ' i
- Programat P500, P700 und EP5000 —

—> Die notwendigen Brennparameter kdnnen manuell eingegeben werden.

Zur Positionierung der Restauration auf den IPS e.max CAD Crystallization Pins etwas Restauration auf die positionierten IPS e.max CAD Crystallization Pins
IPS Object Fix Putty oder Flow in die Kavitat einfiillen. auf den IPS e.max CAD Crystallization Tray setzen.



Restauration maglichst mittig auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray positionieren. Restauration nicht am Rand des IPS e.max CAD Crystallization Tray positionieren.

Bitte beachten:
— Brennparameter entsprechend dem Ofen wahlen.
— Maximal sechs Einheiten (z.B. sechs Einzelzahnkronen oder zwei 3-gliedrige Briicken) gleichzeitig brennen.

Programat P300 ‘H
Brennparameter: IPS e.max CAD-on-Technik Fiige-/Kristallisationsbrand e

Ofen a B S t T Hq t; T, Hy V14/V1, V24/V2, L Y
ra [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°cl [min] [°cl [°cl [a [°C/min]
Vor-
P300 trocknung 403 2:00 30 820 2:00 30 840 7:00 550/820 : 820/840 600 0
(ab Software
5.1)

Programat P500, P700, EP 5000
Brennparameter: IPS e.max CAD-on-Technik Flige-/Kristallisationsbrand

oOfen a a B S ty Ty Hq t; T, Hy V141IV1; | V24/V2, L Y
- > [°cl [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [°c] [min] °cl [°cl [°c] [°C/min]
[°q [min]

P500

P700 403 6:00 403 2:00 30 820 2:00 30 840 7:00 550/820 : 820/840 600 0

EP 5000

M Vortrockenfunktion fiir diesen Brand anwenden. Beim Vortrocknen Ofenkopfposition 100% einstellen.

Hinweise zur Abkiihlung nach Abschluss des Brennprogammes

Um ein “sanftes” Abkuhlen der Restauration nach dem Brand zu gewahrleisten bitte folgende Hinweise beachten:

— Signalton oder optische Anzeige am Brennofen Uber das Ende des Brennvorganges abwarten, bevor die Objekte auf
dem Brennguttrager entnommen werden.

— Heisse Objekte nicht mit einer Metallzange berihren.

— Objekte an einem vor Zugluft geschiitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkuhlen lassen.

37
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Nachdem die IPS e.max CAD-on-Restauration auf Raumtemperatur abgekuhlt ist, bitte wie folgt vorgehen:

— Restauration vom IPS e.max CAD Crystallization Tray abnehmen.

— Anhaftende Ruickstande von IPS Object Fix Putty oder Flow mit Ultraschall im Wasserbad und/oder mit Dampfstrahler reinigen.

— IPS Object Fix Putty- oder Flow-Ruckstande nicht mit Al,O3 oder Glanzstrahlperlen abstrahlen.

— Passung auf dem Modell und im Artikulator kontrollieren. Bei Briicken insbesondere die Passung des Briickengliedes auf
der “"Gingiva” Uberprufen.

— Falls Schleifkorrekturen notwendig sind, diese mit geeigneten Schleifkérpern durchfiihren. Empfehlungen zur Wahl des
geeigneten Schleifkorpers beachten.

— Eventueller Uberschuss an IPS e.max CAD Crystall./Connect mit einem feinen Diamanten verschleifen.

— Die Fugezone auf Defizite prtfen. Falls Korrekturen notwendig sind bitte die Hinweise auf Seite 42 beachten.

Anhaftende Riickstande des IPS Object Fix Putty oder Flow nicht mit Al,03 oder Anhaftende Riickstande des IPS Object Fix Putty oder Flow mit Ultraschall im Wasserbad
Glanzstrahlperlen abstrahlen. und/oder mit Dampfstrahler reinigen.

Passung der Restauration auf dem Modell und im Artikulator kontrollieren. Bei Briicken Eventueller Uberschuss an IPS e.max CAD Crystall./Connect
insbesondere die Passung des Briickengliedes auf der “Gingiva" Uberpriifen. mit feinen Diamanten verschleifen.
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Charakterisierungs-/Glanzbrand

Nach dem Fiige-/Kristallisationsbrand erfolgt als zweiter Schritt der Charakterisierungs-/Glanzbrand. Die Charakterisie-

aufgetragen, wodurch eine sehr genaue Farbeinstellung moglich ist.

rungen mit den IPS e.max CAD Crystall./Shades und Stains werden hierbei auf die zahnfarbene Restauration ‘

IPS e.max CAD Crystall./Stains sind gebrauchsfdhige Intensivmalfarben in Spritzen

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste ist eine gebrauchsfahige Glasur-Paste in einer Spritze

IPS e.max CAD Crystall./Shades sind gebrauchsféhige ,Dentin”-Malfarben in Spritzen )/
/% ~
fo=t) >

Hinweis:
l. Bei der IPS e.max CAD-on-Technik diirfen keine
IPS e.max Ceram-Schichtmassen und/oder Shades,

Essencen, Glasurmassen verwendet werden.

Zum Auftrag der Glasur sowie von Charakterisierungen bitte folgende Vorgehensweise beachten:

Die Aussenseite der Restauration muss vor dem Charakterisieren und Glasieren trocken und frei von Verunreinigungen
sein.

Restauration mit einer diamantierten Pinzette fixieren.

Glasur der Spritze entnehmen und durchmischen.

Wird eine leichte Verdtinnung der gebrauchsfahigen Glasur gewtinscht, kann diese mit wenig IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Liquid erreicht werden. Die Konsistenz sollte jedoch noch pastos sein.

Glasur auf der gesamten Aussenflache der Restauration auftragen. Zu dicken Glasurauftrag vermeiden. Insbesondere auf
der Okklusalflache darauf achten, dass es nicht zu , Pfltzenbildung” kommt.

Ein zu dunner Glasurauftrag fuhrt zu unbefriedigendem Glanz.

Bei Brlicken auf der basalen Seite des Briickengliedes auch auf das IPS e.max ZirCAD-Ger{st Glasur auftragen.

Falls Charakterisierungen gewuinscht sind, diese mit IPS e.max CAD Crystall./Shades und/oder IPS e.max CAD Crystall./
Stains vornehmen.

Shades und Stains der Spritze entnehmen und durchmischen.

Die Shades und Stains kédnnen mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid leicht verdinnt werden. Die Konsistenz sollte
jedoch noch pastos sein.

Angemischte Shades und Stains mit einem feinen Pinsel gezielt direkt in die ungebrannte Glasurschicht applizieren. Der
Rand des IPS e.max ZirCAD GerUstes kann ebenfalls charakterisiert werden.

Den Charakterisierungs-/Glanzbrand ausschliesslich auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray und den zugehdrigen
IPS e.max CAD Crystallization Pins durchfthren.

Die IPS e.max CAD-on-Restauration moglichst mittig auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren.

Hierfur die IPS e.max CAD Crystallization Pins moglichst mittig auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray positionieren.
Zur Positionierung der IPS e.max CAD-on-Restauration auf den IPS e.max CAD Crystallization Pins kann IPS Object Fix
Putty oder Flow verwendet werden. Hierfur eine geringe Menge IPS Object Fix Putty oder Flow in die Kavitat der
Restauration einfullen und diese auf den Pins platzieren.

Charakterisierungs-/Glanzbrand mit den aufgefihrten Parametern durchfiihren (siehe Seite 41).

Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen abwarten) Restauration auf dem IPS e.max CAD Crystallization
Tray aus dem Brennofen nehmen.

Heisse Restauration nicht mit einer Metallzange berthren.

Restauration an einem vor Zugluft geschitzten Platz vollstdndig auf Raumtemperatur abkdhlen lassen.

Bei Bedarf kann ein erneuter Charakterisierungs-/Glanzbrand durchgeftihrt werden. Maximal durfen nicht mehr als

3 Charakterisierungs-/ Glanzbrande durchgefiihrt werden!

-
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Restauration mit einer diamantierten Pinzette fixieren... ... und IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste gleichmassig auf die gesamte Aussenflache
sowie die basale Seite des Briickengliedes auftragen.

Charakterisierungen mit IPS e.max CAD Crystall./Shades und/oder Stains durch Auftrag in die Bei Briicken kann bei Bedarf die basale Auflagefléache mit IPS e.max CAD Crystall./Shades
ungebrannte Glasur vornehmen. und/oder Stains charakterisiert werden.

Zur Positionierung der Restauration auf dem IPS e.max CAD Crystallization Pins etwas Restauration auf die positionierten IPS e.max CAD Crystallization Pins
IPS Object Fix Putty oder Flow in die Kavitét einfiillen. auf den IPS e.max CAD Crystallization Tray setzen.

Restauration maglichst mittig auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray positionieren. Restauration nicht am Rand des IPS e.max CAD Crystallization Tray positionieren.



Brennparameter: IPS e.max CAD-on-Technik Charakterisierung/Glanzbrand

ofen B : s t T Hy t; T, Hy V1Vl V24/v2, L t
ra [min] [°C/min] ra {min] [°C/min] ra {min] ra iorag ra i eomin)

P300

P500 ;

P700 403 6:00 60 820 0:10 30 840 3:00 550/820 : 820/840 600 : 0

EP 5000 i

Nachdem die IPS e.max CAD-on Restauration auf Raumtemperatur abgekuhlt ist, bitte wie folgt vorgehen:

— Restauration vom IPS e.max CAD Crystallization Tray abnehmen.

— Anhaftende Rickstande von IPS Object Fix Putty oder Flow mit Ultraschall im Wasserbad und/oder mit Dampfstrahler
reinigen.

— IPS Object Fix Putty oder Flow Riickstande nicht mit Al,O3 oder Glanzstrahlperlen abstrahlen.

— Passung auf dem Modell und im Artikulator kontrollieren. Bei Briicken insbesondere die Passung des Briickengliedes auf
der ,Gingiva” Uberprufen.

— Falls Schleifkorrekturen notwendig sind, diese mit geeigneten Schleifkérpern durchfiihren. Empfehlungen zur Wahl des
geeigneten Schleifkorpers beachten.

Anhaftende Ruickstande des IPS Object Fix Putty oder Flow nicht mit Al,03 oder Farbkontrolle mit Farbschlissel.
Glanzstrahlperlen abstrahlen.

IPS e.max CAD-on-Restauration nach der Fertigstellung auf dem Modell.

Glasur, Charakterisierung



Optional - Korrekturen mit IPS e.max CAD Crystall./Add-On ...

Sind an einer IPS e.max CAD-on-Restauration Farb- oder Formkorrekturen oder Korrekturen am Fiigespalt notwendig,
stehen drei IPS e.max CAD Crystall./Add-On Massen zu Verfligung.

IPS e.max CAD Crystall./
Add-On ....

... Connect
|

s

o

... Incisal

-

]

... Dentin

... fur Korrekturen

... in der Fiigezone

... im Inzisalbereich

... im Dentinbereich oder

... anmischen mit IPS e.max
CAD Crystall./...

@
=

... Add-On Liquid
longlife

... Add-On Liquid
allround

basal am Pontic

... Add-On Liquid
allround

Auftrag auf die
gefiigte, kristallisierte
Restauration

Korrektur am Fuigespalt unter Vibration
mit lvomix

Korrektur approximaler Kontakt

Zirkuldre oder basale Korrektur

Vorgehensweise zur Anwendung der IPS e.max CAD Crystall./Add-On-Massen auf die gefiigte, kristallisierte
IPS e.max CAD-on-Restauration

— IPS e.max CAD Crystall./Add-On Connect wird mit dem IPS e.max CAD Crystall./Add-On Liquid longlife ange-
mischt, um eine sdmige und unter Vibration fliessfahige Konsistenz zu erhalten.
— IPS e.max CAD Crystall./Add-On Connect auf den zu korrigierenden Bereich am Fligespalt der kristallisierten
Restauration unter Vibration (lvomix) auftragen.
— Zum Anmischen des IPS e.max CAD Crystall./Add-On Incisal und Dentin wird das IPS e.max CAD Crystall./Add-On
Liquid allround verwendet. Hiermit Iasst sich eine standfeste, schichtbare Konsistenz erreichen. Angemischte Add-
On-Massen auf die zu korrigierenden Stellen auftragen.
— Bei Bedarf erfolgt zusatzlich ein Auftrag der IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades und Stains auf die kristallisierte
Restauration. Charakterisierungen kénnen auch auf IPS e.max CAD Crystall./Add-On Connect aufgetragen werden.
— Korrekturbrand auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray durchfthren.

Fir den IPS e.max CAD-on-Korrekturbrand sind zwingend die Brennparameter des ,,IPS e.max CAD-on-Technik
Charakterisierung/Glanzbrandes” zu verwenden (Seite 41 und 51).



t@.max’ CAD-on
Eingliederung und Nachsorge

Befestigungsmoglichkeiten

Asthetische Befestigungsmaéglichkeiten sind entscheidend fiir die harmonische Farbwirkung einer Vollkeramikrestauration.
Je nach Indikation kénnen IPS e.max CAD-on-Restaurationen adhasiv, selbstadhdsiv oder konventionell befestigt werden.

— Zur adhasiven Befestigung von IPS e.max CAD-on-Restaurationen ist Multilink® Automix optimal geeignet.

— Fur die selbstadhésive Befestigung von IPS e.max CAD-on-Restaurationen steht SpeedCEM zur Verflgung.

— Fur die konventionelle Befestigung von IPS e.max CAD-on-Restaurationen empfehlen wir den Glasionomerzement
Vivaglass® CEM. *

Definition
* Adhasive Befestigung
Bei der adhésiven Befestigung entsteht der Halt sowohl durch Haftreibung, vorwiegend jedoch durch chemische bzw.
mikromechanische Bindung zwischen dem Befestigungsmaterial und Restauration sowie Befestigungsmaterial und
Praparation. Auf Grund der chemischen bzw. mikromechanischen Bindung ist keine retentive Praparation notwendig.
Auf dem praparierten Stumpf finden abhéngig vom Befestigungsmaterial spezielle Adhasiv-Systeme Anwendung, um
den mikromechanischen Verbund zum Dentin bzw. Schmelz zu erzeugen. Die adhésive Befestigung bewirkt eine
Erhohung der Bruchfestigkeit der eingegliederten, vollkeramischen Restauration.
Selbstadhésive Befestigung
Das Befestigungsmaterial weist selbstkonditionierende Eigenschaften zum Zahn hin auf, wodurch keine zusatzliche
spezielle Vorbehandlung der Zahnoberflache notwendig ist. Der Halt der Restauration wird hierdurch zum Teil durch
mikromechanischen bzw. chemischen Verbund erreicht. Um ausreichende Haftkrafte zu erhalten ist eine retentive
Praparation empfohlen. Die selbstadhasive Befestigung bewirkt keine wesentliche Erhéhung der Bruchfestigkeit der voll-
keramischen Restauration.
» Konventionelle Befestigung
Bei der konventionellen Befestigung entsteht der Halt der Restauration fast ausschliesslich durch Haftreibung zwischen
dem Befestigungsmaterial und Restauration sowie Befestigungsmaterial und Praparation. Um die notwendige
Haftreibung zu erhalten, ist eine retentive Praparation mit einem Praparationswinkel von bis zu 6° notwendig. Die kon-
ventionelle Befestigung bewirkt keine Erhéhung der Bruchfestigkeit der vollkeramischen Restauration.

Indikationsbezogene Befestigungsmaoglichkeiten

Adhasive Selbstadhasive Konventionelle
Befestigung Befestigung Befestigung
Kronen v/ Ve v/
Briicken v Ve v/

* Landerspezifisch kann das Lieferangebot abweichen
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Vorbereitung zur Eingliederung

Die Konditionierung der Restauration und der Praparation ist abhangig von der gewdhlten Befestigungsmethode sowie
dem Befestigungsmaterial. Die nachfolgende Auflistung zeigt die grundsatzlichen Arbeitsschritte der Vorbereitung zur

Eingliederung. Die detaillierte Vorgehensweise entnehmen Sie der jeweiligen Verarbeitungsanleitung des verwendeten

Befestigungsmaterials.

Die Konditionierung der Keramikoberflache als Vorbereitung zur Befestigung ist fir einen innigen Verbund zwischen dem
Befestigungsmaterial und der Vollkeramik-Restauration entscheidend.

Bei IPS e.max CAD-on-Restaurationen folgende Vorgehensweise beachten:
— IPS e.max CAD-on-Restaurationen kénnen zur Reinigung der Innenfldche vor der Befestigung mit Al,O3 mit maximal
1 bar Druck gestrahlt werden.
— IPS e.max CAD-on-Restauration griindlich mit Wasser reinigen und trocken blasen.
Bei Anwendung der adhasiven Befestigung die Verbundflache mit Monobond® Plus konditionieren. Hierzu Monobond

Plus auf die Innenflache auftragen, 60 Sekunden einwirken lassen und anschliessend trocken blasen.
— Hochfeste Zirkoniumoxid-Keramiken (Innenseite der IPS e.max CAD-on-Restauration) werden generell nicht mit
Flusssauregel (IPS Ceramic Atzgel) angeétzt, da kein Atzmuster entsteht.

Innenflachen kénnen zur Reinigung mit Al,05 bei Bei Anwendung der adhésiven Befestigung die
max. 1 bar Druck gestrahlt werden. Verbundfldche mit Monobond Plus konditionieren.
IPS e.max CAD-on
Material

Lithium-Disilikat auf Zirkoniumoxid

Indikation Kronen und Briicken

. o selbstadhésiv/
Befestigungsart : adhasiv konventionell
Abstrahlen Reinigung mit Al,03 bei max. 1 bar
Atzen —

e . . 60 Sekunden
Konditionieren {  mit Monobond® Plus -

i Multilink® Automi SpeedCEM
Befestigungssystem s Hromi Vivaglass® CEM

* bei der selbstadhasiven bzw. konventionellen Zementierung kann auf die Konditionierung verzichtet werden Landerspezifisch kann das Produktangebot abweichen

I:E Bitte die jeweiligen Verarbeitungsanleitungen beachten.



Konditionierung der Praparation

Die Praparation nach der Entfernung des Provisoriums griindlich reinigen. Vor der Konditionierung der Restauration erfolgt
die Einprobe und Kontrolle der Okklusion und Artikulation. Falls Korrekturen an der Restauration notwendig sind, mussen
bearbeitete Stellen vor dem endgultigen Eingliedern extraoral poliert werden. Die Konditionierung der Praparation ist
abhangig vom Befestigungsmaterial und erfolgt entsprechend der jeweiligen Verarbeitungsanleitung.

Pflegehinweise

Hochwertige IPS e.max CAD-on-Restaurationen bendtigen, wie die natirlichen Zahne, eine regelmassige professionelle
Pflege. Der Gesundheit der Gingiva und Zahne kommt dies genauso zugute wie der dsthetischen Gesamterscheinung. Mit
der bimssteinfreien Polierpaste Proxyt rosa werden Oberflachen ohne Verschleiss gepflegt. Der niedrige RDA*- Wert = 7
(*Relative Dentin Abrasion) gibt die Sicherheit mit einer wenig abrasiven Paste zu reinigen. Wissenschaftliche
Untersuchungen und langjahrige Praxiserfahrung belegen die schonende Wirkung im Vergleich zu anderen Pasten.

Anwendung von Proxyt
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Allgemeine Informationen

Fragen und Antworten

Welche Praparationsanforderungen bestehen
fiir IPS e.max CAD-on Restaurationen?

Fir die IPS e.max CAD-on-Technik gelten die ver-
bindlichen Ivoclar Vivadent-Prdparationsrichtlinien
fur Vollkeramik. Speziell spitze Kanten an der
Préparation sind zu vermeiden, um ein exaktes
Ausschleifen mit dem CAD/CAM-System zu
erreichen. Eine ausgeprdgte Hohlkehle erméglicht
zudem die Verringerung der Héhe des umlau-
fenden Gerustrandes.

Konnen mit der IPS e.max CAD-on-Technik
auch Restaurationen im Frontzahnbereich her-
gestellt werden?

Softwareseitig wird die Herstellung von Front-
zahnrestaurationen unterstitzt. Je nach klinischer
Situation kann die Asthetik jedoch beeintrachtigt
sein.

Welche Materialien beeinflussen die Asthetik
der IPS e.max CAD-on-Restauration?

Die gewlinschte Restaurationsfarbe entsteht aus
der Kombination der IPS e.max ZirCAD-Gerdist-
und der IPS e.max CAD-Verblendstrukturfarbe
sowie der Farbe der Fligeglaskeramik. Wird z.B.
eine andere Gerdstfarbe gewdhlt, so kann eine
Farbabweichung die Folge sein.

Kann zur Herstellung von IPS e.max CAD-on-
Kronen auch anstelle eines IPS e.max CAD
HT-Blocks ein LT-Block verwendet werden?

Grundsétzlich kénnte ein IPS e.max CAD
- LT-Block verwendet werden, jedoch muss
- mit dsthetischen Einbussen gerechnet
werden.

Wie kann ein IPS e.max ZirCAD-Geriist in der
Farbe MO 3 oder MO 4 hergestellt werden?

Es werden IPS e.max ZirCAD Blécke MO 0 mit
IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids* eingeférbt.

* Landerspezifisch kann das Produktangebot abweichen
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Welche Software- und Hardware-
Voraussetzungen bestehen, um die IPS e.max
CAD-on-Technik anwenden zu konnen?

Zur Herstellung von IPS e.max CAD-on-
Restaurationen ist die Sirona inLab® 3D ab V3.81
in Kombination mit der Sirona inLab MC XL
Schleifeinheit notwendig. Die Konstruktion erfolgt
mit der , Multilayer Funktion”.

Kann der Designvorschlag des CAD-on-
Geriistes mit den Design Tools verandert
werden?

Eine okklusale Anpassung (z.B. Glatten heraus-
ragender Verbinder) ist méglich. Auf den
zirkuldren Flachen darf aber nicht
editiert werden, da dies die Passung
der IPS e.max CAD-Verblendstruktur
negativ beeinflusst.

Darf das IPS e.max ZirCAD-Geriist mit rotie-
renden Instrumenten manuell bearbeitet
werden?

Die Bearbeitung am vorgesinterten IPS e.max
ZirCAD-GerUst beschrankt sich ausschliesslich auf
das Verschleifen der Ansatzstelle zum Block. Im
gesinterten Zustand erfolgt bei Bedarf lediglich
ein Aufpassen auf das Modell. Jegliche weitere
Bearbeitung ist kontraindiziert, da dies die
Passung zur IPS e.max CAD-Verblendstruktur
negativ beeinflusst.

Wie miissen IPS e.max ZirCAD-Gerliste zur
Sinterung vorbehandelt werden?

Die IPS e.max ZirCAD-Ger(ste mUssen gereinigt -
und getrocknet werden. IPS e.max ZirCAD-Gerlste 4
ddrfen nicht mit Ultraschall im Wasserbad ~

oder Dampfstrahler gereinigt oder ‘/)
%

"\

abgestrahlt werden. ¢



Konnen feuchte IPS e.max ZirCAD-Geriiste
gesintert werden?

Das IPS e.max ZirCAD-Ger(st muss vor dem
Sinterprozess trocken sein. Feuchte IPS e.max
ZirCAD-Gerdste dlrfen nicht gesintert werden.
Die Trocknungsdauer richtet sich nach der
Gertstgrésse und der Temperatur (70-140 °C).
Werden feuchte IPS e.max ZirCAD-Gerdste gesin-
tert, besteht ein hohes Risiko von Spriingen.

Was muss bei der Sinterung der IPS e.max
ZirCAD-Geriiste im Programat S1 beachtet
werden?

Die IPS e.max ZirCAD-GerUste in kreisférmiger
Anordnung auf dem Sintertisch platzieren. Bei
Briicken auf eine ausreichende Unterstitzung des
Briickengliedes achten, um einen Verzug zu ver-
hindern.

Konnen auch andere Sinteré6fen zum Sintern
von IPS e.max ZirCAD Restaurationen ver-
wendet werden?

Die Sinteréfen Programat® S1 und Sintramat sind
mit IPS e.max ZirCAD getestet und darauf abge-
stimmt. Andere Hochtemperatur-Ofen kénnen
daher nur bedingt zur Sinterung verwendet werden.

Muss vor dem Fligeprozess das IPS e.max
ZirCAD-Geriist einem Regenerierungsbrand
unterzogen werden?

Nein. Am gesinterten IPS e.max ZirCAD-Gerdst ist
jegliche Bearbeitung zu unterlassen, um die
Passung zwischen dem IPS e.max ZirCAD-Gerdst
und der IPS e.max CAD-Verblendstruktur nicht zu
beeintrachtigen. Daher ist auch kein Regene-
rierungsbrand notwendig.

Darf die IPS e.max CAD-Verblendstruktur mit
rotierenden Instrumenten manuell bearbeitet
werden?

Korrekturen an der IPS e.max CAD-Verblend-
struktur sollten nach Mdéglichkeit immer an
der ,blauen” teilkristallisierten IPS e.max
CAD-Verblendstruktur erfolgen. Auf
geeignete Schleifkbrper ist zu ach-

ten. Sind Korrekturen zur Erreichung

einer optimalen Passung zwischen

IPS e.max ZirCAD-Gerdst und IPS e.max CAD-
Verblendstruktur notwendig, diese an der
IPS e.max CAD-Verblendstruktur vornehmen.

Muss die IPS e.max CAD-Verblendstruktur
nach dem CAD/CAM-Prozess okklusal bearbei-
tet werden?

Ja. Um das CAD/CAM-bedingte Oberfléachenrelief
zu glétten, muss die Okklusalflache — insbesondere
die funktionellen Bereiche, die Antagonisten-
kontakt aufweisen — mit einem feinen Diamanten
Uberschliffen werden.

Diirfen das IPS e.max ZirCAD-Geriist bzw.
die IPS e.max CAD-Verblendstruktur vor dem
Fligen gestrahlt werden?

Nein. Das IPS e.max ZirCAD-Gerdst sowie die
IPS e.max CAD-Verblendstruktur vor dem Fligen
lediglich unter fliessendem Wasser oder mit dem
Dampfstrahler reinigen. Es darf nicht gestrahlt
werden, da dies zu Schddigungen an der
Keramikoberflédche fiihrt.

Ist bei der IPS e.max CAD-on-Technik ein
Auftrag von IPS e.max Ceram ZirLiner auf das
IPS e.max ZirCAD-Geriist notwendig?

Nein. Bei der IPS e.max CAD-on-Technik wird der
homogene Verbund sowie die Farbeinstellung
durch die Fligeglaskeramik IPS e.max CAD
Crystall./Connect erreicht.



Darf die Fligeglaskeramik IPS e.max CAD
Crystall./Connect mit Flussigkeit verdiinnt
werden? Kann die gefiigte, ,blaue” IPS e.max

Nein. Die Fligeglaskeramik ist in der -—
Single Dose gebrauchsféhig vordosiert = -
und darf in keinem Fall verdiinnt wer- | L

CAD-on-Restauration vor dem Fiige-/
Kristallisationsbrand charakterisiert werden?

Bei Bedarf k6nnen ausschliesslich im okklusalen

den. Wird Flissigkeit zugegeben, fihrt

dies zu einer fehlerhaften Figung. Die
Konsistenz der Fligeglaskeramik ist so eingestellt,
dass ein optimales Fliessverhalten unter Vibration
(lvomix) und eine hohe Standfestigkeit ohne
Vibration erméglicht wird.

Konnen (ungebrauchte) Reste der Fiigeglas-
keramik IPS e.max CAD Crystall./Connect
wieder angemischt und verwendet werden?

Nein. Das sehr exakte Pulver/Flissigkeitsverhéltnis
der vordosierten Mischung ermdéglicht eine opti-
male Figung. Beim Wiederanmischen von Resten
entsteht eine abweichende Mischung, die die
Anforderungen nicht erfiillt.

Konnen andere Vibrationsgerate anstelle des
lvomix verwendet werden?

Die Vibration (Frequenz, Amplitude) des lvomix ist
optimal auf die Fliesseigenschaft der Flige-
glaskeramik IPS e.max CAD Crystall./

o'
Connect abgestimmt. Andere Vibra-

tionsgeréte sind nicht geeignet. ~

Wie erfolgt die Reinigung der IPS e.max CAD-
on-Restauration nach dem Fligeprozess?

Die Fligeglaskeramik IPS e.max CAD Crystall./
Connect kurz antrocknen lassen. Anschliessend
grobe Uberschiisse mit dem IPS Spatel entfernen
und feine Rickstdnde mit einem Kurzhaarpinsel
reinigen. Darauf achten, dass das IPS e.max CAD
Crystall./Connect nicht aus dem Flgespalt ent-
fernt wird.

Wie kann die korrekte Lagebeziehung des
IPS e.max ZirCAD-Geriistes und der IPS e.max
CAD-Verblendstruktur nach dem Fiigen vor
dem Brand liberprift werden?

Die gefigte IPS e.max CAD-on-Restauration kann
auf dem Modell vorsichtig im Artikulator (ber-
prift werden. Sollte die Figung nicht korrekt sein,
darf nicht erneut auf dem Ivomix vibriert werden.
Die Flgung ist in diesem Fall mit neuem Material
zu wiederholen.
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Drittel Charakterisierungen mit IPS e.max CAD
Crystall./Shades und Stains aufgetragen werden.
Wichtig: Kein Auftrag von IPS e.max CAD
Crystall./Shades, Stains oder Glaze auf oder
in die Nédhe des Fiigespalts.

Konnen IPS e.max Ceram-Schichtmassen oder
Shades, Essencen und Glaze auf IPS e.max
CAD-on-Restaurationen aufgetragen werden?

Nein. Bei der IPS e.max CAD-on-Technik drfen
ausschliesslich die IPS e.max CAD Crystall./
Shades, Stains, Glaze und Add-On verwendet
werden.

Muss zum Fiige-/Kristallisationsbrand die
Brennhilfspaste IPS Object Fix Putty oder Flow
verwendet werden?

Bei IPS e.max CAD-on-Restaurationen muss kein
IPS Object Fix Putty oder Flow verwendet werden,
da das IPS e.max ZirCAD-Ger(st die IPS e.max
CAD-Verblendstruktur ausreichend stitzt. Zur
leichteren Positionierung der Restauration auf den
IPS e.max CAD Crystallization Pins kann eine
geringe Menge IPS Object Fix Putty oder Flow ver-
wendet werden.

Welche Brennéfen kdnnen fiir den Fiige- /
Kristallisationsbrand von IPS e.max CAD-on-
Restaurationen verwendet werden?

Fur den Flge-/Kristallisationsbrand kénnen
ausschliesslich die empfohlenen Ofen ver-
wendet werden, die eine Vortrocken-
Funktion haben. Bitte die Hinweise zu den
Brenndfen beachten (siehe Seite 36).




Warum ist bei der IPS e.max CAD-on-
Technik die Vortrockenfunktion beim Fiige-/
Kristallisationsbrand essentiell?

Durch die gesteuerte Vortrocknung der IPS e.max
CAD-on-Restauration tritt gezielt die Flussigkeit
der Fligeglaskeramik durch den sehr feinen Spalt
zwischen IPS e.max ZirCAD-Gerist und IPS e.max
CAD-Verblendstruktur aus. Nur durch diese
gesteuerte Trocknung wird ein homogener Ver-
bund erreicht. Wird keine gesteuerte Vor-
trocknung angewendet, so besteht das Risiko,
dass sich die IPS e.max CAD-Verblendstruktur vom
IPS e.max ZirCAD-GerUst abhebt und die
Restauration unbrauchbar wird.

Konnen andere Brennguttrager als der
IPS e.max CAD Crystallization Tray
zum Brennen von IPS e.max CAD-on-
Restaurationen verwendet werden?

Es dirfen keine anderen
Brennguttréger verwendet wer-
den. Der im Sortiment beiliegende |
IPS e.max CAD Crystallization Tray
speichert die notwendige Wérme,
die fur ein langsames Abklhlen
der Restauration benétigt wird.
Andere Brennguttrdger — z.B.
Wabentréger — sind daher nicht geeignet.

Was ist nach dem Brennvorgang von IPS
e.max CAD-on Restaurationen zu beachten?

Um Spannungen zu vermeiden, die Restauration
erst nach Abschluss des Brennvorganges
(Signalton Brennofen abwarten) aus dem
Brennofen nehmen. Objekte an einem vor Zugluft
geschitzten Platz vollsténdig auf Raumtemperatur
abkuhlen lassen und wéhrenddessen nicht mit
einer Metallzange berihren. Die Objekte nicht
anblasen oder abschrecken.
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Welche Malfarben und Glasur werden zur
Charakterisierung/Glasur der IPS e.max CAD-
on-Restaurationen verwendet?

Es ddrfen ausschliesslich die IPS e.max CAD/ ) / 3

Crystall./Shades, Stains und Glaze ver-
wendet werden.

Kann der umlaufende IPS e.max ZirCAD-Rand
und bei Briicken die basale Auflage farblich
charakterisiert werden?

Der IPS e.max ZirCAD Rand kann bei Bedarf nach
dem Fiige-/Kristallisationsbrand ebenfalls mit
den IPS e.max CAD Crystall./Shades und Stains
charakterisiert werden. Bei Briicken ist auch eine
Charakterisierung und Glasur der basalen Auflage
des Briickengliedes mdéglich.

Falls nach dem Charakterisierungs-/
Glanzbrand weitere farbliche Korrekturen
notwendig sind, welche Massen sollen ver-
wendet werden?

Es dirfen ausschliesslich die IPS e.max CAD
Crystall./Shades, Stains und Glaze verwendet
werden. Maximal dirfen drei Charakterisierungs-/
Glanzbrénde durchgefihrt werden.

Wie kénnen IPS e.max CAD-on-Restaurationen
eingegliedert werden?

IPS e.max CAD-on-Restaurationen kénnen sowoh/
adhdésiv befestigt als auch konventionell zemen-
tiert werden. Bei der konventionellen Zemen-
tierung muss auf eine retentive Prdparations-
gestaltung geachtet werden. Ist dies nicht még-
lich, sollte auf die adhdésive Befestigung — z.B. mit
Multilink Automix — ausgewichen werden.

Fr die konventionelle Zementierung steht
Vivaglass CEM zur Verfligung.

Fur die selbstadhdsive Zementierung wird
SpeedCEM empfohlen.

Von der Verwendung klassischer Phosphat-
Zemente wird abgeraten, da diese den Licht-
durchfluss der Vollkeramik negativ beeinflussen
kénnen.



"U|[1SUIB dqejuyezZpU3 AP Uageyle SpIIW pun udjyem addnibaie uabijiamal 1ap agiepo|g auabajab Isydeu aip agiejuyez ualYPSUNMAE Jap BunydIBLI INZ “YIEYId Uagie 0| Ul puls sYP0|g 0kd 1H 4D Xew'a Sd|
uayramae Jogabuelajal sep uuey ysyizadsiapue ,

suteys/|jeyski
avd xew-a sd

Aueboyew ‘1yeyy ‘aaljo ‘1addod ‘39s5uns ‘Dwaid ‘Suym

|esnu|
7 HS LI HS 7 HS LI HS apeys/-jjeyshiD
avd xew's sdi
apeys/|jeishiD
v HS € HS THS L HS 0 HS .
avd xewrs Sd|
wa | ea | za | wD | €D | 1> | wa | .9 z4 L9 WY | eV | ev v v | w1g | €19 | zig | 1119 | LH AVvD Xewr's Sd|
1P3Uu0)/ JeIshiD
6 8 6 8 L 14 € 6 9 S 14 € z ! .
avd xewrs Sd|
. pinbr1 funnojo)
15 L2 €10 L1 v z10 11D Qvouz xewra sdi |
+ 0 + + 0 + + 0 O + o
>
0 O O 0 O 0 O ON 0 O 0 ON 1q.e49bursun =
avdliZ xew’s Sd| D
(%]
g = L O = Z O L ON 0O iqigjhue |
OW avdliz xew's Sdi
va €a za 7D € ) LD 74 €9 z4 L9 Wo| GEV | eV v v | v18 | €19 | zia | 119

agJejuyez a3ydrsunman

Kombinationstabellen

NIUYIa]-uo-qyd Xew-a Sdj




Brennparameter

Fur den Flge-/Kristallisationsbrand bei der IPS e.max CAD-on-Technik wurde ein spezielles Brennprogramm mit Vor-
trockenfunktion entwickelt. Die prazise Abstimmung der Brennparameter — insbesondere die Vortrocknungszeit und
Vortrocknungstemperatur — auf die Figeglaskeramik IPS e.max CAD Crystall./Connect gewahrleistet optimale

Brennergebisse.

Aufgrund der Anforderungen an die Funktionen des Brennofens kdnnen ausschliesslich folgende Brennéfen verwendet

werden:

Programat P300
Achtung: Um alle notwendigen Programmfunktionen (Vortrockenfunktion) zu gewéh-
leisten, muss zwingenderweise die Software = V5.1 auf dem Brennofen installiert sein!

Programat P300
Brennparameter: IPS e.max CAD-on-Technik Flige-/Kristallisationsbrand

Programat P500, P700 und EP 5000
Die Brennparameter kdnnen manuell auf einen frei programmierbaren Programmplatz ein-
gegeben werden. bzw. durch ein Software-Update (verfligbar ab Friihjahr 2011) auf den

Ofen aufgespielt werden.

Ofen a B S t T Hq t; T, Hy V11/V1, V24/V2, L Y
[°cl [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°c] [min] [°q [°q °c] [°C/min]
Vor-
P300 trocknung 403 2:00 30 820 2:00 30 840 7:00 550/820 @ 820/840 600 0
(ab Software
=5.1)
Programat P500, P700, EP 5000
Brennparameter: IPS e.max CAD-on-Technik Fiige-/Kristallisationsbrand
ofen B S ty Ty Hq t; T, Hy V14/V1 V24/v2 L ]
,a a [°c] [min] [°C/min] I°q] [min] [°C/min] [°cl [min] |1°q 2 [1°q 2 [°c] [°C/min]
[°q [min]
P500
P700 403 6:00 403 2:00 30 820 2:00 30 840 7:.00 550/820 : 820/840 600 0
EP 5000
M, Vortrockenfunktion fiir diesen Brand anwenden. Beim Vortrocknen Ofenkopfposition 100% einstellen.
Brennparameter: IPS e.max CAD-on-Technik Charakterisierung/Glanzbrand
Ofen B S ty T Hy t T, Hj V14,/V1, V24/V2, L t
[°cl [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°q [min] [°c] [°q [°c] [°C/min]
P300
P500
P700 403 6:00 60 820 0:10 30 840 3:00 550/820 820/840 600 0
EP 5000
B = Bereitschaftstemperatur H; = Haltezeit Vi/V; = Vakuum 1/2

S = Schliesszeit
t; = Heizrate 1
Ty = Brenntemperartur 1

ty = Heizrate 2
T, = Brenntemperartur 2
H, = Haltezeit 2

L = Langzeitabkihlung
1, = Kiihlrate
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