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t@.max°System -
all you need

IPS e.max — ein System fiir alle Indikationen

IPS e.max ist ein innovatives Vollkeramiksystem mit dem Sie alle vollkeramischen Indikationen — vom
diinnen Veneer bis zur 12-gliedrigen Briicke realisieren kénnen.

IPS e.max umfasst hochésthetische und hochfeste Materialien sowohl fur die Press- als auch die
CAD/CAM-Technologie. Zum System gehdren innovative Lithium-Disilikat Glaskeramiken vor allem fur
Einzelzahnrestaurationen und hochfestes Zirkoniumoxid fur vielgliedrige Brticken.

Jeder Patientenfall hat seine eigenen Anforderungen und Ziele. IPS e.max wird diesen Anspriichen

gerecht, denn dank seiner Systemkomponenten bekommen Sie genau das, was Sie brauchen:

— Im Bereich der Press-Technologie steht mit IPS e.max Press eine hochdsthetische Lithium-Disilikat
Glaskeramik und mit IPS e.max ZirPress ein Fluor-Apatit-Glaskeramikrohling fur die schnelle und
effiziente Uberpresstechnik von Zirkoniumoxid zur Verfiigung.

— Im Bereich der CAD/CAM-Technologie verwenden Sie je nach Patientenfall den innovativen Lithium-
Disilikat-Glaskeramik Block IPS e.max CAD oder das hochfeste Zirkoniumoxid IPS e.max ZirCAD.

— Die Nano-Fluor-Apatit-Schichtkeramik IPS e.max Ceram, die als verbindendes Glied zur
Charakterisierung/ Verblendung aller IPS e.max Komponenten eingesetzt wird — egal ob Glas- oder
Oxidkeramik — vervollstandigt das IPS e.max System.

IPS e.max ZirCAD

IPS e.max ZirCAD ist ideal geeignet fir Indikationen, bei denen eine hohe Festigkeit benotigt wird wie

z. B. bei Front- und Seitenzahnbriicken.

Die Verarbeitung des Zirkoniumoxids erfolgt mittels CAD/CAM-Technik. Das GerUst wird mit einer zirka
20-25-prozentigen Vergrosserung formgeschliffen und danach im Hochtemperaturofen Programat S1
oder Sintramat gesintert. Hierbei schrumpft das GerUst auf seine endgultige Grésse und erhalt durch das
homogene Geflige seine typisch hohe Bruchzahigkeit.

IPS e.max ZirCAD-GerUste werden danach klassisch mit der Schichtkeramik IPS e.max Ceram verblendet
oder mit den Fluor-Apatit Rohlingen IPS e.max ZirPress Uberpresst.

IPS e.max ZirCAD wird in neun Blockgréssen und drei Farben (MO 0, MO 1, MO 2) angeboten. Die
kleineren Blocke werden fur Einzelzahnkappen, die grosseren fur vielgliedrige BriickengerUste oder fur
die Stapelverarbeitung verwendet.

Durch die Verwendung voreingefarbter Blocke (MO1 und MO 2) oder EinfarbeflUssigkeiten werden
beispielsweise zuviel Helligkeit oder weisse Rénder am Ubergang zur Gingiva vermieden.
Kombinationsarbeiten sind besonders anspruchsvoll. Deshalb lehnt sich das Farbkonzept der IPS e.max
ZirCAD-Bl6cke an das von IPS e.max Press MO und IPS max CAD MO an.

Unabhangig von der Verwendung unterschiedlicher IPS e.max-GerUstmaterialien (Lithium-Disilikat oder
Zirkoniumoxid) besteht so eine optimale farbliche Ausgangsbasis, die das asthetische Verblendresultat
optimal unterstitzt.
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t@.maX°ZirCAD -
Produkt Informationen

Material

IPS e.max ZirCAD sind vorgesin- n
terte yttrium-stabilisierte ‘|
Zirkoniumoxid-Blocks fir die |
CAD/CAM Technologie. Die
Blocke sind sowohl eingefarbt ﬂ -
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als auch uneingefarbt erhaltlich.
Das Material bildet nach dem
Dichtsintern einen polykristalli-
nen Oxidkeramikwerkstoff aus
tetragonaler Zirkoniumoxidphase (TZP).

Das Material hat mit tber 900 MPa eine hohe Biegefestigkeit und
Ubertrifft beztglich seiner Bruchzahigkeit glasinfiltrierte Keramik um
mehr als das Zweifache. Im teilgesinterten, , kreideahnlichen”
Zustand lasst sich IPS e.max ZirCAD sehr einfach in einem CAD/
CAM-Gerét bearbeiten. Der Schleifprozess erfolgt immer mit einer
ca. 20-25%igen Vergrosserung des Geristes — je Raumachse. Durch
einen kontrollierten Herstellprozess der Blocks in Kombination mit
einem optimierten Sinterprozess in einem Hochtemperaturofen von
Ivoclar Vivadent lasst sich die Schwindung der vergrossert geschliffe-
nen Geriste gezielt steuern, sodass sehr gute Passungen erreicht
werden. Wahrend des Sintervorgangs werden die endgultigen,
werkstoffspezifischen Eigenschaften des TZP erreicht. Es entsteht
dabei ein zu Gber 99% verdichtetes Geflige, das eine hohe
Bruchfestigkeit in Kombination mit hoher Bruchzahigkeit erhalt und
somit den klinischen Anforderungen durch Kaubelastung — vorallem
im Seitenzahnbereich — gerecht wird.

IPS e.max ZirCAD ergdnzt so das Indikationsspektrum der IPS e.max
Werkstoffe in idealer Weise. Die hochfesten IPS e.max ZirCAD
GerUste werden entweder mit IPS e.max ZirPress Uberpresst
und/oder mit IPS e.max Ceram verblendet.

IPS e.max ZirCAD

Yttria stabili

WAK (100-400°C) [10-6 /K] 10.8
WAK (100-500°C) [106 /K] 10.8
Biegefestigkeit (Biaxial) [MPa]* 900
Bruchzdhigkeit [MPa mo:5] 5,5
Vickers Harte [MPa] 13000
Chem. Loslichkeit [pg/cm2]* 1
Sintertemperatur [°C] 1500

*nach ISO 6872

Anwendungen

Indikationen

— Kronengeriste im Front- und Seitenzahnbereich
3- bis 12-gliedrige Briickengeruste im Front- und
Seitenzahnbereich

— Inlaybriickengertste

Primarteleskopkronen
Implantatsuprakonstruktionen (Einzelzahn- und BriickengerUste)
— verblockte Kronengeruste

Kontraindikationen
— Mehr als zwei zusammenhangende Briickenglieder

Sehr tiefe subgingivale Praparationen

Patienten mit stark reduziertem Restgebiss

— Bruxismus

Alle weiteren Anwendungen, die nicht als Indikation aufgefhrt
sind.

Wichtige Verarbeitungseinschrankungen

Bei Nichteinhaltung folgender Hinweise kann ein erfolgreiches

Arbeiten mit IPS e.max ZirCAD nicht gewahrleistet werden:

— Unterschreitung der notwendigen Verbinder- und Gerustmindest-
starken

— Weiterverarbeitung von IPS e.max ZirCAD Gerlsten ohne
IPS e.max Ceram ZirLiner

— Schleifen der Blocks in einem nicht kompatiblen CAD/CAM-
System

— Sinterung in einem nicht kompatiblen Hochtemperaturofen

Nebenwirkungen

Bei bekannter Allergie auf einen der Inhaltsstoffe sollte auf eine
Verwendung von IPS e.max ZirCAD Restaurationen verzichtet
werden.

Zusammensetzung

IPS e.max ZirCAD Blocks und Verarbeitungszubehor bestehen aus
folgenden Hauptbestandteilen:

— IPS e.max ZirCAD Blocks
Inhaltsstoffe: ZrO2
Weitere Komponenten: HfO2, Al20s, Y203 und andere Oxide

— IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid
Inhaltsstoffe: Wasser, Ethanol, Farbesalze, Additive

- IPS Contrast Spray Labside
Inhaltsstoffe: Pigmentsuspension in Ethanol; Treibgas Propan-
Butan-Gemisch

- IPS Natural Die Material
Inhaltsstoffe: Polyesterurethandimethacrylat, Paraffinél, SiO2 und
Copolymer

— IPS Natural Die Material Separator
Inhaltsstoffe: Wachs gel6st in Hexan



Wissenschaftliche Daten

Weiterfiihrende wissenschaftliche Daten (z.B. Festigkeit, Abrasion, Biokompatibilitat) sind in der

. Wissenschaftlichen Dokumentation IPS e.max ZirCAD" aufgelistet. Des weiteren sind hierin Studien
zusammengestellt, welche die klinische Performance von IPS e.max ZirCAD zeigen.

Die Wissenschaftliche Dokumentation kann bei Ivoclar Vivadent bezogen werden.

Erganzende Informationen rund ums Thema Vollkeramik (Report Nr. 16) und IPS e.max (Report Nr. 17)
sind in den Ivoclar Vivadent Reports nachzulesen.




Blockkonzept - IPS e.max ZirCAD for inLab

IPS e.max ZirCAD wird in 9 Blockgréssen und drei Farben (MO 0, MO 1, MO 2) angeboten.
Hierdurch besteht eine grésstmaogliche Flexibilitat bei der Blockauswahl sowohl in Bezug auf die
Farbe als auch in der Blockgrosse.

Folgende IPS e.max ZirCAD Blocke sind erhaltlich:

Blockbezeichnung LLinge MO 0 MO 1 MO 2 Kann verwendet werden in ...
Abmessung in mm \g
(Breite x Lange x Hohe) 8 inLab® inLab® MCXL

IPS e.max ZirCAD for inLab C 13
13.2x13.2x14.0

IPS e.max ZirCAD for inLab C 15
14.5x 15.5x 18.5

IPS e.max ZirCAD for inLab C 15 L
15.4 x 19.0 x 20.0

IPS e.max ZirCAD for inLab B 40
14.2 x 15.5 x 40.0

IPS e.max ZirCAD for inLab B 40L
15.4 x 19.0 x 39.0

IPS e.max ZirCAD for inLab B 55
15.5x 19.0 x 55.0

IPS e.max ZirCAD for inLab B 65
22.0x 25.0x65.0

IPS e.max ZirCAD for inLab B 65 L-17
17.0 x 40.0 x 65.0

IPS e.max ZirCAD for inLab B 85 L-22
22.0x40.0 x 85.0

NSTNISNSTNISNSN NS
NSTNISNSTNISNS N NS
NSTNISNSTNIS N NSNS

Das gesamte IPS e.max Lieferprogramm ist unter www.ivoclarvivadent.com aufgefiihrt

CAD/CAM-Partner

Die Verarbeitung von IPS e.max ZirCAD er- The Dantal Company
folgt mit dem inLab® System (Sirona) oder dem Informationen erhalten Sie von
inLab® MCXL. Sirona Dental Systems GmbH
Bezuglich Fragen zu den Systemen wenden Sie Fabrikstrasse 31

sich bitte an den Kooperationspartner. 64625 Bensheim

Deutschland
E-mail: contact@sirona.de
WWW.Sirona.com

inLab® ist ein eingetragenes Warenzeichen
der Sirona Dental Systems GmbH
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c@.max’ ZirCAD - Klinische Arbeitsschritte,
Modellvorbereitung, CAD/CAM-Prozess

Landerspezifisch kann das Lieferangebot abweichen




Farbnahme - Zahnfarbe, Stumpffarbe

Die Voraussetzung fur eine natdrlich wirkende Vollkeramik-Restauration ist die perfekte Integration im
Patientenmund. Um dies zu erreichen, missen folgende Richtlinien und Hinweise sowohl vom Behandler
als auch vom Labor beachtet werden.

Das asthetische Gesamtergebnis einer Vollkeramik-Restauration wird beeinflusst von

o Stumpffarbe (naturlicher Stumpf, Stumpfaufbau, Abutment, Implantat)
¢ Restaurationsfarbe (GerUstfarbe, Verblendung, Charakterisierung)
¢ Farbe des Befestigungsmaterials

Bei der Herstellung asthetisch hochwertiger Restaurationen darf der optische Einfluss der Stumpffarbe
auf das Endresultat nicht unterschatzt werden. Insbesondere bei stark verfarbten Stimpfen oder nicht
zahnfarbenen Aufbauten ist dies von Bedeutung. Durch Ermittlung der Stumpffarbe durch den
Behandler und deren Ubermittlung an das Labor kann danach zielgerichtet die gewiinschte Asthetik
erreicht werden.

Farbnahme am natiirlichen Zahn

Nach der Zahnreinigung erfolgt die Bestimmung der Zahnfarbe mittels Farbschltssel am noch nicht
praparierten Zahn bzw. den Nachbarzahnen. Bei der Farbnahme sind individuelle Charakteristiken zu
berticksichtigen. Ist zum Beispiel eine Kronenpraparation geplant, sollte auch die Zervikalfarbe bestimmt
werden. Die Farbnahme bei Tageslicht durchfihren, um maglichst naturgetreue Ergebnisse zu erhalten.
Weiterhin sollte der Patient keine farbintensive Kleidung und/oder Lippenstift tragen.

Stumpffarbnahme
Um die gewlnschte Zahnfarbe sicher herzustellen, wird mit dem IPS Natural Die Material Farbschlssel
die Stumpffarbe nach der Praparation ermittelt. Dies ermdglicht dem Techniker die Herstellung eines

patientenahnlichen Modellstumpfes, mit welchem anschliessend eine korrekte Farb- und Helligkeits-
einstellung der vollkeramischen Restaurationen vorgenommen wird.



Praparationsrichtlinien

Grundsatzliche Regeln zur Praparation fiir vollkeramische Restaurationen:
— keine Ecken und Kanten
— Stufenpraparation mit abgerundeter Innenkante bzw. Hohlkehlpraparation

die angegebenen Dimensionen spiegeln die Mindestmasse der IPS e.max ZirCAD Restauration wieder.
— der Radius der Kanten des praparierten Stumpfes, insbesondere bei Frontzdhnen, muss min. 1 mm (Schleifkorper-
geometrie) betragen, um ein optimales Ausschleifen durch die CAD/CAM Einheit zu gewahrleisten.

Einzelzahnkronen bis 3-gliedrige Briicke

— Anatomische Form unter Einhaltung der angegebenen Mindeststarken gleichmassig reduzieren. Zirkuldre
Stufenpraparation mit abgerundeten Innenkanten bzw. Hohlkehlpraparation, Breite zirkulare Stufe/Hohlkehle
min. 1,0 mm.

— Reduktion des Kronendrittels — inzisal bzw. okklusal — um min. 1,5 mm.

Die Reduktion bei Frontzahnkronen im labialen bzw. im palatinalen/lingualen Bereich betragt min. 1,2 mm. Die
Inzisalkante des praparierten Stumpfes soll min. 1,0 mm (Schleifkérpergeometrie) betragen, um ein optimales
Ausschleifen des Inzisalbereichs wahrend der CAD/CAM Bearbeitung zu erméglichen.

Die Reduktion bei Seitenzahnkronen im bukkalen bzw. im palatinalen/lingualen Bereich betragt min. 1,2 mm.

Fur die konventionelle bzw. selbstadhasive Befestigung muss die Praparation retentive Flachen aufweisen.

Klinische Arbeitsschritte, Modellvorbereitung, CAD/CAM-Prozess



Mehrgliedrige Briicke

— Anatomische Form unter Einhaltung der angegebenen Mindeststarken gleichmassig reduzieren. Zirkuldre
Stufenpraparation mit abgerundeten Innenkanten bzw. Hohlkehlpraparation, Breite zirkulare Stufe/Hohlkehle
min. 1,0 mm.

— Reduktion des Kronendrittels — inzisal bzw. okklusal — um min. 2,0 mm.

— Die Reduktion bei Frontzahnkronen im labialen bzw. im palatinalen/lingualen Bereich betragt min. 1,5 mm. Die
Inzisalkante des praparierten Stumpfes soll min. 1,0 mm (Schleifkérpergeometrie) betragen, um ein optimales
Ausschleifen des Inzisalbereichs wahrend der CAD/CAM Bearbeitung zu erméglichen.

— Die Reduktion bei Seitenzahnkronen im bukkalen bzw. im palatinalen/lingualen Bereich betragt min. 1,5 mm.

— Fur die konventionelle bzw. selbstadhasive Befestigung muss die Praparation retentive Flachen aufweisen.

Modell- und Stumpfvorbereitung

Wie gewohnt wird als Arbeitsgrundlage ein Sageschnittmodell hergestellt. Die entsprechenden Herstellerangaben des
jeweiligen CAD/CAM-Systems Uber den zu verwendenden Modellgips sind zu beachten.

Wichtig bei der Stumpfvorbereitung:

— Radius der Inzisal-/Okklusalkante an den praparierten Stumpfen (OK und UK) kontrollieren.

— Die préparierte Inzisalkante sollte mindestens den Radius des Schleifkérpers aufweisen, der fur das Ausschleifen der
Kavitat beim CAD/CAM-Prozess verwendet wird.

— Ist die Inzisalkante des praparierten Stumpfes spitzer und dtinner als der Durchmesser des Schleifkérpers, dann ist die
Inzisalkante entsprechend auszublocken.

— Im Bezug auf die Stumpfgeometrie auch die Herstellerangaben des CAD/CAM-Systems beachten.

Als Arbeitsgrundlage dient ein Sageschnittmodell



Schichtstarken

Das Design der Restauration ist der Schlissel zum Erfolg fiir langlebige Vollkeramik-Restaurationen. Je mehr
Aufmerksamkeit dem Design geschenkt wird, desto besser sind die Endresultate und der klinische Erfolg. Folgende

Grundregeln beachten:

— IPS e.max ZirCAD ist die hochfeste Komponente der Restauration und muss immer form- und hockerunter-

stiitzend gestaltet werden.

— Bei stark praparierten Zdhnen muss das Platzangebot durch entsprechende Dimensionierung der hochfesten

Komponente IPS e.max ZirCAD und nicht durch Uberpress- bzw. Schichtmaterial ausgeglichen werden.
Hierflr das von der Software erzeugte Design der Restauration mit den in der Software zur Verfiigung stehenden
Design-Tools individuell anpassen.

— Der Verbinderquerschnitt bei Briicken sollte, wenn maglich, in die vertikale Richtung anstatt in die horizontale Richtung

ausgedehnt werden.

Folgende Mindestschichtstarken bei der GerUstgestaltung mit IPS e.max ZirCAD (gesintert) berticksichtigen.

Bitte beachten: Die Mindeststarke des IPS e.max ZirCAD-GerUlstes muss vor der Sinterung um den Schrumpfungsfaktor

vergrossert sein!

Mindestschichtstarken IPS e.max ZirCAD (gesintert)

Frontzahnbereich Kronen Verblockte Kronen 3-gliedrige Briicken 4-12-gliedrige Briicken Freiendbriicken mit
: : : mit 2 Zwischengliedern 2 1 Anhéanger
Gl zirkulérg 0.5 mm 0.5 mm : 0.5 mm 0.7 mm 0.7 mm
mindeststarke ;i) : 0.7 mm 0.7 mm 0.7 mm 1.0 mm 1.0 mm
Verbinderstarken : - 7 mm2 7 mm2 9 mm? 12 mm?
Gestaltungsart Zahnform bzw. Gingiva unterstutzend (inzisal,’okklusal bzw. basal)
Seitenzahnbereich Kronen Verblockte Kronen 3-gliedrige Briicken 4-12-gliedrige Briicken :  Freiendbriicken mit
5 Inlaybriicken : mit 2 Zwischengliedern : 1 Anhénger
Geriist- zirkulérg 0.5 mm 0.5 mm 0.5 mm 0.7 mm 0.7 mm
mindeststarke 1ol 0.7 mm 0.7 mm 0.7 mm 1.0 mm 1.0 mm
Verbinderstarken : - 9 mm? 9 mm? 12 mm? 12 mm?

Gestaltungsart

Zahnform bzw. Gingiva unterstitzend (inzisal, okklusal bzw. basal)

Das Gerlst muss zahnform- bzw. gingivaformunterstitzend gestaltet werden, so dass bei der nachfolgenden Verblendung
mit IPS e.max Ceram bzw. der Uberpressung mit IPS e.max ZirPress folgende Maximalschichtstarken nicht Giberschritten

werden:

Schichtstarke Verblendung

max. 2,5 mm

Schichtstarke Uberpressung

max. 2,5 mm

Werden die aufgefiihrten Geriistgestaltungskriterien, Mindeststarken und Mindestverbinderstarken nicht eingehalten, kann
dies zu klinischem Misserfolg wie Spriingen, Abplatzungen und zum Bruch der Restauration fiihren.

Klinische Arbeitsschritte, Modellvorbereitung, CAD/CAM-Prozess



Geriistgestaltungskriterien

Front- und Seitenzahn-Kronen

Briicken

richtig falsch

Hohe > Breite

Bei der Gestaltung der Verbinder neben der ausreichend grossen
Querschnittsflache auch das Verhaltnis der Breite zur Hohe
beachten.

Grundsatzlich gilt: Hohe > Breite




CAD/CAM-Verarbeitungsprozess

Da IPS e.max ZirCAD Geriiste wahrend der Sinterung um ca. 20-25% schrumpfen, ist der Schrumpfungsfaktor der jeweili-
gen Charge mit dem auf dem Block befindlichen Bar-Code in die Software einzulesen. Sollte der Bar-Code durch den
Scanner nicht lesbar sein, ist er manuell Gber die Tastatur einzugeben und zu bestatigen. Durch den Schrumpfungsfaktor
ist sichergestellt, dass geschliffene IPS e.max ZirCAD Restaurationen nach der Sinterung eine optimale Passgenauigkeit auf-
weisen. Die maximale Menge an empfohlenem Schleifmittelzusatz nicht Uberschreiten. Fir das Schleifen von IPS e.max
ZirCAD sollte ein eigener Schleifmittelbehalter verwendet werden, um eine Querkontamination anderer Materialien (z.B.
Schleifstaub) zu verhindern. Kontaminationen kénnen zu Verfarbungen der GerUste beim Sintervorgang fuhren. Vor der
Verarbeitung der IPS e.max ZirCAD Blocke B 65 L-17 und B 85 L-22 muss das Wasser im Tank und die Schleifkdrper erneu-
ert werden. Die weiteren Verarbeitungsschritte sind den entsprechenden Verarbeitungsleitungen bzw. Handbuchern des
jeweiligen CAD/CAM Systems zu entnehmen. Bitte die Herstellerangaben beachten.

Zur Herstellung vielgliedriger Briickengeriste sowie Anwendung des , Stackmilling-Modus” bitte die Hinweise auf
Seite 26ff beachten

Sirona — inLab® und inLab® MCXL Geschliffenes IPS e.max ZirCAD-Geriist

Klinische Arbeitsschritte, Modellvorbereitung, CAD/CAM-Prozess



t@.max° ZirCAD

Kronen und Brlicken — GerUstherstellung

Ausarbeitung

z

ur Ausarbeitung und Uberarbeitung von IPS e.max ZirCAD sind die richtigen Schleifinstrumente unerlésslich. Werden die

falschen Schleifinstrumente verwendet, kénnen unter anderem Abplatzungen an den Réndern und lokale Uberhitzungen
entstehen (bitte Ivoclar Vivadent Flow Chart ,,IPS e.max Schleifkdrperempfehlung fur Zirkoniumoxid” beachten).

Folgende Vorgehensweise wird zur Ausarbeitung von IPS e.max ZirCAD Gerlsten empfohlen:

Ungesinterte Zirkoniumoxid-Gertste sind anféllig auf Schadigungen und Briiche. Dies gilt es bei der gesamten
Weiterverarbeitung zu beachten.

Geschliffenes Gertst unter leicht fliessendem Wasser abspdlen, so dass alle Schleifrickstande entfernt sind.

Alle schleiftechnischen Nacharbeitungen wenn moglich immer im ungesinterten Zustand und ohne Verwendung von
Wasser-/Ol-Kiihlung, Kontaktmedien (z.B. Okklusionssprays) durchfiihren.

Nur mit geeigneten Schleifkérpern, niedriger Drehzahl und wenig Anpressdruck ausarbeiten, da es ansonsten zu
Abplatzungen und Aussprengungen — vor allem im Randbereich — kommen kann.

Bei Gerusten, die mit Infiltrationslosungen eingefarbt werden sollen, keine feinkdrnigen Gummipolierer zum Ausarbeiten
verwenden, da dies die Oberflache versiegelt und zu einer ungleichmassigen Einfarbung ftihren kann.

Geschliffenes Gertst mit einer Trennscheibe vorsichtig vom Halter abtrennen und Ansatzstelle mit geeigneten Schleif-
korpern verschleifen.

Grobe Hartmetallfraser bzw. Schleifkérper mit grossem Durchmesser sind nur bedingt geeignet, da Vibrationen beim
Ausarbeiten entstehen kénnen. Diese kbnnen unter anderem zu Absplitterungen fiihren. Daher empfiehlt es sich, nur
kleine Hartmetallfraser bzw. Schleifkdrper mit kleinerem Durchmesser zu verwenden.

Keinesfalls das Briickengertst mit Trennscheiben “nachseparieren”, da sonst Sollbruchstellen entstehen, die die Festigkeit
der vollkeramischen Restauration negativ beeinflussen.

Darauf achten, dass nach dem Uberarbeiten die Mindeststérken noch gegeben sind.

Im ungesinterten Zustand ist speziell auf den Randbereich zu achten. Zu diinn geschliffene Rander sind nicht fur die
Sinterung geeignet, da sich der Randbereich wahrend der Sinterung rundet und zu kurz wird.

Nach dem Ausarbeiten das Gerlst mit Druckluft abblasen und Schleifstaub entfernen. Ist das Gerlst noch feucht, zusatz-
lich unter fliessendem Wasser reinigen.

Darauf achten, dass alle Schleifriickstande (z.B. Schleifstaub) entfernt sind. Anhaftender Schleifstaub kann bei der
Sinterung festsintern und zu Passungenauigkeit fihren.

Das GerUst darf nicht mit Ultraschall im Wasserbad oder Dampfstrahler gereinigt werden.

Das GerUst darf nicht mit Al20s oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden.

Geschliffenes Geriist mit einer Trennscheibe vorsichtig vom Halter abtrennen. Mit geeigneten Schleifkérpern ungesintertes Gertist tberarbeiten.



Ecken und Kanten, die durch den Schleifprozess entstanden sind, abrunden. Uberarbeitete Bereiche und Rénder gltten und auf Mindeststérken achten.

Vergleich geschliffenes und ausgearbeitetes IPS e.max ZirCAD Geriist. Ausgearbeitetes IPS e.max ZirCAD Gerist fertig zur Sinterung.

Trocknung

Um eine Schadigung des GerUstes bei der Sinterung zu verhindern, muss das IPS e.max ZirCAD Gerust komplett getrocknet
sein. Feuchte Geriste durfen nicht gesintert werden.

Zur Trocknung folgende Hinweise beachten:

— GerUst muss frei von Staubresten und Schleifriickstanden sein.

— Zur Trocknung kénnen wahlweise ein Trocknungsschrank oder eine Infrarotlampe verwendet werden.

— Geriste zur Trocknung auf die Okklusalflache legen.

— Bitte beachten. Bei Infrarotlampen (250 W) hat der Abstand (5—20 cm) zum Objekt einen entscheidenden
Einfluss auf die einwirkende Temperatur.

— Die Trocknungszeit ist abhdngig von der Temperatur. Zur Trocknung der GerUste darf eine Temperatur von
140°C nicht Uberschritten werden. Bei geringeren Temperaturen verlangern sich die Trocknungszeiten.

— Je nach Grosse des GerUstes variieren die Trocknungszeiten ebenfalls. Die entsprechenden
Trocknungszeiten sind der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Trocknungszeiten IPS e.max ZirCAD in Abhdngigkeit der Restaurationsgrosse und Temperatur

Temperatur ~70°C

Temperatur ~140°C

Brickengeruste

Einzelzahngerlst >15 min. 5-10 min.
3-4-gliedrige BriickengerUste >40 min. >25 min.
5- und mehrgliedrige >50 min. >25 min.
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Einfarben (optional)
Fur das Einfarben von Geristen aus IPS e.max ZirCAD MO 0 stehen vier Einfarbelésungen (IPS e.max ZirCAD Colouring
Liquids CL1-CL4) zur Verfigung. Durch die Einfarbung wird eine Anpassung der GerUstfarbe an das IPS e.max Farbkonzept

erreicht. Die Zuordnung zur gewlnschten Zahnfarbe sind der Kombinationstabelle (Seite 43) zu entnehmen.

Vergleich IPS e.max ZirCAD eingefarbt vor und nach dem Sintern und IPS e.max CAD MO und IPS e.max Press MO

IPS e.max ZirCAD eingefarbt
vor dem Sintern -

IPS e.max ZirCAD eingefarbt L

nach dem Sintern I “

IPS e.max CAD

MO 1 MO 2 MO 3
IPS e.max Press

Hinweis:

— Das zu farbende Geriist muss komplett getrocknet sein.

— Ist noch Restfeuchtigkeit im Gerist enthalten, kann an diesen Stellen keine Einfarbelésung infiltrieren, was zu einer
ungleichméssigen Einfarbung fuhren kann.

— Zeigen sich weissliche Schlieren wéhrend der Einfarbens im Colouring Liquid, so wurde das Gerist nach dem
Schleifvorgang nicht ausreichend gereinigt.

Ausgearbeitetes IPS e.max ZirCAD Geriist Schleifstaub unter fliessendem Wasser griindlich vom Geriist abspiilen,
ggf. einen Pinsel zur Hilfe nehmen.

Folgende Vorgehensweise beim Einfarben der GerUste ist zu beachten:

— Benotigtes IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid auswahlen (Kombinationstabellen beachten) und damit das Arbeitsgefass
ca. 2 cm hoch befullen.

— Fir vielgliedrige Geriste steht eine IPS e.max ZirCAD Colouring Dose XL zur Verfligung.

— Das IPS e.max ZirCAD Gerist im Siebeinsatz des Arbeisgefasses platzieren.

— Zur Vermeidung von Lufteinschlissen, die Okklusalflache zum Boden hin ausrichten.

— Das GerUst im Siebeinsatz vorsichtig in das Colouring Liquid eintauchen

— Das Gefass leicht schwenken um kleine Luftblaschen an der Oberflache des Geristes abzuldsen.

— Eine Verweildauer des Gertstes im Colouring Liquid von 2 min gewahrleistet eine Durchdringung einer Wandstérke von
>0,7 mm.

— Die Verweildauer sollte nicht >2 min. sein. Abweichungen in der Infiltrationszeit kénnen zu Farbschwankungen fihren.
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— Nach der Verweildauer im Colouring Liquid das GerUst mit der Kunststoffpinzette dem Siebeinsatz entnehmen.

— Rucksténde des Colouring Liquids kurz mit Wasser abspilen. Werden mehrere Restaurationen gleichzeitig eingefarbt,
konnen diese im Siebeinsatz gemeinsam abgespult werden.

— GerUst mit olfreier Druckluft trocken blasen.

— Das GerUst muss vor der Sinterung getrocknet werden. Feuchte Geriste durfen nicht gesintert werden, da dies die
Sinterung des Zirkoniumoxids beeinflussen kann.

— Die Trocknung erfolg analog der Trocknung vor der Einfarbung (siehe Seite 15).

— Das Colouring Liquid kann bis zur nachsten Benutzung im geschlossenen Arbeitsgefdss verbleiben. Es ist kein Umfullen
notwendig.

— Ist die Farbeldsung zu stark verunreinigt (Bodensatz) sollte diese ersetzt werden.

Vorsicht beim Arbeiten mit den IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids!

Die Lésung reizt die Augen und die Haut. Bei versehentlichem Kontakt mit viel Wasser spiilen. Bei der Arbeit
geeignete Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen. Verunreinigung auf Haut, Kleidung
oder Laboreinrichtung kénnen unter Umstéanden nicht mehr entfernt werden.

Zur Einfarbung von vielgliedrigen Geristen ist eine IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Dose Arbeitsgefass ca. 2 cm hoch mit Colouring Liquid befillen und getrocknetes IPS e.max
XL verfiigbar. ZirCAD Gerlst mit der Okklusalflache zum Boden hin im Siebeinsatz platzieren.

Gerlst fiir 2 Minuten in das Colouring Liquid tauchen, um eine Durchdringung von einer Gerlst mittels der Pinzette dem Siebeinsatz entnehmen und unter fliessendem Wasser kurz
Materialstarke von > 0,7 mm zu erreichen. abspiilen.

Gerlist mit Olfreier Luft trocken blasen. Vergleich: uneingefarbtes und eingefarbtes IPS e.max ZirCAD Geriist vor der Sinterung.
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Sinterung mit Programat® S1 s

Zur Sinterung der IPS e.max ZirCAD-GerUste wird vorzugsweise der Hochtemperaturofen Programat S1
verwendet. Die Ofenprogramme sind optimal auf das IPS e.max ZirCAD und dessen Sinterschrumpfung [
abgestimmt und fihren somit zu bestmoglichen Ergebnissen.

Vor der Sinterung die GerUste, entsprechend der Grésse, ausreichend lange trocknen (Tabelle Seite
15 beachten). Bitte beachten, dass GerUste, die noch feucht gesintert werden, durch die hohe
Aufheizrate Schaden nehmen kénnen!

Zur Durchftihrung der Sinterung im Programat S1 bitte folgendes beachten. Positionierung der getrock-

neten GerUlste auf dem zum S1 zugehérigen Sintertisch:

— Grundsétzlich im Programat S1 keine ZrO,-Sinterkugeln verwenden.

— Der Sintertisch kann vollstandig mit GerUsten besetzt werden. Die Geriste dirfen sich hierbei nicht
berthren.

— Gleichzeitige Sinterung von Einzel- und Brlickengeristen sowie Gerlsten mit Sintersttzstruktur mog-
lich. L

— Programmauswahl beachten.

— Gerdiste gleichmassig abstitzen. Sintertisch

— Bei BrickengerUsten keine ausschliessliche Abstitzung auf den endstandigen Pfeilerkronen. Die
Abstltzung erfolgt vorzugsweise auf den Pontics. Die Pfeilerkronen missen nicht zwangsweise eine
Auflage/ Kontakt auf dem Sintertisch haben.

— Anordnung der GerUste, insbesondere Briickengeriste auf dem Sintertisch in konzentrischen Kreisen.
Wichtig: Keine Geriste Gber dem Sageschnitt platzieren.

— Bestlckten Sintertisch mit Sintertischgabel in der vorgesehen Position mittig im S1 positionieren.
Sintertischgabel

Anordnung der Geriiste in konzentrischen Kreisen auf dem Sintertisch. Diese gewahrleistet Es konnen Gerliste mit oder ohne Sinterstiitzstruktur gleichzeitig gesintert werden.
eine gleichméssige Temperaturverteilung innerhalb des Geriistes beim Aufheiz- bzw. Programmauswah! beachten! Geriiste dirfen sich nicht beriihren.
Abkiihlvorgang. Keine Ger(iste ber dem Sageschnitt platzieren.



Zur Positionierung der Geriiste auf dem Sintertisch die folgenden Hinweise beachten:

richtig

Einzelzahn-
geriiste
Frontzahn-
bereich

Gerliste auf die Labialflache legen

Einzelzahn-
geruste
Seitenzahn-
gebiet

Gerliste auf die orale Flache legen

Geriiste nicht auf die marginalen Rander stellen

Gerlste auf die Okklusalflache legen

3-gliedrige
Frontzahn-
geruste

Gerliste auf die Labialflache legen und dabei
auf Abstiitzung des Pontics achten. Falls das
Gerlist , abkippt” darauf achten, dass keine
Kronenrander auf dem Sintertisch aufliegen.

3-gliedrige
Seitenzahn-
geriiste

Gerliste abhdngig von der Krimmung auf die
Okklusalfldche legen. Auf die Abstiitzung des
Pontics achten.

>4-gliedrige
Frontzahn-
geruste

Gerlste auf die Inzisalflachen legen. Auf Ab-
stlitzung der Pontics achten.

>4-gliedrige
Seitenzahn-
geriiste

Je nach Kriimmung das Gerist auf die bukkalen
Fléchen legen. Alle Pontics miissen Kontakt zum
Sintertisch haben. Pfeilerkronen bendtigen nicht
zwingend einen Kontakt zum Sintertisch.

Geriiste mit
Sinterstiitz-
struktur

Gerlst auf der Sinterstruktur stehend auf den
Sintertisch stellen. Die marginalen Rander der
endstandigen Pfeilerkronen diirfen keinen
Kontakt zum Sintertisch haben.

Positionierung auf den Inzisalflachen. Der Pontic
muss hierbei ebenfalls auf dem Sintertisch
aufliegen.

Gerliste abhdngig von der Krimmung auf die
bukkalen oder oralen Flachen legen. Pfeiler-
kronen benétigen nicht zwingend einen Kontakt
zum Sintertisch. Der Pontic muss aufliegen.

Je nach Krimmung kann das Gerist auf die
Labialflachen gelegt werden. Alle Pontics missen
Kontakt zum Sintertisch haben. Pfeilerkronen
bendtigen nicht zwingend einen Kontakt zum
Sintertisch.

Falsche Positionierung! Gertist nicht auf den
Kronenrandern aufstellen. Wiirden die Kronen-
rander frei in der Luft hangen, konnte das
Gertist auch auf der basalen Seite platziert
werden.

Das Gertist kann auch auf die Sinterstruktur/
Inzisal- bzw. Okklusalflachen der Pontics
gelegt werden. Die Sinterstruktur dabei zur
Mitte des Sintertisches hin ausrichten.

Gerlste nicht auf die marginalen Rander
stellen

Gertst falsch platziert. Gertste nicht auf den
marginalen Randern der Pfeilerkronen
positionieren.

Falsche Positionierung! Gertist nicht auf den
Kronenrandern aufstellen. Wiirden die Kronen-
rander frei in der Luft hangen, konnte das
Gerlst auch auf der basalen Seite platziert
werden.

Gerst falsch platziert. Keine Abstitzung der
Pontics und Auflage der Pfeilerkronen auf dem
Sintertisch.

Gertist falsch platziert. Keine Abstiitzung der
Pontics.

Ger(st falsch platziert. Ger(st nicht auf den
Kronenrandern auflegen.

1 Auflagepunkte des Geriistes auf dem Sintertisch
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Entsprechend der verwendeten Materialien (mit oder ohne IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids) und der Indikationen
(Einzelzahn-GerUste oder Briicken-Geriste) das Sinterprogramm wahlen und den Prozess starten. Programmdetails zu den

unterschiedlichen Sinterprogrammen entnehmen Sie bitte der Betriebsanleitung Programat S1.

— Nach dem Sintervorgang den Sintertisch mit Sintertischgabel aus dem Ofen entnehmen und die

heissen GerUste immer auf Raumtemperatur abkthlen lassen, bevor sie weiter verarbeitet werden.

Programn]| Name Beschreibung Prozessdauer
1 IPS e.max ZirCAD-Krone | Programm zum schnellen Sintern von IPS e.max ZirCAD-EinzelzahngerUsten
ohne Verwendung von IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids 90 min
2 IPS e.max ZirCAD-Bruicke | Programm zum schnellen Sintern von IPS e.max Einzelzahn- und BriickengerUsten 2 h 45 min
ohne Verwendung von IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids
3 IPS e.max ZirCAD Programm zum schnellen Sintern von IPS e.max Einzelzahn- und Briickengeristen .
Colouring Liquid bei Verwendung von IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids 3'h 30 min

:@.max°zZirCAD s
| -
" Liquid OHNE IPS e.max ZirCAD
: iqui Colouring Liquids *
| &=
I
Restauration Einzelzahngeriiste Einzelzahn- und

Das passende
: Programm

Briickengeriiste

* Landerspezifisch kann das Lieferangebot abweichen

Hinweis bei Verwendung von IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids
— Die mit IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids eingefarbten Gertste missen mit einem Vortrocknungsgerat ausreichend

vorgetrocknet werden! Eine Lufttrocknung ist nicht ausreichend und kann zu Springen in den Objekten wéhrend dem

Sinterprozess fthren.
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Hinweise zur Wartung des Programat S1

- Sichtkontrolle der Sinterkammer
Vor jedem Sintervorgang eine Sichtkontrolle der Sinterkammer vornehmen.
Wahrend des Sinterprozesses durfen sich keine Fremdkorper oder Schmutzpartikel in der Sinterkammer
befinden.
Verunreinigungen entstehen unter anderem durch das Abplatzen der Oxid- bzw. Schutzschicht von der
Heizelementoberflache. Verunreinigungen, die so entstehen, konnen einen optischen Einfluss auf das
gesinterte Objekt haben.
Verunreinigungen, die durch das Abplatzen der Oxidschicht entstehen, kénnen in zwei Gruppen auf-
geteilt werden:

Form der Verunreinigung Erscheinungsbild

Glaspartikel Auf der Isolation des Ofenunterteils bzw. auf der
Aufnahme flr den Sintertisch befinden sich gut
sichtbare, glasig transparente Partikel (siehe
Abbildung a).

Feiner Glasstaub Auf der Isolation des Ofenunterteils und auf der
Brenngutablageplatte befindet sich feiner
Glasstaub. Diese Art von Verunreinigung ist
schwerer zu erkennen, kann aber ebenfalls zu
Verfarbung der Objekte beitragen.

Werden bei der Sichtkontrolle Glaspartikel oder feiner Glasstaub bemerkt, dann
muss die Sinterkammer zwingend gereinigt werden (siehe Reinigung
Sinterkammer und Betriebsanleitung Programat S1).

— Sichtkontrolle der Sinterkammer
Verwenden Sie zur Reinigung aussschliesslich den im Programat S1-Lieferumfang
enthaltenden Reinigungspinsel. Zur Reinigung darf auf keinen Fall Druckluft ver-
wendet werden. Im Anschluss muss ein Leerlauf mit dem Programm P1 (IPS e.max
ZirCAD Krone) durchgefuihrt werden. Bei starker Verunreinigung wird die
Durchfiihrung des Reinigungsprogramms empfohlen.

- Reinigung der Heizelemente
Mit dem Reinigungsprogramm wird die abgeplatzte Oxid- bzw. Schutzschicht auf
den Heizelementen wieder hergestellt. Ist nach einem Reinigungsbrand noch keine
gleichmassige Schutzschicht an den Heizelementen erkennbar, so kénnen auch
mehrere Reinigungsbrande hintereinander erforderlich sein. Dabei dirfen keine
ZrO,-Gerlste mitgesintert werden. Vor der Durchftihrung des Reinigungs-
programms die Sinterkammer reinigen.

Am linken Heizelement ist die Schutzschicht grossflachig abgeplatzt. Das
rechte Heizelement ist in einem guten, stabilen Zustand mit einer intakten,
Oxid- bzw. Schutzschicht. Der Reinigungsbrand ist so oft zu wiederholen, bis
die Oberfldche wieder frei von Verunreinigungen ist und glasig erscheint.
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Sinterung mit Sintramat

Nachdem das Gerdist vollstandig getrocknet ist, kann die Sinterung durchgeftihrt
werden. Wahrend des Sinterprozesses schrumpft das um ca. 20 % vergrossert
geschliffene IPS e.max ZirCAD Gerist auf die Endgrosse und erreicht so gute
Passungen.

Bei der Sinterung bitte folgendes beachten:

— Fur die Sinterung von IPS e.max ZirCAD im Sintramat ausschliesslich die daftr vorge-
sehene Sinterschale und Sinterkugeln verwenden.

— Die Sinterschale mit max. 100 g ZrOz Sinterkugeln auffillen und Geriste mittig
platzieren.

— Frontzahnkronen- und Briickengeriste mit der Inzisal-Flache auf die Sinterkugeln legen.

— Seitenzahnkronen- und Brickengeriste mit der Okklusal-Flache auf die Sinterkugeln legen.

— Die Geriste nur leicht in das Kugelbett andricken. Bei zu festem Eindriicken kdnnen die Kugeln an den IPS e.max
ZirCAD GerUsten (z.B. interdental am Briickenzwischenglied) festsintern! Darauf achten, dass die Geriiste Gber die voll-
standige Lange der Restaurationen ausreichende Abstilitzung erhalten.

— Bei weitspanningen Geristen mit Sinterstitzstruktur keine Kugeln verwenden.

— Bestlickte Sinterschale in der Ofenkammer (Raumtemperatur) des Sintramat mittig platzieren. Begrenzungsstifte zeigen
ideale Position.

— Bei einer grosseren Anzahl an Gertsten wird das ,,Schubladen”-Prinzip angewendet, indem die Sinterschalen aufeinan-
der gestapelt werden. Maximal kénnen 3 Sinterschalen im Sintramat tbereinander positioniert werden.

— Nach der Besttickung Ofentr schliessen. Durch Driicken der P1-Taste wird das Programm gestartet und die Ofentdr ver-
riegelt. Das Sinterprogramm lauft automatisch ab und dauert ca. 8 Stunden inkl. Abkthlung.

— Die Sintertemperatur betragt 1500 °C.

— Der Sintramat Iasst sich erst unterhalb von 97 °C &ffnen. Bitte beachten, dass bei 97 °C immer noch Verbrennungsgefahr
besteht. Bitte entsprechende Schutzkleidung tragen.

— Nach dem Sintervorgang Sinterschale aus dem Ofen entnehmen und die Geriste immer auf Raumtemperatur abkihlen
lassen, bevor sie weiter verarbeitet werden.

— Die Sinterhilfsmittel sind immer sauber und staubfrei zu halten, damit keine Verunreinigungen am GerUst festsintern
kénnen.

Sinterschale mit 100 g ZrO2 Kugeln gefilllt. Auf ausreichende Abstiitzung des Gertistes achten.

Sinterschale an die Begrenzungstifte stellen. Taste "P1” driicken und Sinterprogramm startet automatisch und Ofentiir wird verriegelt.
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Nach

%;{-?-_
L ol

Beendigung des Sinterprozesses Sinterschale auf Raumtemperatur abkihlen lassen und Vergleich von ungesintertem und gesintertem IPS e.max ZirCAD Ger(st.

aus dem Sintramat nehmen.

Achtung:

Anhaftende Sinterkugeln vorsichtig entfernen. Bei den ersten Sinterungen haften die Kugeln nach dem Brennvorgang
noch fest aneinander. Sie lassen sich jedoch manuell in der Schale wieder gut voneinander trennen. Nach ca. 3 bis
4 Sinterungen lasst das Anhaften der Kugeln nach.

Sind die Heizelemente korrodiert, dann ist das Ofenprogramm “Clean” mit leerer Sinterschale so oft zu wiederholen,
bis die Heizelemente frei von Verunreinigungen sind. Dabei das Beltftungsrohr nicht abdichten und auf eine aus-
reichende Beltftung des Sinterofens wahrend des Reinigungsbrandes achten.

Kénnen die Heizelemente nicht regeneriert werden, ist ein Austausch erforderlich

Die Korrosion der Heizelemente wird hauptsachlich durch nicht ausreichend vorgetrocknete Zirkoniumoxid-Geruste
verursacht.

Die Sinterschalen mit ZrO2 Sinterkugeln sind nur fur das Sintern von dentalen Restaurationen vorgesehen.
Viele volumige Keramikobjekte oder ein Uberladen der Sinterschale kénnen zur Beschadigung der Sinterschale fihren.

Wird das Schubladen-Prinzip mit 2 oder 3 Sinterschalen angewendet, ist auf eine ausreichende Abstitzung der
einzelnen Schalen zu achten. Sinterofen vorsichtig bestiicken und auf Heizelemente achten.

b}

Verunreinigtes, stark korrodiertes Heizelement Korrodiertes Heizelement (links). Reinigungsbrand so oft wiederholen, bis die Oberflache des

Heizelements frei von Verunreinigungen ist und glasig erscheint (rechts).
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Geriistbehandlung nach der Sinterung

Nachdem die IPS e.max ZirCAD Restauration auf Raumtemperatur abgekdhlt ist, bitte wie folgt vorge-

hen:

Anhaftende ZrO2 Kugeln vorsichtig mit einem geeigneten Instrument entfernen.

Die Bearbeitung von gesinterten IPS e.max ZirCAD GerUsten sollte sich auf ein Minimum be-
schranken (z.B. Feinjustierung der Rander).

Zur Auswahl der Schleifwerkzeuge bitte Schleitkdrperempfehlung beachten!

Ausarbeitung erfolgt mit geringem Anpressdruck, da es ansonsten zu Aussprengungen im
Randbereich und zu lokaler Phasenumwandlung kommen kann. Unbedingt Herstellerangaben der
jeweiligen Schleifkdrper beachten.

IPS e.max ZirCAD Gerist auf das Modell setzen, Passung kontrollieren und ggf. leicht aufpassen.
Keinesfalls das Briickengerlst nach der Sinterung mit Trennscheiben “nachseparieren”, da sonst
Sollbruchstellen entstehen, die die Festigkeit der vollkeramischen Restauration negativ beeinflussen.
Randbereiche kontrollieren und ggf. leicht Uberarbeiten.

Darauf achten, dass nach dem Uberarbeiten die Mindeststérken noch gegeben sind.

Vor dem Verblenden das GerUst unter fliessendem Wasser oder mit dem Dampfstrahler reinigen und trocknen.
Das GerUst darf nicht mit Al203 oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden, da dies die Oberflache schadigt und den
Verbund zur Schichtkeramik nachhaltig beeintrachtigen kann.

Erforderliche Nachbearbeitung mit speziell fiir ZrO2 entwickelten Schleifkrpern durchfiihren.

Fertig gesintertes, ausgearbeitetes IPS e.max ZirCAD Geriist



Regenerierungsbrand (optional)

Grundsatzlich sollte die Bearbeitung des gesinterten IPS e.max ZirCAD Geristes auf ein Minimum reduziert werden.

Ein Regenerierungsbrand ist nur empfohlen nach:

— Grossflachiger Bearbeitung des IPS e.max ZirCAD GerUstes (z.B. Abtragen von Hockern, Reduzierung der Schichtstarke)
— Verwendung von Schleifkérpern, welche nicht in der IPS e.max Schleifkdrperempfehlung aufgelistet sind.
— Beschleifen mit Diamantschleifkérpern (Kérnung >100 pm).

Bitte beachten:
Durch einen Regenerierungsbrand kénnen keine Risse oder Spriinge im IPS e.max ZirCAD ,geheilt” werden, die durch
grobe Bearbeitung, z.B. Abstrahlen mit hohem Druck, entstanden sind .

Um Verdnderungen im gesinterten ZrO2 auf Grund einer nicht vorgesehenen Bearbeitung (siehe oben) riickgangig zu
machen, sollte ein Regenerierungsbrand durchgefihrt werden. Bitte folgende Vorgehensweise bei der Durchfihrung des
Regenerierungsbrandes beachten:

GerUst mit Dampfstrahler reinigen und trocknen.

GerUst auf Metallpins auf einem Wabentrager, bzw. im Programat S1 direkt auf dem
Sintertisch, positionieren.

— Regenerierungsbrand in einem Keramikbrennofen (z.B. Programat P700 oder dem

Sinterofen Programat S1) mit den entsprechenden Parametern durchftihren.

— Optional regularen Sinterbrand im Sintramat (Programm P1) erneut durchfthren.

Brennparameter IPS e.max ZirCAD Regenerierungsbrand im Keramikbrennofen, bzw. Sinterofen Programat S1

Ofen B S t” T4 H, L Tt
°C/I°F min °C/°F °C/I°F min °C/°F °C/°F
P300
P500 403 _ 65 1050 _ 750 25
P700 757 ol 117 1922 UeHel 1382 45
EP 3000
EP 5000
P8O
P100 403 65 1050 750
P200 757 0:18 117 1922 15:00 1382 —
EP 600
403 65 1050 e
: : 1382 —
PX1 757 U= 117 1922 15H0Y 13 min
S1 Regenerierungsbrand Programm 7

— GerUst nach dem Regenerierungsbrand nicht mehr beschleifen.

— Kein Abstrahlen des Geristes mit Al203 oder Glanzstrahlperlen vor dem Verblenden, da dies die Oberflache nachhaltig
schadigt.

— Vor der Verblendung das IPS e.max ZirCAD Gerust unter fliessendem Wasser oder mit Dampfstrahler reinigen.

Vor der Verblendung IPS e.max ZirCAD Geriist abdampfen Gerlst nicht mit Al203 oder Glanzstrahlperlen abstrahlen.

Kronen und Briicken - Geriistherstellung



Hinweise zur Herstellung vielgliedriger Briickengeriiste

Bei vielgliedrigen Briickengertsten (>5 Briickenelemente) sind bei der Erstellung die nachfolgenden ergénzenden bzw.
abweichenden Arbeitsschritte zu beachten.

CAD-Konstruktion
Nach dem Scan des Modells erfolgt die Konstruktion des Brickengertstes am PC. Hierbei sind, ergénzend zur Vorgehens-
weise bei kleineren Briickengeristen, nachstehende Punkte zu beachten:

- Die Einschubachse derart definieren, so dass das GerUst auf allen beteiligten Stimpfen eingesetzt werden kann. Wichtig
ist zudem, dass keine Unterschnitte erzeugt werden, so dass beim Schleifen keine Schwierigkeiten entstehen.

- Prédparationsgrenzen und Auflagen der Briickenglieder definieren

— den automatisch generierten GerUstvorschlag kontrollieren und mit den Design-Tools der klinischen Situation anpassen.

— Mindestwandstarken des Geriistes sowie maximale Schichtstarken des Verblend- bzw. Uberpressmaterials beachten.

— In der Schleifvorschau die Sinterunterstiitzung anzeigen lassen.

— Durch die Blockdarstellung in der Schleifvorschau kann die ,Lage” des GerUstes im Block visualisiert werden.

— Falls das GerUst auf einer Seite aus dem Block ragt (rot markiert) kann das Gerist durch die Positionierungstools in
okklusaler/zervikaler Richtung verschoben werden.

— Das Gerist so im Block positionieren, dass dieses vollstandig im Block liegt. Falls hierbei ein Teil der Sinterstruktur nicht in
den Block passt kann das GerUst trotzdem geschliffen werden.

— Falls das GerUst durch Verschieben nicht vollstandig im Block liegt, muss die Einschubrichtung geandert werden.

— Die Ansatzstelle bei vielgliedrigen Restaurationen an die mesiale Pfeilerkrone legen.
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Ger(istvorschlag mit den Design-Tools der klinischen Situation anpassen.
Mindestwandstarken und -verbinderquerschnitte beachten.

Schleifvorschau mit eingeblendeter Sinterstiitzstruktur, Ansatzstelle an mesialem Pfeiler Falls Teile des Geristes in der Blockdarstellung nicht im Block platziert sind (rot markiert),
das Geriist mit den Postionierungs-Tool verschieben.
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CAM-Prozess

Die Verarbeitung der IPS e.max ZirCAD B 65 L-17 sowie IPS e.max ZirCAD B 85 L-22 Blocke erfolgt mit der inLab MC XL (ab
Software: inLab 3D V 3.60).

Es besteht einerseits die Moglichkeit, vielgliedrige Gertste zu schleifen als auch mehrere Geriste durch sogenanntes
Stapelschleifen (Stack-Milling) innerhalb eines Schleifvorganges zu verarbeiten. Nach Auswahl verschiedener Geriste
(Schleifdaten) werden diese von der Software automatisch im ,Block” platziert und der Schleifvorgang kann gestartet
werden.

Weitere Informationen zur Vorgehensweise entnehmen Sie den Verarbeitungsleitungen bzw. Handbichern des CAD/CAM
Systems. Bitte die Herstellerangaben beachten.

Beispiel:
Scheifvorschau bei Anwendung des Stapelschleifens \
1. 8-gliedriges-GerUst mit Sinterstutzstruktur '
2. 5-gliedriges Gerust

3. Einzelzahn-GerUst

4. Einzelzahn-GerUst

Hinweis:

Fur die Konnektorenflache sowie den Restaurations-
abstand die Standard-Parameter verwenden. Horizontal
Stack Frame einschalten.

Wichtig:
Zur Verarbeitung von IPS e.max ZirCAD B 65 L-17 sowie IPS e.max ZirCAD B 85 L-22 im inLab MC XL miissen die ein-
teiligen Schleifkérper sowie das Spannfutter mit Schraubarettierung verwendet werden. Vor dem Schleifprozess sind die
Werkzeuge zu erneuern und das Wasser zu wechseln.

Im Bohrfutter geklemmte Schleifkorper diirfen nicht verwendet werden.

Das automatische Spannfutter darf nicht verwendet werden. Zur Verarbeitung der grossen Blocke das manuelle Blockspannfutter verwenden.
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Ausarbeiten und Vorbereitung zur Sinterung
Nach dem Schleifvorgang folgende Vorgehensweise beachten:

— Grundsétzlich sind die Hinweise zur Ausarbeitung auf Seite 14 beachten.
— Insbesondere nach Stapelschleifen mussen die GerUste sehr vorsichtig voneinander getrennt werden, um Ausbriiche zu
vermeiden.
— Beim Abtrennen der einzelnen GerUste die Reihenfolge beachten:
1. Verbindung am dussersten Ende
2. Ansatzstelle zum Block
3. Ansatzstelle zum Block

4. einzelne Einheiten voneinander

— Einzelzahn-GerUste sowie kleinere Briickengeriste werden vorsichtig mit einer diamantierten Trennscheibe voneinander
getrennt.

— Vielgliedrige Briicken-Geruste nicht von der Sinterstutzstruktur trennen. Diese wird erst nach der Sinterung entfernt.

— Ansatzstellen und Gerlst mit geeigneten Schleifkorpern tberarbeiten.

— Weitere Arbeitsschritte beztglich Trocknung und Vorbereitung zur Sinterung bitte den Seiten 15ff. entnehmen.

Beim Abtrennen der einzelnen Einheiten die Reihenfolge beachten. @ Verbindung am &ussersten Ende trennen.

@ Ansatzstelle zum Block trennen Sinterstiitzstuktur nicht abtrennen. Diese wird erst nach dem Sintern entfernt.

(3) Ansatzstelle zum Block trennen (&) einzelne Einheiten voneinander trennen.
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Gerliste nach dem Abtrennen Ansatzstellen am Gerlst mit geeigneten Schleifkdrpern, z.B. feinverzahnte Hartmetallfrase;
liberarbeiten

Sinterung
Bitte zur Sinterung die Hinweise auf Seite 18-23 beachten. Bei vielgliedrigen GerUsten ist die folgende Vorgehensweise zu
beachten:

Vorgehensweise im Programat S1
— Zur Sinterung werden die GerUste stehend oder liegend auf der Sinterstutzstruktur auf dem Sintertisch platziert.
— Die Sinterung erfolgt mit Programm 2.

Vorgehensweise im Sintramat

— Zur Sinterung wird eine leere Sinterschale ohne ZrO,-Kugeln verwendet.

— Das GerUst auf der Sinterstitzstruktur stehend oder auf der Okklusalflache liegend
in der Sinterschale platzieren.

— Sinterung, wie alle anderen Geruste, ebenfalls mit
Programm P1 im Sintramat.

S
.
’
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Geriistbehandlung nach der Sinterung
Nachdem die Restauration auf Raumtemperatur abgekuhlt ist, bitte wie folgt vorgehen:

— SinterstUtzstruktur mit einer diamantierten Trennscheibe unter standiger Befeuchtung der Schleifstelle abtrennen.
Uberhitzung der Keramik vermeiden. Niedrige Drehzahl und geringer Anpressdruck wird empfohlen.
— Weitere Hinweise zur Ausarbeitung des Gerustes analog Seite 24.

Sinterstruktur mit einer diamantierten Trennscheibe unter standiger Befeuchtung der

Nach Beendigung des Sinterprozesses die Restauration auf Raumtemperatur abkiihlen lassen.
Schleifstelle abtrennen

Bei vielgliedrigen Geriisten abschliessend einen Regenerierungsbrand durchfiihren.

Nacharbeit mit geeigneten Schleitkrpern durchfiihren.
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te@.max°ZirCAD -
Verblendung mit IPS e.max Ceram

Im folgenden werden die wichtigsten Schritte der Verblendung von IPS e.max ZirCAD mit IPS e.max
Ceram gezeigt. Detaillierte Informationen zur Nano-Fluor-Apatit-Schichtkeramik und deren Verarbeitung
sind in der IPS e.max Ceram Verarbeitungsanleitung aufgefthrt.

Brandfiihrung von Zirkoniumoxid-unterstiitzten Restaurationen

Um Restaurationen optimale Brennergebnisse des IPS e.max Ceram zu erreichen sind folgende Punkte zu beachten:

— Um eine gleichbleibende Schichtstarke der Verblendung zu gewahrleisten, muss das Zirkoniumoxid-Gerist hockerunter-
stlitzend gestaltet sein. Die Folge sind, je nach klinischer Situation, unterschiedliche Wandstarken und Volumina des
Gerustes.

— Da ZrO, im Vergleich zu anderen Gertstmaterialien ein schlechter Warmeleiter ist, ist eine niedrige Aufheizrate t~ not-
wendig. Dies gewahrleistet eine gleichmassige Temperaturverteilung in der Verbundzone zwischen Gerust und Verblen-
dung sowie an der Aussenflache der Restauration auch bei unterschiedlichen Gerlstwandstarken. Hierdurch wird ein
optimaler Verbund sowie eine gleichmassige Sinterung der Schichtmassen erreicht.

— Beim Abkihlen der Restaurationen nach dem Brand entstehen durch die unterschiedlichen Abkuhlgeschwindigkeiten an
der Aussenseite sowie im Inneren Spannungen. Durch eine Langzeitabkiihlung L beim , letzten Brand” kénnen, insbe-
sondere bei ZrO, gestiitzten Restaurationen, diese Spannungen verringert und das Risiko von Abplatzungen minimiert
werden.

Hinweise zur Abkiihlung nach Abschluss des Brennprogammes

Um ein «sanftes» Abkuhlen der Restauration nach dem Brand zu gewahrleisten, bitte folgende Hinweise beachten:
Signalton oder optische Anzeige am Brennofen tber das Ende des Brennvorganges abwarten, bevor die Objekte auf
dem Brennguttrager entnommen werden.

Heisse Objekte nicht mit einer Metallzange berthren.

Objekte an einem vor Zugluft geschitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkuhlen lassen.

— Objekte nicht abblasen oder abschrecken.
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ZirLiner-Brand
Vor dem ZirLiner-Auftrag muss das GerUst schmutz- und fettfrei sein. Nach der Reinigung jegliche
Kontamination vermeiden. Die folgende Vorgehensweise beachten:

Bei uneingefarbten Geriisten IPS e.max Ceram ZirLiner 1-4 verwenden. Sind die Geriiste
eingefarbt, wird der IPS e.max Ceram ZirLiner clear aufgetragen.

— Vor der Verblendung muss immer der IPS e.max Ceram ZirLiner aufgetragen werden, um einen guten
Verbund sowie Farbe und Fluoreszenz bereits aus der Tiefe zu erreichen.
— Direktes Uberschichten von ZirCAD-GerUsten ohne IPS e.max Ceram ZirLiner fithrt zu schlechtem Verbund
und kann zu Abplatzungen fuhren.
— IPS e.max Ceram ZirLiner in der entsprechenden Farbe mit dem dazugehd&renden Liquid zu einer
samigen Konsistenz anmischen.
— Wird eine andere Konsistenz gewuinscht, kénnen auch die IPS e.max Ceram Build-Up Liquids (allround
oder soft) sowie die Glasur- und Malfarben Liquids (allround oder longlife) verwendet werden. Die -
Liquids kénnen auch in beliebigem Verhaltnis miteinander gemischt werden. @)
— Den ZirLiner deckend auftragen, auf den Randbereich achten und evtl. kurz riffeln, bis ein gleich-
massiger grlnlicher Farbeindruck erreicht wird. Wirkt die Farbe zu blass, ist die Schichtstarke zu
dunn.
— Fur farbintensivere Bereiche stehen 4 IPS e.max Ceram Intensiv ZirLiner (yellow, orange, brown, iner
incisal) zur Verfligung. Slesunt 3
— Danach kann der aufgetragene ZirLiner kurz getrocknet und gebrannt werden.
— IPS e.max Ceram ZirLiner sollte nach Brennen eine Schichtstarke von ca. 0.1 mm aufweisen.

Entsprechenden IPS e.max Ceram ZirLiner mit IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid zu einer sémigen Konsistenz anmischen und deckend auf das GerUst auftragen.

Darauf achten, dass ein gleichmassiger, griinlicher Farbeindruck erreicht wird. Farbunterschied zwischen IPS e.max ZirCAD Geriist mit und ohne ZirLiner.

Brennparameter ZirLiner-Brand - Brandfiihrung beachten

IPS e.max Ceram ZirLiner B+ S ¢ tr ! T ¢ H i Vi 1 V2 L
auf IPS e.max ZirCAD Poo°Cc L min °€C i °C i min ! °C ! °C I °C
ZirLiner-Brand ©403 i 400 40 © 960 ©1:00 1 450 1 959 i 0
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Optional

Nach dem ZirLiner-Brand kann das reduzierte Gertst mit einer Keramikschulter versehen werden. Folgende

Vorgehensweise beachten: - 4

— Vor dem Anlegen der keramischen Schulter IPS Margin Sealer auf den Modellstumpf auftragen und
trocknen lassen. Danach mit IPS Ceramic Separating Liquid die Schulter-Bereiche isolieren.

— Gerist auf den Stumpf setzen und in die richtige Position bringen.

— Anschliessend IPS e.max Ceram Margin in der entsprechenden Farbe mit dem dazugehérenden Margin Build-Up Liquid
(allround oder carving) anmischen und tropfenférmig auftragen.

— Fur farbintensivere Bereiche stehen 4 Intensiv Margin-Massen (yellow, yellow-green, orange und orange-pink) zur
Verfligung.

— Die Margin-Masse in die richtige Form bringen und trocknen.

— Gerist mit aufgetragener und getrockneter Schultermasse vorsichtig vom Stumpf nehmen, auf dem Brennguttrager
positionieren und brennen.

Nach dem Brand muss die Schulter ggf. durch Beschleifen etwas aufgepasst werden. Fir den 2. Margin-Brand folgende

Vorgehensweise beachten:

— Stumpf nochmals mit IPS Ceramic Separating Liquid isolieren.

— Schrumpfung und noch fehlende Bereiche mit der gleichen Margin-Masse wie beim 1. Brand komplettieren.

— Je nach Grosse des Spaltes kann die Schultermasse etwas eingeriffelt werden.

— Das GerUst mit vollstandig komplettierter und getrockneter Schultermasse vorsichtig vom Stumpf nehmen, auf dem
Brennguttrager positionieren und brennen.

— Nach dem 2. Brand muss die Schulter ggf. durch Beschleifen etwas aufgepasst werden, bis eine sehr gute Passung

erreicht ist.

Gertist auf isoliertem Stumpf platzieren und IPS e.max Ceram Margin tropfenformig Fertige Keramikschulter nach dem Brand.
auftragen.

Brennparameter 1. + 2. Margin-Brand - Brandfiihrung beachten

IPS e.max Ceram P B ¢ S i tr ¢ T ¢ H ¢ Vi i V2 : L
auf IPS e.max ZirCAD o °C ¢ min °€C i °C ¢ min ! °C ! °C I °C
1-+2 Margin-Brand S 403 ¢ 400 : 40 i 800 1:00 ¢ 450 : 799 i 0

Wichtig: IPS e.max Ceram Margin sind nur fur die Anwendung auf IPS e.max ZirCAD und anderen Zirkoniumoxid-
GerUsten geeignet und durfen nicht auf Glaskeramiken eingesetzt werden.

Verblendung mit IPS e.max ZirCAD



Die geringe Warmeleitfahigkeit von Zirkoniumoxid erfordert einen Washbrand. Durch den Washbrand kann die Keramik
gesteuert auf die GerUstoberflache sintern und ermoglicht so einen homogenen Verbund zum gebrannten ZirLiner. Dabei
bitte wie folgt vorgehen:

— Entsprechende IPS e.max Ceram Dentin- oder Deep Dentin Masse mit den IPS e.max Ceram Build-Up Liquids allround
oder soft anmischen. Wird eine andere Konsistenz der Keramik gewdiinscht, kénnen die Liquids auch in beliebigem
Verhaltnis miteinander gemischt werden.

— Den Wash diinn und vollstandig deckend auf den gebrannten ZirLiner auftragen.

— Restauration auf dem Brennguttrager positionieren und analog den Brennparametern brennen.

Washauftrag mit Dentin bzw. Deep Dentin und analog den Brennparametern brennen

Brennparameter Wash-Brand (Foundation) — Brandfiihrung beachten

IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirCAD : B : s it LT : H @ Vi : L

Washbrand (Foundation) © 403 i 400 G 40 } 750 i 1:00 i 450 : 749 1 0




Um hochasthetische Restaurationen zu erhalten, bitte folgende Vorgehensweise beachten:
— Vor der Schichtung IPS Model Sealer auftragen und trocknen lassen. Danach mit IPS Ceramic Separating
Liquid die entsprechenden Bereiche isolieren.
— GerUst auf das Modell setzen und in die richtigen Position bringen.
— Die benotigten IPS e.max Ceram Schichtmassen mit den Build-Up Liquids allround oder soft anmischen.
Wird eine andere Konsistenz der Keramik gewunscht, kénnen die Liquids auch in beliebigem Verhaltnis
miteinander gemischt werden.
— Pontic-Bereiche mit Deep Dentin der nachst helleren Farbe unterlegen und auf eine vollstandige Auflage
achten. Diese Bereiche anschliessend mit Deep Dentin und Dentin Uberschichten.
— Die geringe Warmeleitfahigkeit von Zirkoniumoxid kann bei tiefen Kauflachen und massiven Seitenzahn-
Bruickengliedern ein optimales Brennergebnis der Verblendkeramik einschrénken. Es gibt zwei Verfahren
um dennoch das gewinschte Brennergebnis zu erreichen:
— Zwischen- oder StUitzbrand mit Deep Dentin bzw. Dentin Uber die gesamte Oberflédche durchfihren,
um die Schrumpfung auf 2 Brénde zu verteilen. Dies erleichtert zudem die Positionierung der Impulse-Massen beim
zweiten Brand.
— Okklusale Separierung der Zentralfissur vor dem ersten Brand mit einem Skalpell Gber die Randleiste hinaus. Somit
kann die Keramik gesteuert auf die Gerustoberflache sintern. Beim anschliessenden 2. Dentin- / Incisal-Brand wird die
Zentralfissur und die Kauflache additiv durch den Korrekturbrand kompensiert.

Normale Kauflache Tiefe Kauflache Massives Briickenglied

Die Schichtung anschliessend analog dem Schichtschema durchfiihren. Die notwendigen Schichtstarken beachten.
— Fur individuelle Gestaltungen z.B. Occlusal Dentin verwenden

Restauration vorsichtig vom Modell abnehmen und Kontaktpunkte erganzen.

Starkes Absaugen und Trocknen der Keramik ist zu vermeiden.
— Vor dem Brennen mussen alle Interdental-Bereiche mit einem Skalpell bis auf das GerUst separiert werden.

Restauration auf dem Brennguttréger positionieren und analog den Brennparametern brennen.

.

Modell isolieren und ZirCAD-Ger(ist in der richtigen Position platzieren. Aufbau der Zahnform mit Dentin-Masse vornehmen.

Verblendung mit IPS e.max ZirCAD



Komplettierung der Schichtung mit Incisal und Transpa-Massen und vor dem Brand Interdental-Bereich vollstandig separieren.

Brennparameter 1. Dentin- und Incisal-Brand - Brandfiihrung beachten

IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirCAD B S t T H Vi1 V2 L
°C min °C/min °C min °C °C °C
1. Dentin-/Incisalbrand © 403 i 400 : 40 : 750 i 1.00 i 450 : 749 i 0

Die Schrumpfung und die noch fehlenden Bereiche komplettieren.

Brennparameter 2. Dentin- und Incisal-Brand - Brandfiihrung beachten

IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirCAD B : S Lot T : H : Vi F V7S : L
. °C i omin ¢ °Cmin @ °C ¢ min °C :°C o°C

2. Dentin-/Incisalbrand {403 ! 400 : 40 ! 75 i 1:00 i 450 : 749 0

Je nach Ofentyp kann beim 2. Dentin- / Incisal-Brand die Brenntemperatur um 5 °C, max. 10 °C gesenkt werden.

Der Malfarbenbrand wird mit IPS e.max Ceram Essence und Shades, der Glanzbrand mit Pulver-, Pasten- oder Spray-Glasur
durchgefuhrt.

Brennparameter Malfarben- und Glasurbrand - langsame Abkiihlung beachten!

IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirCAD : B - s ¢ tr ' T ¢\ H ‘\ Vi i Va2 i L

°C i min : °Cmin i °C I min : °C G °C i °C
Malfarbenbrand 403 6:00 60 : 725 ' 1:00 : 450 i 724 450
Glanzbrand {403 I 600 i 60 i 725 i 1:00 i 450 G 724 | 450

Fertig verblendete und individuell charakterisierte IPS e.max ZirCAD Restauration.



t@.maX° ZirCAD - Uberpressen mit
IPS e.max ZirPress (Maltechnik)

Im folgenden werden die wichtigsten Schritte zum Uberpressen von IPS e.max ZirCAD
mit IPS e.max ZirPress gezeigt. Detaillierte Informationen zur Fluor-Apatit-Press-
Keramik und deren mdgliche Verarbeitungstechniken sind in der IPS e.max ZirPress
Verarbeitungsanleitung aufgefuhrt.
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Vor dem ZirLiner-Auftrag muss das Gerist schmutz- und fettfrei sein. Nach der Reinigung jegliche
Kontamination vermeiden. Die folgende Vorgehensweise beachten:

Bei uneingefarbten Geriisten IPS e.max Ceram ZirLiner 1-4 verwenden. Sind die Geriiste
eingefarbt, wird der IPS e.max Ceram ZirLiner clear aufgetragen.

— Vor dem Uberpressen muss immer der IPS e.max Ceram ZirLiner aufgetragen werden, um einen guten
Verbund sowie Farbe und Fluoreszenz bereits aus der Tiefe zu erreichen.
— Direktes Uberpressen von ZirCAD-Ger(isten ohne IPS e.max Ceram ZirLiner fiihrt zu schlechtem Verbund
und kann zu Abplatzungen fihren.
— IPS e.max Ceram ZirLiner in der entsprechenden Farbe mit dem dazugehérenden Liquid zu einer
samigen Konsistenz anmischen.
— Wird eine andere Konsistenz gew(nscht, konnen auch die IPS e.max Ceram Build-Up Liquids (all-
round oder soft) sowie die Glasur- und Malfarben Liquids (allround oder longlife) verwendet wer- ~
den. Die Liquids kénnen auch in beliebigem Verhaltnis miteinander gemischt werden. -
— Den ZirLiner deckend auftragen, auf den Randbereich achten und evtl. kurz riffeln, bis ein gleich-
massiger grlnlicher Farbeindruck erreicht wird. Wirkt die Farbe zu blass, ist die Schichtstarke zu

dann.
— Fur farbintensivere Bereiche stehen 4 IPS e.max Ceram Intensiv ZirLiner (yellow, orange, brown, :‘.’;‘;‘::I“-u.
incisal) zur Verfgung. #lireund =)

— Danach kann der aufgetragene ZirLiner kurz getrocknet und gebrannt werden.
— IPS e.max Ceram ZirLiner sollte nach Brennen eine Schichtstarke von ca. 0.1 mm aufweisen.

*/a

Entsprechenden IPS e.max Ceram ZirLiner mit IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid zu einer samigen Konsistenz anmischen und deckend auf das Gerust auftragen.

Darauf achten, dass ein gleichmassiger, griinlicher Farbeindruck erreicht wird. Der gebrannte ZirLiner zeigt eine homogene, seidenmatte Oberflache.

Brennparameter ZirLiner-Brand - Brandfiihrung beachten d

IPS e.max Ceram ZirLiner B+ S ¢ tr ' T ¢ H i Vi ' V2 L
auf IPS e.max ZirCAD $o°Cc ¢ min °€C : °C 1 min ! °C ! °C I °C

ZirLiner-Brand ©403 1 400 i 40 i 960 ©100 P 450 P 959 0




Modellation
Die Modellation der Restauration erfolgt direkt auf den gebrannten ZirLiner. Das Wax-up hierzu in gewohnter Weise mit
rlickstandslos verbrennbarem Wachs durchfthren.

Die Wachsstarken von mind. 0.7 mm sind zwingend einzuhalten, da es ansonsten zu Fehlpressungen — z.B. unvollstandiges
Auspressen — fuhren kann.

Vollanatomisches Waxup auf dem Gerst durchfiihren. Wachstarke beachten.

Anstiften, Einbetten, Pressen

Die Anstiftung der Modellation sollte moglichst immer in Fliessrichtung und an der dicksten Stelle erfolgen, so dass ein
storungsfreies Fliessen der viskosen Keramik erreicht wird. Je nach Anzahl von Objekten wird zwischen der 100 g, 200 g
oder 300 g Muffelbasis gewdhlt. Briicken dirfen nur im 200 g oder 300 g Muffelsystem verpresst werden. Die maximale
Briickenspannweite ist abhdngig von der Muffelgrésse (10 mm Abstand zum Silikonring einhalten).

Das Einbetten kann je nach Belieben mit IPS PressVEST (z. B. Gber Nacht) oder mit IPS PressVEST Speed (tagstber) erfolgen.

Anstiftung erfolgt auf der IPS e.max Muffelbasis immer in Fliessrichtung und an der dicksten Stelle.

Nach dem Ablauf des Vorwarmzyklus erfolgt die Pressung im Pressofen. Anschliessend die Muffel auf einem Abkuhlgitter
auf Raumtemperatur abkuhlen. Die Grobausbettung mit Glanzstrahlperlen bei 4 bar Druck vornehmen. Sobald die
Restauration sichtbar ist die Feinausbettung mit Glanzstrahlperlen bei 2 bar Druck durchftihren.

Heisse Muffel nach dem Vorwarmzyklus mit den kalten Rohlingen bestticken und dem Grobausbettung erfolgt mit Glanzstrahlperlen bei 4 bar Druck, bis die Objekte sichtbar sind.
kalten IPS One-Way-Plunger 300 g bestticken und Pressvorgang durchfiihren. Feinausbettung bei 2 bar durchfiihren
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Nach dem Ausarbeiten der Restauration wird der Malfarben- und Charakterisierungsbrand mit den IPS e.max Ceram

Shades und Essencen durchgefhrt.

)

Malfarben- und Charakterisierungsbrand mit IPS e.max Ceram Shades und Essence

Ausarbeitung der Restauration mit geeigneten Instrumenten bei niederer Drehzahl und

geringem Anpressdruck durchfihren.

Brennparameter Malfarben- und Charakateriesierungsbrand - langsame Abkiihlung beachten! ' 3 '
IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirPress 2 S .,
Maltechnik P°C ¢ min i °C : °C mn ! °C I °Cc ! °C .
Malfarben- und Charakterisierungsbrand P 403 i 6:00 60 770 :1:00-2:00: 450 : 769 L 450

Weitere Malfarben- und Charakterisierungsbrande kénnen mit den gleichen Brennparametern gebrannt

werden.



Der Glanzbrand kann wahlweise mit IPS e.max Ceram Pulver-, Pasten- oder Sprayglasur durchgefiihrt werden.

Glanzbrand mit
IPS e.max Ceram Glasur -

Paste oder Pulver =
=5 Yo

Glanzbrand mit |
IPS e.max Ceram Glasur e
Spray png

Glasur gleichmassig auf die Oberflache auftragen und analog den Brennparametern
brennen

Glaze Spray gleichmassig aufspriihen. Falls Glaze Spray auf die Innenseite der
Restauration gelangt, diese mit einem trockenen Pinsel entfernen und anschliessend
Glanzbrand analog den Brennparametern durchfiihren.

Brennparameter Glanzbrand - langsame Abkiihlung beachten!

IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirPress : B S tr T H V1 \"2 L
Maltechnik °C min °C °C min °C °C °C
Glanzbrand D403 ¢ 600 60 i 770 :1:00200% 450 i 769 450

Ist der Glanz nach dem ersten Glanzbrand zu gering, so kdnnen weitere Glanzbrande mit den gleichen Brenn-

parametern durchgefiihrt werden.

Fertig glasierte IPS e.max ZirPress Restauration hergestellt mit der Maltechnik.

Ansicht der Restauration auf einem Spiegel — perfekt angepresstes
IPS e.max ZirPress HT

]

Uberpressen mit IPS e.max ZirPress (Maltechnik)



t@.max°ZirCAD
Eingliederung und Nachsorge

Befestigungsmoglichkeiten

Asthetische Befestigungsmoglichkeiten sind entscheidend fir die harmonische Farbwirkung einer Vollkeramikrestauration.
Je nach Indikation kénnen IPS e.max ZirPress Restaurationen adhasiv, selbstadhasiv oder konventionell befestigt werden.

— Bei der adhasiven Befestigung von IPS e.max ZirCAD Restaurationen stellen Variolink® Il, Variolink® Veneer oder
Multilink® Automix die idealen Composites dar.

— Fur die selbstadhasive Befestigung von IPS e.max ZirCAD steht SpeedCEM® zur Verfligung.

— Fur die konventionelle Befestigung von IPS e.max ZirCAD empfehlen wir den Glasionomerzement Vivaglass® CEM. *

* Landerspezifisch kann das Lieferangebot abweichen

Kurzdefinition der unterschiedlichen Befestigungsmethoden

* Adhasive Befestigung
Bei der adhésiven Befestigung entsteht der Halt sowohl durch Haftreibung, vorwiegend jedoch durch chemische bzw.
mikromechanische Bindung zwischen dem Befestigungsmaterial und Restauration sowie Befestigungsmaterial und
Praparation. Auf Grund der chemischen bzw. mikromechanischen Bindung ist keine retentive Praparation notwendig.
Auf dem praparierten Stumpf finden abhangig vom Befestigungsmaterial spezielle Adhasiv-Systeme Anwendung, um
den mikromechanischen Verbund zum Dentin bzw. Schmelz zu erzeugen.
Die adhasive Befestigung bewirkt eine Erhohung der «(Gesamt-)Festigkeit» der eingegliederten, vollkeramischen
Restauration.

» Selbstadhésive Befestigung
Das Befestigungsmaterial weist selbstatzende Eigenschaften zum Zahn hin auf, wodurch keine zusatzliche spezielle
Vorbehandlung der Zahnoberflache notwendig ist. Der Halt der Restauration wird hierdurch zum Teil durch mikro-
mechanischen bzw. chemischen Verbund erreicht. Um ausreichende Haftkrafte zu erhalten ist eine retentive Praparation
empfohlen. Die selbstadhasive Befestigung bewirkt keine Erhéhung der ,,(Gesamt-)Festigkeit” der vollkeramischen
Restauration.

* Konventionelle Befestigung
Bei der konventionellen Befestigung entsteht der Halt der Restauration fast ausschliesslich durch Haftreibung zwischen
dem Befestigungsmaterial und Restauration sowie Befestigungsmaterial und Préparation. Um die notwendige
Haftreibung zur erhalten ist eine retentive Praparation mit einem Praparationswinkel von ca. 4°-6° notwendig. Die kon-
ventionelle Befestigung bewirkt keine Erhéhung der «(Gesamt-)Festigkeit» der vollkeramischen Restauration.

Indikationsbezogene Befestigungsmoglichkeiten

Adhasive Selbstadhasive Konventionelle
Befestigung Befestigung Befestigung
Inlaybriicken v — —
Seitg\c’zl:;nukl:gnen v 4 v
i.ibBer:i;:(e(::;tr:ri gg}:m:er v v/ v
Seit::,zr;tl;nukr:'gnen v 4 4
Briicken mit/ohne e % Y

uberpresster Schulter
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Vorbereitung zur Eingliederung

Die Konditionierung der Restauration und der Praparation ist abhangig von der gewahlten Befestigungsmethode sowie
dem Befestigungsmaterial. Die nachfolgende Auflistung zeigt die grundsatzlichen Arbeitsschritte der Vorbereitung zur
Eingliederung. Die detaillierte Vorgehensweise entnehmen Sie der jeweiligen Verarbeitungsanleitung des verwendeten
Befestigungsmaterials.

Konditionierung der Restauration

Die Konditionierung der Keramikoberflache als Vorbereitung zur Befestigung ist fir einen innigen Verbund zwischen dem
Befestigungsmaterial und der Vollkeramik-Restauration entscheidend. Bei der Kombination aus IPS e.max ZirCAD und

IPS e.max ZirPress muss die Konditionierung indikationsabhangig erfolgen.

Folgende Vorgehensweise beachten:

— Zirkoniumoxid-unterstitzte Restaurationen kénnen zur Reinigung der Oberflache vor der Befestigung mit max. 1 bar
gestrahlt werden.

- Hochfeste Zirkoniumoxid-Keramiken werden generell nicht mit Flusssduregel (IPS Ceramic Atzgel) angeéatzt, da kein Atz-
muster entsteht. Bei Uberpressten Inlaybriicken — mit Kontakt der Glaskeramik zur Zahnhartsubstanz — muss die tber-
presste Glaskeramik mit Flusssauregel (IPS Ceramic Atzgel) angeatzt werden.

— Restauration griindlich mit Wasser reinigen und trocken blasen.

— Bei Anwendung der adhésiven Befestigung die Verbundflache der Restauration mit Monobond Plus konditionieren.

IPS e.max ZirCAD / IPS e.max ZirPress

{ Material Zirkoniumoxid / Zirkoniumoxid /
Nano-Fluor Apatit-Glaskeramik Nano-Fluor Apatit-Glaskeramik
Indikation Kronen und Briicken mit/ohne . .

E iiberpresster Schulter Inlaybriicken Kronen und Briicken

: - selbstadhasiv / - . selbstadhasiv /
Befestigungsart adhasiv konventionell adhésiv adhasiv konventionell
Reinigung mit Al,O3 L . -

E Abstrahlen bei max. 1 bar — Reinigung mit Al,O3 bei max. 1 bar

1 : 20 Sek. mit

i Atzen = IPS® Ceramic | —

: : Atzgel :

{ Konditionieren / {60 Sek. mit 60 Sek. mit 60 Sek. mit

i Silanisieren iMonobond® Plus o Monobond® Plus | Monobond® Plus o

5 : Multilink® SpeedCEM  Multilink® SpeedCEM

i Befestigungssystem ) ) ] ilink® i

r R Automix | Vivaglass® CEM  Automix Multilink® Automix Vivaglass® CEM

l:]:i:l Bitte die jeweiligen Verarbeitungsanleitungen beachten.
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Konditionierung der Praparation

Die Praparation nach der Entfernung des Provisoriums grindlich reinigen. Vor der Konditionierung der Restauration erfolgt
die Einprobe und Kontrolle der Okklusion und Artikulation. Falls Korrekturen notwendig sind muss die Restauration an
diesen Stellen vor dem endgultigen Eingliedern extraoral poliert werden.

Die Konditionierung der Praparation ist abhangig vom Befestigungsmaterial und erfolgt entsprechend der jeweiligen
Verarbeitungsanleitung.

Pflegehinweise

Hochwertige Restaurationen aus IPS e.max ZirCAD benotigen, wie die natlrlichen Zéhne, eine regelmdssige
professionelle Pflege. Der Gesundheit der Gingiva und Zdhne kommt dies genauso zugute wie der asthetis-
chen Gesamterscheinung. Mit der bimssteinfreien Polierpaste Proxyt rosa werden Oberflachen ohne
Verschleiss gepflegt. Der niedrige RDA*- Wert = 7 (Relative Dentin Abrasion) gibt die Sicherheit mit einer
wenig abrasiven Paste zu reinigen.

Wissenschaftliche Untersuchungen und langjahrige Praxiserfahrung belegen die schonende Wirkung im
Vergleich zu anderen Pasten.
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t@.max° ZirCAD

Allgemeine Informationen

Fragen und Antworten

Was versteht man unter Stapelschleifen
(Stackmilling)?

Aus den grossen IPS e.max ZirCAD Blcken
(B65L-17, B85L-22) kbnnen in einem Schleif-
vorgang mehrere Ger(ste geschliffen werden.

Miissen IPS e.max ZirCAD Geriiste vor der
Sinterung vorbehandelt werden?

Es ist darauf zu achten, dass die Geruste gereinigt
werden. Trockene Gerlste mit Druckluft und
feuchte Gertste zusétzlich unter fliessendem
Wasser reinigen. Das Gerdst darf nicht mit
Ultraschall im Wasserbad oder Dampfstrahler ger-
einigt und auch nicht mit Al>2Oz oder Glanzstrahl-
perlen abgestrahlt werden. Die Geriste mussen
fur den Sintervorgang grindlich getrocknet
werden.

Konnen feuchte Geriiste gesintert werden?

Das Gerdist muss vor dem Sinterprozess trocken
sein. Feuchte Gerdste dirfen nicht gesintert
werden. Die Trocknungsdauer richtet sich nach
der Restaurationsgrésse und der Temperatur
(70-140 °C). Werden feuchte Ger(ste gesintert,
besteht insbesondere bei Verwendung des
Programat S1 ein hohes Risiko von Spriingen.

Was muss beim Sintern von vielgliedrigen
Geriisten mit Sinterstruktur beachtet
werden?

Gerliste mit Sinterstitzstruktur stehend/liegend in
der Sinterschale platzieren. Wichtig: Im Sintramat
ddrfen keine ZrO, Kugeln verwendet werden.

Welche Aufgabe hat der IPS e.max Ceram
ZirLiner?

IPS e.max Ceram ZirLiner sind transluzent und

haben drei Hauptaufgaben:

1. Ermdglichen einen homogenen und ausge-
zeichneten Verbund zum Zirkoniumoxid-
Gerdust.

2. Geben dem weissen und uneingeférbten
Zirkoniumoxid-Gertst Chroma, Tiefenwirkung
und verleihen ihm einen eingeférbten
Charakter, ohne die Opazitdt zu erhéhen.

3. Verleihen dem nicht fluoreszierenden
Zirkoniumoxid-Gerdst naturliche Fluoreszenz
und ermdglichen so vital aussehende
Restaurationen.
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Koénnen IPS e.max ZirCAD-Geriiste auch ohne
IPS e.max Ceram ZirLiner liberpresst und/oder
verblendet werden?

Es muss immer der farblich passende IPS e.max
Ceram ZirLiner aufgetragen werden. Der ZirLiner
ermdglicht einen ausgezeichneten Verbund sowie
eine naturliche Farb- und Fluoreszenzwirkung
bereits aus der Tiefe.

Warum haben die IPS e.max ZirCAD
Colouring Liquids eine Kennfarbe?

Durch die Kennfarbe ist eindeutig erkennbar, ob
und mit welcher Farbe ein Gerdst eingeféarbt
wurde. Dies erhéht insbesondere bei Laboren mit
produktionsorientiertem Ansatz die Prozesssicher-
heit und Uberwachung der Abléufe. Zudem zeigt
die gleichméssige Farbung des Gerdistes vor der
Sinterung den korrekten Einfdrbevorgang an. Bitte
Vorsicht beim Umgang mit den Liquids, um
Verunreinigungen der Haut, Kleidung oder
Laboreinrichtung zu vermeiden.

Warum ist das IPS e.max Ceram ZirLiner
Pulver griin eingefarbt, und wie muss der
Auftrag erfolgen?

Da Zirkoniumoxid weiss ist und daher einen
schlechten Kontrast zu zahnfarbenen bzw.
weissen Pulvern aufweist, wurde der IPS e.max
Ceram ZirLiner mit einer Kennfarbe versehen, um
den ZirLiner-Auftrag einfach und effizient durch-
fihren zu kénnen. Das IPS e.max Ceram ZirLiner
Pulver ist sehr fein und wirkt beim Auftragen
durch die Dichte der Kornpackung etwas dick.

Es muss darauf geachtet werden, dass beim
Auftragen ein gleichméssiger, grinlicher Farb-
eindruck erreicht wird. Wirkt die Farbe zu blass,
ist die Schichtstdrke zu dinn. Nach dem Brennen
hingegen weist der ZirLiner eine Schichtstédrke von
ca. 0.1 mm auf.



Welcher IPS e.max Ceram ZirLiner sollte auf
eingefarbten Zirkonium Geriisten verwendet
werden?

Bei eingefarbten Zirkoniumoxid-Gertsten wird der
fluoreszierende IPS e.max Ceram ZirLiner clear ver-
wendet. Dieser ermdglicht einen ausgezeichneten
Verbund zum Zirkoniumoxid und verleiht dem
Ger(st eine natrliche Fluoreszenz.

Wann ist ein Regenerierungsbrand bei
IPS e.max ZirCAD notwendig?

Die Notwendigkeit eines Regenerierungsbrandes
ist abhdngig vom verwendeten Schleifinstrument,
welches bei der Bearbeitung des gesinterten

IPS e.max ZirCAD GerUstes eingesetzt wird. Bitte
hierzu die Schleifkérperempfehlung beachten.
Grundsétzlich gilt: Je feiner der Schleifer, desto
weniger Schadigungen des Zirkoniumoxid-
Gerdistes. Bei Diamantschleifkérpern (Kérnung
>100 um) ist ein Regenerierungsbrand erforder-
lich. Zur Entfernung der Sinterstruktur bei vielglie-
drigen Briicken unbedingt die empfohlenen
Schleifkérper verwenden.

Kann die Dicke des ZirLiner Auftrags kontrol-
liert werden?

Bei korrektem Auftrag ist die Farbwirkung des
gebrannten IPS e.max Ceram ZirLiners analog dem
IPS e.max Ceram ZirLiner Massenfarbschldssel. Ist
der ZirLiner zu dick aufgetragen, so ist die
Farbwirkung zu intensiv, was zu einer
Farbverschiebung bei der fertig gestellten
Restauration flhren kann.

Konnen auch andere Sinteréfen zum Sintern
von IPS e.max ZirCAD Restaurationen ver-
wendet werden?

Die Sinteréfen Programat S1 und Sintramat sind
mit IPS e.max ZirCAD getestet und darauf abge-
stimmt. Andere Hochtemperatur-Ofen kénnen
daher nur bedingt zur Sinterung verwendet wer-
den. Bitte versichern Sie sich bei Ivoclar Vivadent
Uber die Kompatibilitét.

46

Diirfen IPS e.max ZirCAD Restaurationen vor
dem Verblenden mit Al203 gestrahlt werden?

Vor dem Verblenden das Gerdist unter fliessendem
Wasser oder mit dem Dampfstrahler reinigen. Das
Gerust nicht mit Al203 abstrahlen, da dies zu
Schédigungen der Keramikoberflache fihren kann
und Stérungen im Verbund zwischen Gerdst und
Schichtkeramik hervorruft.

Konnen IPS e.max ZirCAD Restaurationen
konventionell zementiert werden?

IPS e.max ZirCAD Restaurationen kénnen sowohl
adhésiv befestigt als auch konventionell zemen-
tiert werden. Bei der konventionellen Zementie-
rung muss auf eine ausreichend retentive Prépa-
rationsgestaltung geachtet werden. Ist dies nicht
mdglich, sollte auf die adhésive Befestigung — z.B.
mit Multilink® Automix — ausgewichen werden.
Fir die konventionelle Zementierung steht
Vivaglass® CEM zur Verfligung.

Fir die selbstadhésive Zementierung wird
SpeedCEM empfohlen.

Von der Verwendung klassischer Phosphat-
Zemente wird abgeraten, da diese den Licht-
durchfluss der Vollkeramik negativ beeinflussen
und das dsthetische Erscheinungsbild der Voll-
keramik-Restaurationen verschlechtern.
Uberpresste Inlaybriicken miissen adhésiv
befestigt werden.
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Trocknungszeiten

Um eine Schadigung des GerUstes bei der Sinterung zu verhindern, muss das IPS e.max ZirCAD Gerust komplett getrocknet

sein. Feuchte Geriste dirfen nicht gesintert werden.

z

ur Trocknung folgende Hinweise beachten:
GerUst muss frei von Staubresten und Schleifrickstanden sein.
Zur Trocknung kénnen wahlweise ein Trocknungsschrank oder eine Infrarotlampe verwendet werden.
Geriste zur Trocknung auf die Okklusalflache legen.
Bitte beachten. Bei Infrarotlampen (250W) hat der Abstand (5-20 cm) zum Objekt einen entscheidenden Einfluss auf die
einwirkende Temperatur.
Die Trocknungszeit ist abhangig von der Temperatur. Zur Trocknung der GerUste darf eine Temperatur von 140°C nicht
Uberschreiten. Bei geringeren Temperaturen verlangern sich die Trocknungszeiten.
Je nach Grosse des GerUstes variieren die Trocknungszeiten ebenfalls. Die entsprechenden Trocknungszeiten sind der fol-
genden Tabelle zu entnehmen.

Trocknungszeiten IPS e.max ZirCAD in Abhangigkeit der Restaurationsgrésse und Temperatur
Temperatur ~70°C Temperatur ~140°C
Einzelzahngerust >15 min. 5-10 min.
3-4-gliedrige BrlckengerUste >40 min. >25 min.
5- und mehrgliedrige >50 min. =25 min.
BriickengerUste

Regenerierungsbrand - Brennparameter

GerUst mit Dampfstrahler reinigen und trocknen.

GerUst auf Metallpins auf einem Wabentrager, bzw. im Programat S1 direkt auf dem Sintertisch, positionieren.
Regenerierungsbrand in einem Keramikbrennofen (z.B. Programat P700 oder Sinterofen Programat S1) mit den ent-
sprechenden Parametern durchfthren.

Optional reguléren Sinterbrand im Sintramat (Programm P1) erneut durchfihren.

Brennparameter IPS e.max ZirCAD Regenerierungsbrand im Keramikbrennofen oder Sinterofen Programat S1

Ofen B S t” Ty H, L t
°C/I°F min °C/°F °C/°F min °C/I°F °C/I°F
P300
P500 403 . 65 1050 . 750 25
P700 757 018 117 1922 1500 1382 45
EP 3000
EP 5000
P80
P100 403 65 1050 750
P200 757 0:18 117 1922 15:00 1382 —
EP 600
403 65 1050 e
. o 1382 =
PX1 757 U= 117 1922 15AEY 13 min
S1 Regenerierungsbrand Programm 7
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Brennparameter fiir IPS e.max ZirCAD

Brandfiihrung von Zirkoniumoxid-unterstiitzten Restaurationen

Um Restaurationen optimale Brennergebnisse des IPS e.max Ceram zu erreichen sind folgende Punkte zu beachten:

— Um eine gleichbleibende Schichtstarke der Verblendung zu gewahrleisten, muss das Zirkoniumoxid-Gerist hockerunter-
stlitzend gestaltet sein. Die Folge sind, je nach klinischer Situation, unterschiedliche Wandstarken und Volumina des
Gerustes.

— Da ZrO, im Vergleich zu anderen Gerilstmaterialien ein schlechter Warmeleiter ist, ist eine niedrige Aufheizrate t~ not-
wendig. Dies gewahrleistet eine gleichmassige Temperaturverteilung in der Verbundzone zwischen Gerist und Verblen-

dung sowie an der Aussenflache der Restauration auch bei unterschiedlichen Gertstwandstarken. Hierdurch wird ein
optimaler Verbund sowie eine gleichmassige Sinterung der Schichtmassen erreicht.

— Beim Abkuhlen der Restaurationen nach dem Brand entstehen durch die unterschiedlichen Abkihlgeschwindigkeiten
der Aussenseite sowie im Inneren Spannungen. Durch eine langsame Abkiihlung beim , letzten Brand” kénnen, insbe- :
sondere bei ZrO, gestiitzten Restaurationen, diese Spannungen verringert und das Risiko von Abplatzungen minimiert
werden.

— Mehrere Einheiten (z.B. mehrgliedrige Briicken mit massiven Briickengliedern) im Brennofen verzégern eine gleich-
massige Durchwarmung der Brennobjekte.

— Die Durchwarmung der Brennofenkammer ist abhangig von der Art des Brennofens sowie der Grosse des Brenn-
ofenraums.

— Die in den Verarbeitungsanleitungen angegebenen Parameter sind auf Ivoclar Vivadent Ofen (Toleranzbereich +/- 10 °C)
abgestimmt.

— Wird kein Ivoclar Vivadent Ofen verwendet, konnen eventuell erforderliche Temperaturanpassungen nicht ausge-
schlossen werden.

— Zu Beginn des Brandes den Ofen 6ffnen und Signalton abwarten. Anschliessend Brennguttrager mit Objekten in die
Mitte des Brenntisches positionieren und das Programm starten.

Hinweise zur Abkiihlung nach Abschluss des Brennprogammes

Um ein «sanftes» Abkuhlen der Restauration nach dem Brand zu gewahrleisten bitte folgende Hinweise beachten:
Signalton oder optische Anzeige am Brennofen tber das Ende des Brennvorganges abwarten, bevor die Objekte auf
dem Brennguttrager entnommen werden.

— Heisse Objekte nicht mit einer Metallzange berthren.

Objekte an einem vor Zugluft geschitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkuhlen lassen.

Objekte nicht abblasen oder abschrecken.

IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirCAD

Ceram .

% . IPS e.max Ce.ram auf IPS e.max ZirCAD B S t/. T H Vi V2 : L
Schichttechnik C°C . min : °C/min °C : min °C : °C : °C
ZirLiner-Brand 403 4:00 40 960 1:00 450 959 T
1. Margin-Brand 403 4:00 40 800 1:00 450 799 0
2. Margin- Brand © 403 i 400 : 40 : 80 : 1.00 : 450 : 799 0
Wash-Brand (Foundation) i403 i 400 I 40 i 750 i 1.00 : 450 i 749 0
1. Dentin- / Incisal-Brand 403 ¢ 400 : 40 ¢ 750 : 1:.00 : 450 : 749 0
2. Dentin-/Incisal-Brand i403 1 400 : 40 i 750 i 1:00 i 450 G 749 0
Malfarbenbrand © 403 600 ¢ 60 ¢ 725 ¢ 1:00 : 450 : 724 i 450
Glanzbrand P 403 1 600 i 60 i 725 i 1:00 i 450 i 724 i 450
Add-On mit Glanzbrand 1403 600 i 60 i 725 1 1:00 : 450 G 724 i 450
Add-On nach Glanzbrand 403 i 600 1 50 i 700 i 100 : 450 G 699 : 450
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IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirPress/ZirCAD (Maltechnik)

IPS e.max Ceram auf IPS emax ZirPress ©: B+ S : t~ : T : H : Vi : V2 : L

Maltechnik P °C ¢ min ¢ °CUmin : °C : mn = °C : °C ooC
ZirLiner-Brand — vor Wax-up und Pressen 403 4:00 40 960 1:00 450 959 0
Malfarben- und Charakterisierungsbrand ~ © 403 6:00 60 770 :1:00-200% 450 : 769 i 450
Glanzbrand 403 1 600 | 60 770 1:00-2:00 450 769 450
Add-On nach Glanzbrand © 403 P 600 1 50 i 700 : 1:00 : 450 G 699 i 450

IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirPress/ZirCAD (Cut-Back, Schichttechnik)

IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirPress : B : S Dot T E H I /I VR L
Cut-Back und Schichttechnik e ' min  : °Cmin °C ! min : °C °C °C
{ ZirLiner-Brand — vor Wax-up und Pressen 403 4:00 40 960 1:00 450 959 0
Washbrand (Foundation) 403 4:00 40 750 i 1:00 450 1 749 0
Washbrand (Foundation) Charakterisierung 403 4:00 40 . 750 :  1:00 450 . 749 0
1. Dentin-/ Incisal-Brand 403 : 400 i 40 i 750 ©1:00 450 1 749 0
2. Dentin- / Incisal-Brand 1403 ¢ 400 : 40 ¢ 750 i 1:00 : 450 i 749 0
Malfarbenbrand {403 1 600 : 60 i 725 i 1:00 i 450 G 724 [ 450
Glanzbrand © 403 P 600 i 60 1 725 1 1:00 : 450 i 724 i 450
Add-On mit Glanzbrand D403 1 600 i 60 i 725 i 100 ! 450 i 724 | 450
Add-On nach Glanzbrand 1403 600 : 50 i 700 : 1:00 : 450 i 699 i 450

IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirPress/ZirCAD (Gingiva-Technik)

IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirPress : B : S R > T : H Vi 2 L

Gingiva-Technik (¢ : min : °Cmin ¢ °C ! min ! °C : °C L°C
ZirLiner-Brand — vor Wax-up und Pressen 403 4:00 40 : 960 1:00 450 959 0
Washbrand (Foundation) D403 1 400 SN ER 100 1 450 749 450
Washbrand (Foundation) Charakterisierung 403 4:00 40 . 750 1:00 : 450 . 749 450
1. Dentin-/ Incisal-Brand D403 1 400 i 40 D750 i 100 i 450 i 749 450
2. Dentin-/ Incisal-Brand : 403 @ 400 : 40 : 750 : 1:.00 : 450 : 749 : 450
Malfarbenbrand {403 ! €00 i 60 i 725 i 100 : 450 1 724 1 450
Glanzbrand 1403 ¢ 600 : 60 ¢ 725 : 1:00 : 450 i 724 i 450
Add-On mit Glanzbrand {403 1 €00 ! 60 i 725 i 1:00 : 450 i 724 | 450
Add-On nach Glanzbrand P43 7 600 : 50 i 700 i 100 i 450 : 699 : 450
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